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DRIVESYSTEMS Dokumentation

Las dokumentet och spara for senare anvandning

Las igenom det har dokument noga innan du bérjar arbeta med enheten och ta den i drift. Instruktionerna
i in detta dokument maste ovillkorligen fdljas. Det ar en forutsattning for en stdrningsfri, saker drift och
for att eventuella reklamationer kan behandlas.

Kontakta NORD Drivsystem AB om det har dokumentet inte besvarar dina fragor om enheten och hur
du arbetar med den eller om du behéver annan information.

Dokumentets tyska version ar originalversionen. Det ar innehallet i tyska dokumentet som ar avgérande.
Om dokumentet foéreligger pa andra sprak ror det sig om 6versattningar av originaldokumentet.

Dokumentet ska forvaras i enhetens narhet sa att det finns tillganglig vid behov.

Anvand alltid den version av dokumentet som ar giltig vid leveransen av din enhet. Den senaste giltiga
versionen finns pa www.nord.com.

F&lj &ven underlagen nedan:

+ Kataloger vaxlar
» Dokumentation som hor till elmotorn
» Dokumentation till monterade eller medféljande komponenter
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Dokumentation
Beteckning: B 1050
Art. nr: 6052906
Serie: Véaxlar och vaxelmotorer
Typserie: SK 5207 till SK 15507
SK 5217 till SK 11217
SK 5321 till SK 15421
SK 5418 till SK 12418
Véxeltyper: Industrivaxlar
Versionslista
Titel, Bestallningsnummer/ Anmarkningar
datum version
Intern kod
B 1050, 6052906 / 0213 -
Januari
2013
B 1050, 6052906 / 3814 Allménna korrigeringar
September
2014
B 1050, 6052906 / 1915 Allmanna korrigeringar
April 2015
B 1050, 6052906 / 0916 Allménna korrigeringar
Mars 2016
B 1050, 6052906 / 1817 Omarbetning
Maj 2017
B 1050, 6052906 / 1819 Komplettering av serie MAXXDRIVE® XT
Maj 2019 Allmanna korrigeringar
B 1050, 6052906 / 4419 » Omfattande bearbetning av sakerhets- och
Oktober varningsanvisningar
2019 *  Omarbetad beskrivning av tillvalen MS och MF
» Komplettering av tillvalet SAFOMI
» Komplettering av SK 5217 till 11217
+  Komplettering av SK x319
» Komplettering av kapitlet Bullerutslapp
+ Komplettering av kapitlet Inspektions- och underhallsintervall
+ Komplettering av kapitlet Broms
» Allmanna korrigeringar
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DRIVESYSTEMS Anmarkning om upphovsratt
Titel, Bestallningsnummer/ Anmarkningar
datum version
Intern kod

B 1050, 6052906 / 4620 Komplettering av beskrivningar av tillvalen DB och

November VL/KL 2/3/4/6

2020 Omarbetning av tabeller for smorjolja och lagsta
starttemperaturer
Allmanna korrigeringar och kompletteringar

B 1050, 6052906 / 3921 Redaktionell omarbetning

September Allmanna korrigeringar och kompletteringar

2021

32534

B 1050, 6052906 / 3023 Allméanna korrigeringar och kompletteringar

Juli 2023 Kompletteringar av vaxeltyper
Andrad mérkskylt

36366 Ifompletteringar av tillvalet SAFOMI

Andring av spannelementets montering
Bestédmning av kylslangarnas langd
Andring av skissen momentarm
Monteringsanvisning drivflans (tillval F1)
Komplettering av mellanflansens oljebytesintervall (tillval WX)
Revidering av smérjmedel

Tabell 1: Versionslista B 1050

Anmarkning om upphovsratt

Detta dokument ingar som en del i den maskin som beskrivs har, och maste stallas till alla
anvandares forfogande i lamplig form.
Det ar forbjudet att pa nagot satt bearbeta, andra eller dra ekonomisk vinning av dokumentet.

Utgivare

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 « 22941 Bargteheide, Tyskland e http://www.nord.com
Tel +49 (0) 45 32/ 289-0 « Fax +49 (0) 45 32/ 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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Innehallsforteckning

1 SAKErhetSaANVISNINGAN ... eeeiiiiic e s s s e e e e e s s s s s smmr e e e e e s s s s s snnn e e e e eeasssnnneneeeesasssnnnnnenenannsen 12
1.1 F VY=o Lo = 10 1YZ= Ta Lo Lo 1o Vo TR TR 12
1.2 Vaxeln farinte MOIfIEras.........coouiiiiiiiii et e e e et 12
1.3 Inspekiera oCh UNdErhall... ... e et 12
1.4 PersonalkvalifiKation .......... .. e e e e e e e e e a e e e e 12
1.5  Sakerhet for vissa, bestamda UPPGIftEr...........uviiiiii i 13

1.5.1  Kontrollera om det finns transportskador.............c.cccoooiiiiiiii i 13
1.5.2  Sakerhetsanvisningar for installation och underhall.................ccccooiiii i 13
LG T - (o PSR 13
L Tt B = 1o U o To [Tl Y 1 TP RPN 13
1.6.2 Farapagrund av roterande delar.............coooiiuiiiiiiei i 13
1.6.3  Faror nar vaxIar DEIrAAS ........cooiiiiiiiiie e 13
1.6.4  Faror pa grund av hog eller I1ag temperatur .............cooociiviiiie e 14
1.6.5 Faror pa grund av smérjmedel och andra substanser ..............ccocceviiiiiiiiiiic e, 14
1.6.6  Fara pa grund @V DUIET ..........cooiiiiiiiii e e e 14
1.6.7  Fara pa grund av kylmedel som star under tryCk.............cooeiiiieiieniiiciee e 14

2 BeSKIVNING @V VAXIA ... emme e mme e s e s mme e e e e e s mme e e e e e e e mme e e e e e e s s mmnneeeeeanssnnnnns 15
21 Véaxeltyper och typbeteCKNINGAr....... ... it 15
A |V - <111/ USSP 20

3 Transport, fOrvaring, MONEEIING. ... mee e e e e e e e s e s s mne e e s e e s s nmme e e e e e e s nmmneeeeas 21
3.1 TraNSPOIEIA VAXEIN .....eeiiiiiiie ettt e ettt e e et e e et e e e nne e e e s nereeeeas 21

3.1.1  Transportera standardVAXIAr.............cveiiiiiiiii e 22
3.1.2  Transportera vaxlar med motoradapter...........cccccoviiiiiiiiii e 23
3.1.3  Transportera vaxlar med reservvaxel eller med framforliggande vaxel (tillval: WG, WX)...24
3.1.4  Transportera vaxlar med Kilremsdriving.........cccccovuieiiiiiriiic e 25
3.1.5 Transportera vaxlar i omrorarutforande ..............ccooeviuiviiiieeiiiiie e 26
3.1.6  Transportera vaxlar pa motorsvangarm eller fundamentram..............ccccocveeeiiiiiiiinieeeeene 27
3.2 Forvaring och StilleStANASTAET ..........oiiiiiiie e 28
3.2.1  AlIMANGIltiga tAIAEN . ......coiuiiiiiieiie ettt s 28
3.2.2  Forvaring och stillestandstider 6ver 3 manader...........cccoovieiii e 28
3.2.3  Forvaring och stillestandstider 6ver 9 manader............ccooviiiiiiiieiiii e 28
3.3 Forberedelser fOr UPPSLAIINING .......oooiiiiiiii e 29
3.3.1  Kontrollera om det finns SKadOor...........ooo e 29
3.3.2  Ta bort KorrosionsskyddSmedel...........ccooiiiiiiiiiiiiiie e 29
3.3.3  Kontrollera rotationsSriKENINGEN ...........eiiiiiii e 29
3.3.4  Kontrollera omgivningsfOrhallanden ...............cooiiiiiiiiiiiiie e 30
3.3.5 Montera oljetank (HilIVal OT)....ccoooiiiiiiieee e a e e e e e e e 30
3.3.6  Tatningsfri adapter for vertikala vaxlar (tillval: SAFOMI).........cccceviieiiiiiiiiee e 30
3.4 SHAIIA UPP VAXEIN ...ttt e e ean 30
3.5  Montera ett nav pa homogen axel (illval: V, L) ... 31
3.6 Montera vaxlar med halaxel (fillval: A, EA).......coiiii e 33
3.6.1  Montera en halaxel med fastelement (tillval: B).........ccccooiiiiiiiiiiiii e 34
3.6.2 Montera en halaxel med spannelement (tillval: S).........cccccieiiiiiiiiiiiii e 35
3.7  Montera en halaxel med GRIPMAXX™ (illVal: M) .......coiiiiiiiiiiiiiie e e e e 38
3.8 Montera en vaxel i flansutforande (tillval: F, FK, VL2/3/4/5, KL2/3/4) ......ccooiiioiiiaiiieeeeee e 40
3.8.1  Omrérarutforande (tillval: VL2, KL2) .....coooiiiiiiee e 40
3.8.2  Omrdrarutférande med Drywell (tillval: VL3, KL3) ....oooiiiiiiiiiiiiiieeceee e 41
3.8.3  Omrorarutférande med True Drywell (tillval: VL4, KL4) ......coooiiiiiiieeieeieeeee e 41
3.8.4  Extruderflansutforande (tllval: VL5).......coooiuiiiiiiie e 41
3.8.5 Omrorarutférande med True Drywell fotmontering (tillval: VL6, KL6) ..........cccoovvniiivieneenn. 42
3.9 Véxlar med True Drywell-utférande (tillval: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY) .....ouuiiiiiiiiiiiiiieeeeiee 42
3.10  Motorfundamentram (HIlIVal: MF) .........cooiiiiiiie e e e e e e e e e e e 43
3.11  Motorsvangarm (HlIVal: MS) .......oeiiii e 44
3.12  Fotfaste for Motor (HlIVal: IMT) ... e e e et e e e e e e sataeeeeaaeeaaas 45
3.13  Montera reMAriVNINGEN ........oii ittt e e et e s e e e e s e b e e e e e ean 45
3.14 Montera skyddskapa, ledskena (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...) ..o 48
3.15 Montera en standardmotor (tillval: IEC, NEMA, SAFOMI, F1) ..oooiiiiiiieee e 48

3.15.1 Tillvagagangssatt for att montera en motor med standardklokoppling (tillval: IEC, NEMA) 49
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3.15.2 Tillvagagangssatt for att montera en motor med standardklokoppling (tillval: SAFOMI).....50
3.15.3 Tillvagagangssatt for att montera en motor utan koppling (tillval: F1)......c.cccooviiiininieen. 51
B Tt LT Y o] 01 (=Y ¢= e [ 1)) (o] o] o] g Vo [=] o 1R OO UPPPPN 52
R Tt 1 G I 4 [o o o] o] 1 o PP PPPRR 52
BT L o 1Yo [ =101 o] o] o] 11 e TR PO PPPTP 52
R Tt LT B (0o To | (o] o] 11 g T AP OPPPPPPRP 53
3.17 Montera koppling Pa ULGAENAE @XEl ......ccuiiiiiiiiei e 53
3.18 Ansluta en Kylspiral (tilIVal: CC).....coiuiiiiiiiiie e 53
3.19 Montera externt kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X) ....uuuiiiiiiiiiiiie e a e 54
3.20 Montera en flakt (tillval: FAN-A, FAN-R) .......oooiiiiiiiii et e e e a e e 55
3.21 Montera cirkulationssmorjning (tillval: LC, LCX)......uviiiiiiiiiiieieeee e 56
3.22 Sensorer for vaxeldvervakning (tillval: MO).........ooiiiiiiii e 56
3.23 Montera momentarm (tillval: D, ED, IMS).......oooiiiiiiiii et e e e e e e e 56
3.24 Ansluta varmeaggregat for olja (tillval: OH)..........oociiiiiiiii e 57
3.25  StAllAa N DrOMSEN ...ttt e oottt e e e e e e et et e e e e e e e e nntbeneaaeeaeanraeneaaaeaannn 58
3.25.1 Automatisk slitagejustering (tillval: LWC).........ooo e 58
3.25.2 Granslagesbrytare som visar "belaggslitage” (tillval: SLW) ... 58
3.25.3 Ansluta bryt-/slutkontakter (tillval: SO/SC).......cooiiiiiie e 58
3.25.4 Manuell luftning och manuell luftning med granslagesbrytare (tillval: MR, tillval: MRS) .....59
3.26  EftErIACKEING ..ottt e e 59
4 IArfHAGNING ..eeeiiiiiie i —— 60
4.1 [NCeT 1 (o] =T =T o 1] 1= 11V o PRSP 60
4.2 AKEVEra @VIUFINING.....co o 60
4.3  Taconite-tatning/labyrintttning ..........c.eoiiiii e s 61
4.4  Processvarme pa grund av utgaende halaXel ...........cccooiiiieiiiiiii e 62
4.5  Cirkulationssmorjning (illval: LC, LCX) ...ciiuuiiiiiiiiieiiie ettt e 62
4.6  Vaxelkylning med flakt (tillval: FAN-A, FAN-R) ... e 63
4.7 KYISPIral (LIlIVAl: CC) ...ttt e e e e e ettt et e e e e e e nnebeeeaaaeeaannsneeeaaeeaaannnens 64
4.8  Externt kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X).....uiiiiiie ittt e e e e e e e e s eeaanreeeeas 65
4.8.1  Olje-/vattenkylare (tillval: CS1-X)........uuiiiiiiiiiiiiieiie et e e s 65
4.8.2  Olje-/luftkylare (tillVal: CS2-X)......uiii ittt eee e seae e e et e e senneeeeenneeeean 65
4.9  Varmeaggregat for olja (fillval: OH) .......ccooiiiiiiiiie e 66
4.10 Temperaturdvervakning (tillval: PT100) ... e 66
4.11  Backsparr/reservvaxel (tillval: R, WX) ...c.oooiiiiiiie ettt 67
o B W =1 i (o 1 1 oo [PPSO 70
S B T O o =Y {11 = PR S 71
S Tt B @ o] T F= 1 (o4 <« VPSR 71
g I B0 4 V11T PR 72
5 Inspektion 0Ch UNAEIrNAIL...........ooeeiiiie e s e s e e e e e s me e e s ne e e e s nneeennnne
5.1 Inspektions- och UNderhallSINtErvall ..............oooiiiiiiiie e e
5.2 Inspektions- och UNAErhAllSArbEtEN ..........c.oooiiiiiiiiii e
5.2.1  Visuell kontroll avseende otatheter
5.2.2  Kontrollera driftliud............euiiiieeiie e aa e
5.2.3  Kontrollera flakt och mellanrum mellan galler (Maxxdrive XT) (tillval: FAN-A, FAN-R)....... 75
5.2.4 Rengora varmevaxlare (fillval: CS2-X) .......oiiiiiiiiiiiie e 76
LIV ST o1 | T= o - PSR R 76
5.2.5.1 Oljenivaskruv 77
5.2.5.2 Oljesynglas/oljenivaglas (tillval: OSG), oljenivaindikering (tillval: OST) 77
5.2.5.3 Oljematsticka (tillval: PS) 77
5.2.5.4 Oljetank (tillval: OT) 78
5.2.5.5 Kontrollera lackoljedetektering (tillval: VL3, KL3 med Drywell) 78
5.2.5.6 Reservmotor (tillval: WX), framforliggande vaxel (tillval: WG), hydraulkoppling 79
5.2.5.7 Tatningsfri adapter for vertikala vaxlar (tillval: SAFOMI) 79
5.2.6  Visuell kontroll av den elastiska momentarmens gummielement (tillval: ED) .................... 80
5.2.7  Visuell kontroll @V I€ANINGAr..........cooiiiiiiiii e 80
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5.2.9  AVIAGSNA AMM...oiiiiiiiiiiiiie et e e e e e e e e e et e e e e e e e e et b e e e e e e e e ntbaaraaaeaann 80
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Industrivaxlar — Handbok med monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

1 Sakerhetsanvisningar

1.1 Avsedd anvédndning

Vaxlarna ar avsedda for att 6verféra en roterande rorelse. De omvandlar da varvtal och vridmoment. De
ar avsedda att anvandas som delar av ett drivsystem i maskiner och anlaggningar i industriell drift.
Vaxlarna far inte tas i drift innan det ar sakerstallt att maskinen eller anlaggningen kan drivas pa ett
sakert satt med vaxlarna. Lampliga skyddsatgarder maste ha vidtagits i de fall manniskors sékerhet kan
aventyras om en vaxel eller vaxelmotor har slutat fungera. Maskinen eller anlaggningen maste uppfylla
kraven i lokalt gallande lagstiftning och direktiv. Alla tillampliga sdkerhets- och halsoskyddskrav maste
vara uppfyllda. Tilldmpliga avsnitt i maskindirektiv 2006/42/EG och UKCA "Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008” maste sarskilt beaktas.

Vaxlarna far inte drivas i omgivningar dar explosiv atmosfar kan férekomma.

Vaxlarna far endast anvandas enligt de anvisningar som finns i NORD Drivesystems tekniska
dokumentation. Om vaxlarna inte anvands i enlighet med sin konstruktion och drift- och
monteringsanvisningens instruktioner kan vaxlarna skadas. Detta kan i sin tur ge upphov till
personskador.

Fundamentet och véaxelns infastning maste vara dimensionerade for vaxelns vikt och vridmoment. Alla
medfdljande fastelement maste anvandas.

Vissa vaxlar ar utrustade med en kylspiral/ett kylsystem. Dessa vaxlar far inte tas i drift innan
kylmedelskretsen ar ansluten och i drift.

1.2 Vaxeln far inte modifieras

Vaxeln far inte byggas om pa nagot satt. Skyddsanordningarna far inte tas bort.
Ytbehandlingen/lackeringen som enheten levereras med far inte andras. Det ar inte tillatet att applicera
fler lager ytbehandling eller lackering.

1.3 Inspektera och underhall
Vid bristfalligt underhall och om skador intraffar kan felfunktioner uppsta, vilka kan orsaka personskador.

» Alla inspektioner och allt underhall maste utféras inom angivna tidsintervall.
» Var aven observant pa att vaxlarna maste inspekteras fore idrifttagning efter en langre tids lagring.
» Skadade vaxlar far inte tas i bruk. Vaxlarna far inte uppvisa nagra otatheter.

1.4 Personalkvalifikation

Samtliga arbeten under transport, lagring, installation och idrifttagning samt vid underhall ska utféras av
kvalificerad personal.

Kvalificerad personal ar utbildad, erfaren personal som kan identifiera och undvika eventuella faror.
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1.5 Sakerhet for vissa, bestamda uppgifter

1.5.1 Kontrollera om det finns transportskador

Transportskador kan leda till att vaxeln inte fungerar korrekt och darmed orsaka personskador.
Transportskador kan dven medféra att olja lacker ut som utgdr en halkrisk.

» Kontrollera om férpackningen och véxeln har transportskador.
» Transportskadade vaxlar far inte tas i bruk.

1.5.2 Sakerhetsanvisningar for installation och underhall

Skilj drivenheten fran energiférsorjningen och sparra den mot aterinkoppling infor allt arbete pa vaxeln.
Lat vaxeln kylas ner. Tom ut trycket ur kylkretsens ledningar.

Defekta eller skadade komponenter, pabyggnadsadaptrar, flansar och skyddskapor kan ha vassa
kanter. Bar darfor arbetshandskar och arbetsklader.

1.6 Faror

1.6.1 Faror under lyft

Personer kan fa allvarliga skador om vaxeln faller ner eller svanger under lyftet. Folj darfor anvisningarna
nedan:

» Sparra av ett stort riskomrade. Se till att det finns plats for personal att flytta pa sig om lasten skulle
bdrja svanga.

+ Sta inte under hdngande last.

* Anvand transportmedel som ar tillrdckligt dimensionerade och som ar lampade for uppgiften.
Uppgifter om vaxelns vikt star pa markskylten.

+ Vaxlar far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller kattingar i mellan 90° och 70° vinkel till det
horisontella laget. Om véaxeln har en monterad motor far den inte lyftas i motorns Ogleskruvar.
Ogleskruvarna &r inte dimensionerade for att lyfta motorn med tunga pabyggda delar. Var observant
pa avsnittet 3.1 "Transportera vaxeln".

1.6.2 Fara pa grund av roterande delar

Det finns risk for indragning i roterande delar. Risk for allvarliga personskador, t.ex. kldmning eller
strypning.

* Montera ett beréringsskydd. Utdver axlarna galler detta aven flaktar, driv- och kraftuttagselement
som remhjul, kedjehjul, spannelement och kopplingar. Ta hansyn till maskinens eventuella
eftergangstid nar avskiljande skyddsanordningar utformas.

» Drivenheten far inte vara igang utan skydd eller skyddskapor.

» Se till att drivenheten inte kan startas innan du satter igdng med monterings- och servicearbeten.

» Drivenheten far inte startas i testdrift utan monterat kraftuttagselement, eller sa ska krysskilarna
fixeras.

* Observera aven sakerhetsanvisningarna i bruks- och monteringsanvisningarna som hor il
medfdljande komponenter.

1.6.3 Faror nar vaxlar betrads
Det finns risk for att personer faller ner och skadar sig allvarligt nar de star pa vaxeln.

» Vaxlarna far bara betradas for underhall och reparationer nar vaxeln star stilla.
» Sta aldrig pa axelandar, skyddskapor, pabyggnadskomponenter och rérledningar.
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1.6.4 Faror pa grund av hog eller lag temperatur

Véaxeln kan bli éver 90 °C varm under drift. Det finns risk fér brannskador vid beréring av heta ytor eller

vid kontakt med het olja. Vid mycket ldga omgivningstemperaturer kan handerna frysa fast i vaxeln vid

berdéring.

» Anvand alltid arbetshandskar nar du rér vid vaxeln efter drift eller om omgivningstemperaturen ar
mycket 1ag.

» Lar vaxeln kylas ner tillrackligt efter driften innan du pabdrjar underhallsarbeten.

* Montera ett beréringsskydd om det finns risk for att personer kan beréra vaxeln under driften.

* Het oljedimma kan stotvis stromma ut ur tryckavluftningsskruven under driften. Montera lampliga
skyddsatgarder for att forebygga att manniskor kan skadas.

« Stall inte ifran dig lattantandliga foremal pa vaxeln.

1.6.5 Faror pa grund av smorjmedel och andra substanser

Kemiska substanser som anvands till vaxeln kan vara giftiga. Om sadana amnen kommer i kontakt med
ogonen finns risk foér 6gonskador. Kontakt med rengéringsmedel, smérjmedel och lim kan orsaka
hudirritation.

Nar oljeavluftningsskruven 6ppnas kan oljedimma strémma ut.

Smorjmedel och konserveringsmedel kan goéra att vaxeln blir hal och glider ur handerna. Utspillt
smodrjmedel utgor en halkrisk.

* Anvand kemikaliebestandiga skyddshandskar och arbetskldder nar du arbetar med kemiska
substanser. Tvatta handerna efter arbetet.

» Anvand skyddsglaségon om det finns risk for att kemikalier stanker, exempelvis nar du fyller pa olja
eller under rengdéringsarbeten.

» Skolj omedelbart 5gonen med mycket kallt vatten vid 6gonkontakt. Kontakta lakare om du far besvar.

» Var observant pa informationen i kemikaliernas sakerhetsdatablad. Férvara sakerhetsdatabladen i
vaxelns narhet sa att du har tillgang till dem.

» Torka genast upp utspillt smérjimedel med hjalp av ett bindemedel.

1.6.6 Fara pa grund av buller

Vissa vaxlar och pabyggda flaktar slapper ut halsofarligt buller under driften. Anvand horselskydd om
du maste arbeta i narheten av en sadan vaxel.

1.6.7 Fara pa grund av kylmedel som star under tryck

Kylsystemet star under hogt tryck. Det finns risk for personskador om en trycksatt ledning skadas eller
Oppnas. Tom ut trycket ur kylmedelskretsen innan du bérjar arbeta pa vaxeln.
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2 Beskrivning av vaxlar

2.1 Vaxeltyper och typbeteckningar

2-stegs 3-stegs
SK 5207 SK 5307
SK 6207 SK 6307
SK 7207 SK 7307
SK 8207 SK 8307
SK 9207 SK 9307
SK 10207 SK 10307
SK 11207 SK 11307
SK 12207 SK 12307
SK 13207 SK 13307
SK 14207 SK 14307
SK 15207 SK 15307

Tabell 2: Vaxeloversikt MAXXDRIVE standard — raka kuggvaxlar

3-stegs 4-stegs
SK 5407 SK 5507
SK 6407 SK 6507
SK 7407 SK 7507
SK 8407 SK 8507
SK 9407 SK 9507
SK 10407 SK 10507
SK 11407 SK 11507
SK 12407 SK 12507
SK 13407 SK 13507
SK 14407 SK 14507
SK 15407 SK 15507

-
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Tabell 3: Vaxeloversikt MAXXDRIVE standard — vinkelvaxlar

2-stegs

SK 5217

SK 6217

SK 7217

SK 8217

SK 9217

SK 10217

SK 11217

Tabell 4: Vaxeloversikt MAXXDRIVE XT - vinkelvaxlar

B 1050 sv-3023
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3-stegs 4-stegs .

SK 5321 SK 5421 <L

SK 6321 SK 6421 X

SK 7321 SK 7421 R

SK 8321 SK 8421

SK 9321 SK 9421

SK 10321 SK 10421

SK 11321 SK 11421

SK 12321 SK 12421

SK 15321 SK 15421 '

Tabell 5: Vaxeloversikt MAXXDRIVE XD - raka kuggvéxlar

3-stegs

SK 5418

SK 6418

SK 7418

SK 8418

SK 9418

SK 10418

SK 11418

SK 12418

Tabell 6: Vaxeloversikt MAXXDRIVE XJ - vinkelvaxlar

SK 49320

SK 59320

SK 15319

Tabell 7: Vaxeloversikt MAXXDRIVE specialutforanden

Dubbelvaxel (tillval: WG) bestdende av tva separata vaxlar. Exempelvis betyder dubbelvaxelns
typbeteckning SK 13307/7282 att dubbelvaxeln bestar av tva separata vaxlar av typerna SK 13307 och
SK 7282. Observera informationen i B 1000 for pabyggda vaxlar.
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Bild 1: 2-stegs vinkelvixel MAXXDRIVE® XT
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@
g
c A
t Beskrivning
£
i.l?
A Utgdende halaxel
B Fastelement
CC Kylspiral
CS1-X Kylsystem olja/vatten
CS2-X Kylsystem olja/luft
D Momentarm
DB Fuktabsorberingsfilter
DRY Extra atgarder mot oljelackage fér monteringslage M5 (True Drywell) med standardlager
EA Utgaende halaxel med splines
ED Elastisk momentarm (angivelse pa markskylt D)
EF Cellulosafilter
EV Utgdende homogen axel med splines
EW Drivaxel med splines
F Utgaende flans B14
FAN-A Axialflakt
FAN-R Radialflakt
FK Utgaende flans B5
FV Ventilationsfilter
F1 Drivflans
H Skyddskapa
H66 Skyddskapa IP66
IEC IEC standardmotormontering
KL2 Omrorarutférande
- standardlager
Omroérarutférande
KL3 - standardlager
- Drywell
Omroérarutférande
KL4 - standardlager
- True Drywell
Omrorarutférande
- standardlager
KL6 - True Drngll
- fotmontering
L Utgaende homogen axel pa bada sidor
LC Cirkulationssmorjning med oljeinsprutning for rullager, sankt oljeniva
LCX Cirkulationssmorjning med oljeinsprutning for rullager och kuggar, sankt oljeniva
M GRIPMAXX™
MC Motorkonsol
MF... Motorfundamentram
MFB Motorfundamentram med broms
MFK Motorfundamentram med elastisk koppling
MFT Motorfundamentram med hydrodynamisk koppling
MO Matanordningar och sensorer
MS... Motorsvangarm
MSB Motorsvangarm med broms
MSK Motorsvangarm med elastisk koppling
MST Motorsvangarm med hydrodynamisk koppling
MT Fotfaste fér motor
NEMA NEMA standardmotormontering
OH Varmeaggregat for olja
0SG Oljesynglas
OST Oljenivaindikering
oT Oljenivabehallare
PT100 Temperatursensor

18
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@
g
c A
t Beskrivning
£
i.l?
R Backsparr
S Spannelement
SAFOMI Téatningslés motoradapter till vertikala vaxlar
\ Utgaéende homogen axel
VL Forstarkt lager
VL2 Or_r'1r6r"arutf6rande
- forstarkt lager
Omroérarutférande
VL3 - forstarkt lager
- Drywell
Omrorarutférande
VL4 - forstarkt lager
- True Drywell
VL5 Extruderflansutférande
Omroérarutférande
- forstarkt lager
VL6 - True Drywell
- fotmontering
w Fri drivaxel
w2 Tva fria drivaxeltappar
w3 Tre fria drivaxeltappar
WG Framférliggande vaxel
WX Reservmotor

Tabell 8: Utforanden och tillval

B 1050 sv-3023
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2.2 Markskylt

Markskylten maste vara fast anbringad pa vaxeln och far inte utsattas for langvarig nedsmutsning. Vand
dig till NORDS-serviceavdelning om markskylten ar olaslig eller skadad.

// NORD DRIVESYSTEMS
$ * Getriebebau NORD GmbH & Co. KG $
DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide /GERMANY

085 03470 //

Type SK

~n SO
(>)

(2
M2 Nm© i @

= IO %
& kg rcr @
q) BE @)

()

r/min

A1

@
S

\_ www.nord.com /
Bild 2: Markskylt
Forklaring
1 DataMatrix-kod 8 Vikt
2 NORD-vaxeltyp 9 Vaxelns totala utvéxling
3 Driftsatt 10  Monteringsposition
4 Tillverkningsar 11 Nominellt varvtal for vaxelns utgaende axel
5 Tillverkningsnummer 12 Smérjmedelstyp, -viskositet och -méangd
6 Nominellt utgdende moment vaxelldda 13 Kundmaterialnummer
7 Motoreffekt 14  Driftfaktor
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3 Transport, forvaring, montering

3.1 Transportera vaxeln

A VARNING

Fara pa grund av nerfallande last

* Anvande inte en monterad motors dgleskruvar for att lyfta vaxeln.
+ Var observant pa vaxelns tyngdpunkt.

Var forsiktig nar du transporterar vaxeln. Om fria axeltappar utsatts for stotar leder det till skador i vaxein.
Inga ytterligare laster far fastas pa vaxelladan.

Anvand lampliga hjalpmedel, exempelvis traverser eller liknande, fér att underlatta vaxelns surrning och
transport. Véaxlar utan égleskruvar far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller -kattingar mellan
90 och 70° vinkel till det horisontella laget.

Oljefyllda vaxlar ska transporteras i monteringspositionen.

Om du faster i 6gleskruven far en sned dragbelastning inte uppsta. Anvand lampliga svivelfasten om
det behovs.

Kontrollera lyftutrustningen innan du anvander den.

Bilderna i féljande underkapitel visar exempel pa hur vaxeln kan transporteras.
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3.1.1 Transportera standardvaxlar

Foérklaring
1: Lyftsele
2: Schackel
X: inte tillatet
V- tillatet

Bild 3: Transport standardvaxlar
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3.1.2 Transportera vaxlar med motoradapter

Lyftoglorna som finns pa motorn far inte anvandas for transporten.

Forklaring
1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V- tillatet

Bild 4: Transportera vaxlar med motoradapter
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3.1.3 Transportera vaxlar med reservvaxel eller med framforliggande vaxel (tillval: WG,
WX)

Lyftoglorna som finns pa reservvéaxeln, den framférliggande vaxeln eller pa& motorn far inte anvandas
for transporten.

Foérklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V- tillatet

Bild 5: Transportera viaxel med reservviaxel eller med framférliggande vaxel
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3.1.4 Transportera vaxlar med kilremsdrivning

Lyftoglorna som finns pa motorn och motorkonsolen far inte anvandas for transporten.

v/ v

1
o 70%90°
I
|
I:‘.JE): s 2
O:t.’:%
==3 hVV(
Lo [OI
5] ::o

Forklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X: inte tillatet
V- tillatet

Bild 6: Transportvéaxel med kilremsdrivning

B 1050 sv-3023
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3.1.5 Transportera vaxlar i omrorarutférande

Lyftéglorna som finns pa motorn far inte anvandas for transporten.

Om eventuella IEC-pabyggnader gor att schackel-borrhalen inte kan anvéandas maste special-
lyftutrustning anvandas for att sékerstalla en korrekt transport. Lyftéglor enligt DIN 580 och DIN 582 far
inte anvandas.

A\ VARNING

Risk for personskador pa grund av att védxeln valter eller slar runt

» Var observant pa drivenhetens tyngdpunkt.
* Motorn ska helst transporteras i vertikalt 1age.

<70°

Forklaring

1. Lyftsele
2: Schackel
X: inte tillatet
V- tillatet

Bild 7: Transport vaxlar i omrorarutforande
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3.1.6 Transportera vaxlar pa motorsvangarm eller fundamentram

Vaxlar som sitter pa en motorsvangarm eller fundamentram far bara transporteras med schacklar och
lyftselar eller lyftvajrar som spénts fast vertikalt. Anvand endast motorvibratorernas eller
fundamentramarnas fastpunkter till detta.

v/ v

90°

/

==4

i — =)
i I

Foérklaring
1: Lyftsele
2: Schackel
X: inte tillatet
V- tillatet

Bild 8: Transport viaxlar pa motorsvangarm eller fundamentram
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3.2 Forvaring och stillestandstider

3.2.1 Allmangiltiga atgarder

» Véxeln ska forvaras i ett torrt utrymme med en relativ luftfuktighet under 60 %.

» Véxeln ska foérvaras i temperaturer mellan -5 °C till +50 °C utan stora temperatursvangningar.

» Véxeln ska inte utsattas for direkt solljus eller UV-ljus.

» Detfarinte finns aggressiva eller korrosiva amnen (férorenad luft, ozon, gaser, I6sningsmedel, syror,
baser, salter, radioaktivitet med mera) i omgivningen.

» Vaxeln far inte utsattas for skakningar eller vibrationer.

» Vaxeln ska férvaras i sitt monteringslage (se kapitel 7.1 "Utféranden och monteringslagen"). Sékra
vaxeln s& att den inte kan valta.

3.2.2 Forvaring och stillestandstider 6ver 3 manader
Vidta aven foljande atgarder utdver anvisningarna i avsnitt 3.2.1 "Allmangiltiga atgarder".

* Reparera ev. lackskador. Kontrollera att rostskyddsmedel har applicerats pa flanskontaktytorna och
axelandarna och olackerade ytor. Applicera i annat fall ett lampligt rostskyddsmedel pa dessa ytor.

» Forslut alla dppningar i vaxeln.

+ Den utgdende axeln maste roteras minst ett varv var 3:e manad for att &ndra kontaktpositionen
mellan lagrets kuggar och rullkropp.

Vaxeln ska da inte drivas DOL (direct online) for att forebygga att rullkroppen kan glida.

* Om vaxeln har en cirkulationssmorjning (tillval: LC, LCX) maste pumpen startas var 3:e manad.
Vaxeln ska da inte drivas DOL (direct online). Varvtalet ska 0kas successivt till 50 % av det nominella
varvtalet som stadr pa markskylten for att undvika alltfér stora tryck i pumpen och i
smorjledningssystemet vid kallstart.

» Kontrollera den invandiga konserveringen regelbundet. Komponenterna maste vara fuktade med olja.

3.2.3 Forvaring och stillestandstider 6ver 9 manader

Vaxeln kan forvaras i 2 till 3 ar under vissa forutsattningar. Den angivna forvaringstiden ar bara ett
riktvarde. Hur lange vaxeln faktiskt kan forvaras avgors av forutsattningarna pa uppstallningsplatsen.
Observera aven foljande atgarder utdover dem som anges i avsnitt 3.2.1 "Allmangiltiga atgarder"och
3.2.2 "Forvaring och stillestandstider éver 3 manader".

Vaxlarna kan levereras forberedda for langtidsforvaring. Dessa vaxlar ar helt fyllda med smorjmedel,
har VCI-korrosionsskyddsmedel tillsatt i véxeloljan eller har fyllts med en liten mangd VCl-koncentrat.
Information om detta finns pa klistermarket som sitter pa huset.

Vaxelns och forvaringsutrymmets skick infor en langtidsférvaring:

» Vaéxeln ska forvaras i temperaturer mellan -5 °C till +40 °C utan stora temperatursvangningar.

+ Se efter att tatningsbandet sitter pa plats pa avluftningsskruven. Det far inte avlagsnas sa lange
vaxeln forvaras.

» Vaxeln ska forvaras i ett torrt utrymme. Om den relativa luftfuktigheten ar under 60 % kan véaxeln
forvaras upp till 2 &r, ar den under 50 % kan den forvaras upp till 3 ar.

» Skydda vaxeln mot insektsangrepp i tropiska omraden.

» Vaxelkomponenter som motorer, bromsar, kopplingar, remhjul och kylaggregat maste skyddas enligt
anvisningarna i tillhérande bruksanvisningar infér en langtidsforvaring.
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» Pa vaxlar som har fyllts med VCl-koncentrat for langtidsférvaring maste VCl-koncentratet bytas
senast efter 2 ar och fordelas i oljan genom att den utgadende axeln roteras.

Utover forberedelserna som anges i 4 "ldrifttagning"maste aven foljande atgarder vidtas fore
idrifttagningen.

» Se efter om vaxeln har utvandiga skador.

» Byt smoérjmedlet i vaxeln om den har forvarats i 6ver 2 ar eller om forvaringstemperaturen ligger
utanfor det tillatna omradet mellan -5 °C och +40 °C innan du tar vaxeln i drift.

* Om vaxeln har varit helt fylld under forvaringstiden maste oljenivan sankas i enlighet med
anvisningarna for utférandet i fraga. Vilket och hur mycket smérjmedel som ska anvandas star pa
markskylten.

» Oljenivan i vaxlar utan pafylld olja ska kontrolleras och fyllas pa i enlighet med anvisningarna i kapitel
5.2.5 "oljeniva"fore idrifttagningen. VCIl-koncentratet kan lamnas kvar i vaxeln. VCI-koncentratet far
inte blandas med polyglykolbaserade smérjmedel (PG-oljor). Om PG-oljor ska anvandas maste du
forst tomma ut VCl-koncentratet ur vaxeln. VCl-tillsatser far bara anvands tillsammans med
oljesorterna som anges pa markskylten och som har godkants av NORD Drivesystems (se kapitel
7.3.2 "Vaxelolja").

» Patillvalen VL2/KL2 till VL6/KL6 maste den undre utgaende flansens fettsmorjda lager smorjas pa
nytt om vaxeln har lagrats langre &n 2 ar. Fetters brukstid forkortas redan efter 9 manaders
flagringstid (se kapitel 5.2.15 "Eftersmorja lager i utgaende flans (tillval: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)").

» Vaxlar som ska lagras en langre tid och darfér har fyllts med VCI-koncentrat ar helt férslutna. Se till
att avluftningen monteras och i férekommande fall 6ppnas innan vaxelmotorn tas i drift. Information
om monteringspositionen finns i det orderspecifika mattbladet.

3.3 Forberedelser for uppstallning

3.3.1 Kontrollera om det finns skador

Kontrollera direkt efter leveransen om det finns transportskador eller om férpackningen ar skadad.
Undersok framfor allt axeltatningsringarna och skyddskaporna. Skador ska omedelbart anmalas till
transportféretaget.

Drivenheten far inte tas i drift om den har skador, exempelvis lackor.

3.3.2 Ta bort korrosionsskyddsmedel
Fore transporten har drivenhetens alla blanka ytor och axlar skyddats korrosionsskyddsmedel.

Innan monteringen ska korrosionsskyddsmedel samt eventuell smuts (t.ex. fargrester) noga tas bort
fran alla axlar och flansarnas och vaxlarnas fastskruvningsytor.

3.3.3 Kontrollera rotationsriktningen

Om en felaktig rotationsriktning kan medféra faror eller skador ska den utgéende axelns korrekta
rotationsriktning kontrolleras i en testkérning innan den monteras pa maskinen. Sakerstall att
rotationsriktningen ar korrekt under driften.

Pa vaxlar med integrerad backsparr kan vaxeln skadas om drivmotorn startas i sparriktningen. Dessa
vaxlar har pilar pad vaxelns in- och utgéende sida. Pilspetsarna pekar i vaxelns rotationsriktning.
Sakerstall att vaxeln bara kan vara igang i rotationsriktningen nar du ansluter motorn och under
motorstyrningen, till exempel genom att kontrollera det roterande faltet.
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3.3.4 Kontrollera omgivningsforhallanden

Sakerstall att aggressiva, korrosiva @mnen som kan angripa metall, smdrjmedel och elastomerer inte
forekommer pa uppstalliningsplatsen, eller kan férvantas forekomma senare under driften. Kontakta
NODR Drivesystems om sa skulle vara fallet.

Vaxeln och i synnerhet axeltatningsringarna maste skyddas mot direkt solljus.

3.3.5 Montera oljetank (tillval OT)

Oljetanken (tillval: OT) ar som standard redan monterad vid vaxelns leverans. Om sa inte ar fallet kan
du kontrollera den avsedda monteringspositionen i det orderspecifika mattbladet.

3.3.6 Tatningsfri adapter for vertikala vaxlar (tillval: SAFOMI)

SAFOMI-motoradaptern ar forsluten vid leveransen. Stall vaxeln i monteringslaget och ta forsiktigt av
forslutningen.

OBSERVERA!

Skador pa lager och kugghjul och axlar.
Frammande objekt i vaxeln kan skada lager, kugghjul och axlar.

» Se till att frammande objekt inte kan tranga in i vaxeln.

3.4 Stalla upp vaxeln

OBSERVERA!

Skador pa lager och kuggar

» Svetsa inte pa vaxein.
* Anvand inte vaxeln som jordningspunkt for svetsarbeten.

Foljande forutsattningar maste vara uppfyllda pa uppstallningsplatsen sa att dverhettning inte uppstar
under driften:

» Luften maste kunna cirkulera fritt pa alla sidor av vaxeln.

» Det maste finnas ett fritt utrymme i minst 30° vinkel vid insugséppningen for en flakt.

» Vaxeln far inte kapslas eller klas in.

» Vaxeln far inte utsattas for energirik stralning.

» Varm franluft frAn andra aggregat far inte ledas till vaxeln.

» Fundamentet eller flansen som véxeln star pa far inte leda in varme i vaxeln under drift.
» Stoft far inte virvla runt och falla i vaxelns narhet.

Kontakta NORD Drivesystems fér samrad om férutsattningarna ovan inte kan uppfyllas.

Fundamentet dar véxeln ska fastas maste vara stabilt mot vibrationer, vridstyvt och plant. Se till att
fundamentets monteringsyta utférs enligt erforderliga krav pa exakthet for att vara helt jamn (se kapitel
7.5 "Toleranser for ytor vid skruvforband"). Fundamentet maste vara konstruerat for den givna vikten
och det aktuella vridmomentet, med hansyn tagen till de krafter som inverkar pa vaxeln. Om
fundamenten ar fér mjuka kan det orsaka radiella och axiella férskjutningar under driften. Dessa ar inte
matbara nar vaxeln star stila. Gor l[dmpliga 6ppningar i fundamentet om vaxeln ska férankras med
ankarbultar eller fundamentklossar i ett betongfundament. Spannskenorna maste vara raka nar de gjuts
i betongfundamentet.

Vaxeln ska vara inriktad exakt till maskinaxeln som ska drivas for att inte leda in ytterligare krafter i
vaxeln pa grund av spanningar. Axlarnas, lagrens och kopplingarnas livslangd beror i stor utstrackning
pa hur exakt axlarna ar riktade mot varandra. Darfér ska du strava efter att riktningsavvikelsen ar noll.
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Axeléndarnas toleranser och flansanslutningarnas matt star angivna i det orderspecifika mattbladet.
Observera aven kraven som star angivna i den anvanda kopplingens bruksanvisning.

Anvand alla skruvarna for att montera vaxeln. Anvand skruvar av minst 8.8 kvalitetsklass. Dra at alla
skruvar med korrekt atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

Jorda vaxelhuset. Sékerstall att vaxelmotorernas motoranslutning &r jordad.

3.5 Montera ett nav pa homogen axel (tillval: V, L)

Vid utféranden med homogen axel (tillval: V, L) ar in- och utgdende axel férsedda med ett slutet
krysskilsspar enligt DIN 6885 och ett centreringshal enligt DIN 332.

Tillhérande krysskil 6885-A ingér i leveransen.

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av axialkrafter
Vid felaktig montering kan lagren, kugghjulen, axlarna och huset skadas.

* Anvand en passande lyftanordning.
+ Slainte pa navet med en hammare.

™~
\ VFV |
| J

Bild 9: Exempel pa en enkel lyftanordning

Var noga med att axlarna ar exakt inriktade till varandra under monteringen. Fdlj tillverkarens angivelser
om tilldtna toleranser.

m Information

Anvand axlarnas framre ganga for upphissningen. Monteringen underldttas om du forst stryker
smorjmedel pa navet eller varmer upp det kort till cirka 100 °C.

Placera kopplingen i enlighet med kopplingens orderspecifika ritning i monteringsanvisningen. Om
ritningen saknar anvisningar om positionen ska kopplingen riktas in jdmns med motoraxelns axelande.

Enheter pa den ingadende respektive utgaende axeln far endast leda in maximalt tillatna
radialkrafter Fr1 och Frz samt axialkrafterna Faz i vaxeln (se markskylten). Kontrollera sarskilt att
remmarna och kedjorna ar korrekt spanda.

Extra laster p.g.a. obalanserade nav ar inte tillatna.
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Radialkraften ska ledas in sa nara véxeln som mdjligt. Fér ingaende axlar med fri axelande( tillval W)
galler den maximalt tilldtna radialkraften Fr: vid en inledning av radialkraft till mitten av den fria
axeltappen. For utgéende axlar far kraftinledningen av radialkraften Frz inte 6verskrida mattet xr2. Om
radialkraften Fr2 &r angiven pa markskylten, men inte mattet xr2, galler kraftinledningen pa axeltappens
mitt.

Fr Fr2

Fa1 Fa2

T T

/2 XR2

Bild 10: Tillaten kraftinledning till in- och utgaende axlar
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3.6 Montera vaxlar med halaxel (tillval: A, EA)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av axialkrafter
Vid felaktig montering kan lagren, kugghjulen, axlarna och huset skadas.

» Kontrollera om halaxeln eller maskinaxeln har skador i saten och kanter och atgarda alla skador fére
monteringen.

* Anvand en passande lyftanordning.

+ Slainte pa navet med en hammare.

* Rikta in halaxeln exakt till maskinaxeln innan och medan den dras pa. Halaxeln far inte hamna ur
lage.

Plattkilens Iangd i maskinens homogena axel maste dimensioneras utifran radande forhallanden for att
sakerstalla en saker kraftdverféring. Om en axel med splines (tillval EA) anvands for kraftéverféringen
maste det sakerstallas att kuggarna pa maskinens homogena axel har ratt storlek och toleranser.

Monteringen och den senare demonteringen underlattas om du stryker ett smérjmedel som skyddar mot
korrosion pa axeln och navet fére monteringen (t.ex. Nord Anti-Corrosion art.nr. 089 00099). Overflédigt
smorjmedel kan tranga ut efter monteringen och eventuellt droppa. Rengér noga dessa stéllen pa den
utgaende axeln efter ca 24 timmars inkdrningstid.

] e
4

Bild 11: Applicera smorjmedel pa axeln och navet
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3.6.1 Montera en halaxel med fastelement (tillval: B)

Med hjalp av fastelement (tillval B) kan vaxeln fastas pa axlar med eller utan anliggningsskuldra. Dra at
alla skruvar till fastelementet med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

Montering Foérklaring

1: Fastelement
Lasring
Gangad stang
Géangad mutter

©EE

Lasskruv
Tacklock

Gangad stang

Demonteringselement

Fixering Géangad mutter

R
AT BT & T @
- ®

o %
L L S AL Al T ®

Bild 12: Montera och demontera fastelement (schematisk bild)

Monteringen avgors av axelns utférande.
Montering

For utférande med anliggningsskuldra:

1. Anvand fastelementet (1), den gangade stangen (3) och den gangade muttern (4) for att trycka in
halaxeln i axelskuldran sa langt det gar.

For utférande utan anliggningsskuldra:

1. Satt in en passande lasring (2) i axelns inre fixeringsskara.
2. Anvand fastelementet (1), den gangade stangen (3) och den gangade muttern (4) for att trycka in
halaxeln i fixeringsringen sa langt det (2)

Fixering

For utférande med anliggningsskuldra:
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1. Sétt in fastelementet (1) med den langa centreringsdiametern i axeln och fixera det med lasskruven
(5).
For utférande utan anliggningsskuldra:

1. Satt in fastelementet (1) med den langa centreringsdiametern i axeln och fixera det med lasskruven
(5). Fastelementets (1) hela yta maste ligga an mot héalaxelns framsida.

Demontering

1. Satt demonteringselementet (8) pa axelns ovansida.

2. Satt in en passande lasring (2) i halaxelns yttre fixeringsskdra och positionera
demonteringselementet med Iasringen.

3. Skruva in den gangade stangen (7) i demonteringselementet (8) for att demontera vaxeln fran
maskinaxeln.

Bild 13: Fastelement (exempel)

3.6.2 Montera en halaxel med spannelement (tillval: S)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av felaktigt monterat spannelement

» Drainte at spannskruvarna utan monterad homogen axel. | annat fall kommer den homogena axeln
att deformeras permanent.

Halaxlar med spannelement maste skyddas mot damm, smuts och fukt. NORD rekommenderar tillvalet
H/H66 (se kapitel 3.14 "Montera skyddskapa, ledskena (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)").

Spannelementet ar redo att monteras vid leveransen. Det ska inte tas isér fore monteringen.

Den homogena axelns strackgrédns maste vara minst 360 N/mm2. Det sakerstéller att den inte
deformeras permanent av klamkraften.

Folj i ovillkorligen &ven anvisningarna i spannelementstillverkarens dokumentation.

Forutsattningar

+ Halaxeln maste vara absolut fri fran fett.

+ Maskinens standardaxel méaste vara absolut fri fran fett.

+ Den homogena axelns utvandiga diameter maste, om det orderspecifika mattbladet inte anger nagot
annat, ligga inom toleransen h6 om diametern &r upp till 160 mm, eller g6 om den &r stdrre an
160 mm. Passningen maste vara utférd i enlighet med DIN EN ISO 286-2.
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Monteringsférlopp for spannelement bestaende av 2 delar

m Information

Monteringen sker vagstyrt.

Darfor behéver momentnyckel inte anvandas!

1. Ta av skyddskapan i forekommande fall.

2. Lossa spannelementets spannskruvar, men skruva inte ut dem. Dra at spannskruvarna nagot for
hand igen tills spelet mellan flansen och innerringen ar borta.

3. Skjut upp spannelementet pa halaxeln fram till den angivna positionen. Positionen star angiven i det
orderspecifika méattbladet.

4. Om du anvander en specialhalaxel med bronsbussning smérjer du den del av maskinens homogena
axel som kommer att komma i kontakt med halaxelns hylsa (Bild 14). Bronshylsan far inte smoérjas
med fett. Spannelementets spannyta maste absolut vara fettfri.

Forklaring

Detta omrade maste vara fettfritt.
1:  Bronsbussning
1 2: Spéannelementets anslutningsomrade
3: Maskinens homogena axel

Bild 14: Montera maskinens homogena axel pa specialhdlaxlar med spannelement

Applicera inte fett pa maskinens homogena axel om du anvander en standardhalaxel.

5. For in maskinens homogena axel i halaxeln s& att spannelementets omrade utnyttjas helt.
6. Dra at spannelementets spannskruvar i tur och ordning med ca % skruvvarv i taget i flera
omgangar.

7. Nar spannskruvarna ar atdragna maste ovansidorna pa skruvarnas innerring och pa ytterringen ligga
ovanfor varandra. Pa sa satt kan du kontrollera hur spant spannelementet ar (Bild 15).
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R

» .Dmm

Bild 15: Monterat spannelement

8. Markera vaxelns halaxel och maskinens homogena axel sa att det gar att se om en glidning intraffar
vid belastning.

Standard-demonteringsforlopp:

1. Lossa spannelementets spannskruvar i tur och ordning medurs ca %4 skruvvarv at gangen i flera
omgangar. Skruva inte ut spannskruvarna ur gangorna.

2. Om ytterringen inte lossnar ur innerringen av sig sjalv efter ca ett varv kan den lossas med hjalp av
uttrycksgangan. Dra at sa manga av uttrycksgangans skruvar jamnt tills ytterringen lossnar fran
innerringen.

3. Tryck vaxeln mot halaxeln fran maskinens homogena axel.

Ta isar och rengdr spannelementet om det har anvants lange eller ar smutsigt. Kontrollera om
spannelementet ar skadat eller har tecken pa korrosion. Byt skadade element om de inte ar i fullgott
skick.

Information om spannelementets underhall finns i tillverkarens bruksanvisning.
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3.7 Montera en halaxel med GRIPMAXX™ (tillval: M)

OBSERVERA!

Viaxelskador pa grund av felaktig montering

» Dra inte at spannelementets spannskruvar innan den homogena axeln och momenthylsan ar i ratt
position.

1 Spannelement 5  Halaxel (vaxel)

2  Spannskruv 6  Homogen axel (maskin)
3 Momenthylsa 7  Stddhylsa

4  Klamring

Bild 16: GRIPMAXX™, sprangskiss

Alla toppbelastningar som kan férvantas ska tas med i berdkningen nar den homogena axeln eller
maskinens axel dimensioneras.

Den homogena axelns material maste ha en strackgrans pa minst 360 N/mm?2. Det sakerstaller att den
inte deformeras permanent av klamkraften.

Applicera inte smorjmedel, korrosionsskydd, monteringspasta eller andra ytbeldggningar pa
axelns, hylsornas, spannringarnas och spannelementets passningsytor.

Forutsattningar

+ Den homogena axeln [6] far inte ha skagg, rost, korrosion, smérjmedel eller ev. andra frammande
objekt.

» Halaxeln [5], hylsorna [3], [7], klamringen [4] och spannelementet [1] far inte vara smutsiga och
maste vara fria fran fett och olja.

+ Den homogena axelns diameter maste ligga inom féljande tolerans:

38 B 1050 sv-3023



Co

DRIVESYSTEMS 3 Transport, forvaring, montering
Metrisk maskinaxel Maskinaxel i tum
ISO 286-2 ISO 286-2
Fran il Tolerans h11(-) Fran il Tolerans h11(-)
& [mm] & [mm] [mm] d [in] d [in] [in]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

Tabell 9: Maskinaxelns tillatna tolerans

Monteringsforlopp

1. Faststéll spannelementets [1] korrekta monteringsposition pa vaxeln. Sakerstall att halaxelns [5]
position stdmmer med uppgifterna i bestallningen.

2. For upp stédhylsan[ 7] och klamringen [4] pa den homogena axeln [6]. Sakerstall att stoddhylsan sitter

i korrekt position. Fixera stddhylsan [7] med klamringen [4] genom att dra at klamringens skruv med

passande atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

For vaxeln sa langt det gar mot klamringen pa den fixerade stodhylsan [7].

Lossa spannskruvarna [2] nagot och fér spannelementet [1] pa halaxeln.

For momenthylsan [3] pa den homogena axeln.

Dra &t 3 eller 4 spannskruvar [2] fér hand och se samtidigt till att spannelementets yttre klambrickor

dras samman parallellt. Dra sedan &at samtliga skruvar.

7. Dra at spannskruvarna medurs i tur och ordning i flera omgangar — inte korsvis — cirka 1/4 skruvvarv
at gangen. Anvand en momentnyckel for att uppna atdragningsmomentet som anges pa
spannelementet.

SRS

Nar spannskruvarna har dragits at maste det finnas en jamn spalt mellan spannflansarna. Om sa
inte ar fallet ska du demontera spannelementets koppling och kontrollera om passningen ar exakt.

Demonteringsforlopp

A vARNING

Risk for personskador pa grund av plétslig mekanisk avlastning

Spannelementets delar star under hdég mekanisk spanning. Om de yttre klambrickornas spanning

plotsligt minskar skapas héga separeringkrafter som kan medféra att enskilda delar av spannelementet

sprangs loss.

» Tainte bort spannskruvarna innan du ar saker pa att spannelementets yttre klambrickor har lossnat
fran innerringen.

1. Lossa spannelementets spannskruvar [2] i tur och ordning ca ett halvt varv (180°) tills
spannelementets innerring ar rorlig.

2. Dra av spannelementet [1] med momenthylsa [3] fran axeln.

3. Lossa spannelementets yttre klambrickor fran den koniska innerringen. Det kan behdvas att du slar
|att pa skruvarna med en mjuk hammare eller bander isar ringarna nagot.

4. Dra av vaxeln fran maskinaxeln.
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Rengdr samtliga separata delar innan du monterar tillbaka dem. Kontrollera om hylsorna eller
spannelementet ar skadade eller har tecken pa korrosion. Byt hylsor och spannelement om de inte ar i
fullgott skick. Applicera MOLYKOTE® G-Rapid Plus eller ett jamforbart smorjmedel pa de yttre
klambrickornas diagonala sate och klamringens utsida. Applicera lite universalfett pa skruvgangan och
skruvskallarnas kontaktytor.

3.8 Montera en vaxel i flansutforande (tillval: F, FK, VL2/3/4/5, KL2/3/4)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av spanningar

» Vaxlar i flansutférande far endast skruvas fast i flansen p& maskinen som ska drivas.

Fastskruvningsytan pa maskinen som maste drivas maste vara utford i enlighet med toleranserna i
kapitel 7.5 "Toleranser for ytor vid skruvférband". Flansen pa maskinen som ska drivas maste vara stabil
mot vibrationer och vridstyv.

Information om halcirkeldiametern samt de gangade halens antal och matt pa vaxelladans flans finns i
det orderspecifika mattbladet.

Bada flansarnas fastskruvningsytor maste vara rena.

3.8.1 Omroérarutforande (tillval: VL2, KL2)

Dessa tillval har forstarkt lagring pa den utgaende axeln och férlangt lageravstand. De kan ta upp héga
radial- och axialkrafter samtidigt som deras livslangd &r langre.

| tillvalet VL2 ar det undre lagret ett 6verdimensionerat, dubbelradigt sfariskt rullager.
| tillvalet KL2 det undre lagret ett koniskt rullager.

Flansen har en smorjnippel for det undre lagret och en lasskruv som anvands for att tappa ut 6verflodigt
fett ur fettkammaren under eftersmaorjningen.

Forklaring

1. Fettsmorjnippel

2:  Lasskruv for fettavtappning

Bild 17: Tillval VL2
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3.8.2 Omrérarutforande med Drywell (tillval: VL3, KL3)

OBSERVERA!

Kontrollera oljeindikeringsglaset regelbundet (se kapitel 5.2.5.5 "Kontrollera lackoljedetektering (tillval:
VL3, KL3 med Drywell)").

Dessa tillval har samma dimensioner och belastningsgranser som tillvalen VL2/KL2 (se 3.8.1
Omrorarutférande (tillval: VL2, KL2).

Skillnaden &r att det finns ett oljefritt utrymme vid det undre rullagret som skapats genom att omradet
tatats med tva radial-axeltatningsringar. Det finns ytterligare en tatning som tatar mot atmosfar under
det undre lagret. Denna konstruktion bendmns Drywell. Den goér det mdjligt att upptacka en lacka innan
olja lacker ut ur vaxeln. Det finns ett oljesynglas pa flansen som visar om oljan lacker.

Det undre lagret har smorjts med fett. Det har fyllts med fett pa fabriken, men maste eftersmorjas
regelbundet (se kapitel 5.1 "Inspektions- och underhallsintervall").

. ] -
| . . 0] O Forklaring

l

1:  Fettsmorjnippel

r— @] : ) ) :
I ! 2:  Lasskruv for fettavtappning
A—il —] 5 2 3:  Oljesynglas for lackoljeindikering

_ 4 i

Bild 18: Tillval VL3/KL3 och VL4/KL4

3.8.3 Omrorarutforande med True Drywell (tillval: VL4, KL4)

Jamfért med tillvalen VL3 och KL3 (se 3.8.2 Omrérarutférande med Drywell (tillval: VL3, KL3) har dessa
tillval ytterligare skydd mot lackor (se kapitel 3.9 "Vaxlar med True Drywell-utférande (tillval: VL4, KL4,
VL6, KL6, DRY)"). Risken for lackor reduceras tack vare ett oljenivarér med extra tatning bestaende av
en V-ringtatning och flera o-ringar. Dessutom minimeras oljeskvalpférlusterna i och med att oljenivan
sanks.

3.8.4 Extruderflansutforande (tillval: VL5)

Extruderflansutforandet kombinerar kundspecifika flans- och halaxeldimensioner samt radiella och
axiella toleranser med tva eller tre olika standardiserade axiella sfariska rullager per vaxelstorlek.
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3.8.5 Omrorarutforande med True Drywell fotmontering (tillval: VL6, KL6)

Dessa tillval innehaller samtliga interna element som tillvalen VL4 och KL4 (se 3.8.3 Omrorarutférande
med True Drywell (tillval: VL4, KL4)). Elementen sitter i ett fastskruvat hus eller en fastskruvad fot.

Lj@i © B
Férklaring

| O ﬁ 1:  Fettsmorjnippel

e = I ’
411’7’“7“7’“: 2:  Lasskruy for fettavtappning

Bild 19: Tillval VL6/KL6

3.9 Vaxlar med True Drywell-utférande (tillval: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY)

OBSERVERA!

Det fettsmorjda utgaende lagret skyddas mot olja av oljenivardret. Oljenivardret kan rinna éver om det
innehaller fér mycket olja.

Oljenivan i vaxeln ha sankts for att hindra att olja Iacker ut vid det undre utgaende lagret. Ett oljenivaror
skiljer det undre utgaende axellagret fran oljebadet. Detta lager har smorjts med fett. Det har fylits med
fett pa fabriken, men maste eftersmdrjas regelbundet (se kapitel 5.1 "Inspektions- och
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underhallsintervall"). Ovriga rullager och kuggar smérjs med en tryck-cirkulationssmérjning med
motorpump eller flanspump.

Forklaring
1:  Oljenivaroér
2:  Oljeniva

L
-

Bild 20: Schematisk bild (tillval: DRY)

3.10 Motorfundamentram (tillval: MF)

Motorfundamentramen &r en stalkonstruktion till férmonterade drivningspaket som monteras i
horisontellt lage. P4 denna ram monteras saval vaxel, (hydraulisk) koppling som motor och eventuellt
ocksd en mekanisk broms, den har dven nddvandiga skyddsanordningar (t. ex. kapa, tillval H).
Stalkonstruktionen star pa flera fotter.

Forklaring
1. Vaxel
2:  Motor

3:  Fundamentram

Uppstéllning och montering

Otillatna spanningar, vridning och bristande stabilitet kan skada véxeln och anslutna komponenter.
Dessa inverkar patagligt pa kuggarnas kraftéverféring och lagrens belastning, och darmed pa véaxelns
livslangd.
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Komponenter mellan motorn och véaxeln, till exempel hydraulkopplingar, levereras forinstallda.
Kontrollera och korrigera vid behov dessa komponenters inriktning och instélining i enlighet med
tillhérande tillverkardokumentation innan véxeln tas i drift. Om dessa inte riktas in korrekt kommer
pabyggda komponenter och vaxeln sluta fungera i fortid.

Drivningspaketet ska stéllas upp vagratt och plant. Se till att fundament och momentarm ar tillrackligt
dimensionerade. Vridningen far inte vara 6ver 0,1 mm per 1 m langd.

Var med att den anslutna maskinen ar inriktad till axeln utan spanningar.

Observera broms- och kopplingskomponenternas orderspecifika information som finns i mattbladet och
orderbekraftelsen samt alla anvisningar om uppstéallning och montering i samtliga inbyggda
komponenters separata bruks- och monteringsanvisningar.

Ytterligare anvisningar om motorfundamentramens montering

+ Homogen axel med elastisk koppling pa den utgdende axeln, se avsnitt 3.5 "Montera ett nav pa
homogen axel (tillval: V, L)"

3.11 Motorsvangarm (tillval: MS)

Motorsvangarmen &ar en stalkonstruktion till fdrmonterade drivningspaket som monteras i horisontellt
lage. Pa detta fundament monteras saval vaxel, (hydraulisk) koppling som motor och eventuellt ocksa
en mekanisk broms, den har aven nddvandiga skyddsanordningar (t.ex. skyddskapa, tillval H).
Stalkonstruktionen stéttas av den utgaende axeln och en momentarm.

Forklaring

1. Vaxel

2 Motor
3: Vaxelarm
4 Elastiskt element (fasthylsa)

Uppstallning och montering

Otillatna spanningar, vridning och bristande stabilitet kan skada vaxeln och anslutha komponenter.
Dessa inverkar patagligt pa kuggarnas kraftéverféring och lagrens belastning, och darmed pa vaxelns
livslangd.

Komponenter mellan motorn och vaxeln, till exempel hydraulkopplingar, levereras forinstallda.
Kontrollera och korrigera vid behov dessa komponenters inriktning och installning i enlighet med
tillhérande tillverkardokumentation innan vaxeln tas i drift. Om dessa inte riktas in korrekt kommer
pabyggda komponenter och vaxeln sluta fungera i fortid.

Drivningspaketet ska stallas upp vagratt och plant. Se till att fundament och momentarm ar tillrackligt
dimensionerade. Vridningen far inte vara éver 0,1 mm per 1 m langd.

Var med att den anslutna maskinen ar inriktad till axeln utan spanningar.

Observera broms- och kopplingskomponenternas orderspecifika information som finns i mattbladet och
orderbekraftelsen samt alla anvisningar om uppstallning och montering i samtliga inbyggda
komponenters separata bruks- och monteringsanvisningar.
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Ytterligare anvisningar om motorsvdngarmens montering

+ Pasticksvaxel med halaxel (tillval: A, EA), se avsnitt 3.6 "Montera vaxlar med halaxel (tillval: A, EA)"

+ Homogen axel med flanskoppling, se avsnitt 3.5 "Montera ett nav pa homogen axel (tillval: V, L)"

+ Halaxel med fastelement (tilival: B), se avsnitt 3.6 "Montera vaxlar med halaxel (tillval: A, EA)"

+ Halaxel med spannelement (tillval: S), se avsnitt 3.6.2 "Montera en halaxel med spannelement (tillval:
S)"

NORD rekommenderar passningen g6 till bulten som stéttar det elastiska elementet.

Ett passande smérjmedel kan appliceras éver det elastiska elementets invandiga diameter for att
underlatta monteringen och skydda mot korrosion.

Det elastiska elementet ar gjort av elastomer. Det kan anvandas i temperaturer upp till +40 °C. En
mindre, monteringsrelaterad forskjutning kan, beroende pa komponent, kompenseras med elementet.
Tilldtna data finns att Iasa i tillverkarens dokumentation.

3.12 Fotfaste for motor (tillval: MT)

Vaxlar med fotfaste for motor och remdrivning levereras forinstdllda. Motorns inriktning och
remspanningen maste kontrolleras innan vaxeln tas i drift.

3.13 Montera remdrivningen

A VARNING

Remskador pa grund av felaktig montering
En skadad rem kan ga sdnder under driften. Detta kan orsaka allvarliga personskador.

* Axelavstadndet ska minskas fére monteringen sa att remmen kan laggas i sparen utan att kraft
anvands.

* Anvand inte monteringsjarn, skruvmejsel eller liknande for att montera remmen med kraft. Det kan
skada remmens elasticitet och dess vavhdlje.

m Information

Kilremsdrivningar i standardutférande kan inte kombineras med monteringsflans eller flakt, eftersom
dessa tillval krockar med varandra.

Remmens forspanning maste kontrolleras och eventuellt korrigeras for att sdkerstélla en korrekt
funktion. Saval en for hog som for lag férspanning okar friktionsférlusterna och kan ledat till avbrott i
momentoverféringen.

Remspanningen kontrolleras med hjalp av olika matinstrument. NORD rekommenderar att du anvander
en beroringsfri frekvensmatare som testar svartillgangliga stallen enkelt, snabbt och tillforlitligt.

Nedan beskrivs den férsta monteringen och det generella kontrollférloppet med en frekvensmatare:

1. Sakerstall att axeln och kilremsskivan ligger parallellt och horisontellt. Kontakta oss for information
om max. vinkelavvikelser och férskjutningsvarden.

2. Rengor och smdrj alla blanka ytor pa den koniska klambussningen, som dppningen och konans hdlje,
samt skivans koniska 6ppning, med fett.

3. Satt in den konisk klambussningen i navet. Tack alla anslutningséppningar. Varje halvt gangat hal
maste ha ett halvt slatt hal pa andra sidan.

4. Olja stift- resp. cylinderskruvarna latt och skruva fast dem. Dra inte at skruvarna an.

Rengor axeln och smoérj den med fett.

6. Skjut skivan med den konisk klambussningen till dnskat lage pa axeln.

o

B 1050 sv-3023 45



Co

Industrivaxlar — Handbok med monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

7. Om en krysskil anvands lagger du in den i sparet. Det maste finnas spel bakat mellan krysskilen och
Oppningens spar.

8. Dra ar stift- resp. cylinderskruvarna jamnt med en insexnyckel. Kontakta oss for information om
atdragsmoment.

9. Satt pa en rem i taget. Oka axelavstandet fér att stélla in remférspanningen grovt.

10.Satt remmen i vibration genom att trycka eller sla latt pa den med ett finger.

11.Satt matarens sensor pa remmens vibrerande del och avlas matvardet.

12.Korrigera eventuellt axelavstandet och mat pa nytt.

13.Fyll oanvanda anslutningséppningar med fett for att hindra att frammande partiklar tréanger in.

Kontrollera remspanningen igen och korrigera den om det behdvs efter 0,5 till 4 driftstimmar.

Forklaring

1. Stift- resp.
cylinderskruvar

2: Konisk

kldmbussning
3: Kilremsskiva

Bild 21: Kilremsskiva (demonterad/monterad)
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Forklaring

1: Axel

2: Rem

3: Remskiva

I: Inriktade skivor pa axelparallella axlar
Il: Skivornas axiella forskjutning

Ill:  Axlarnas horisontella vinkelavvikelse
X: inte tillatet

V- tillatet

Bild 22: Axlarnas inriktning (remdrivning)
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3.14 Montera skyddskapa, ledskena (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)

OBSERVERA!

Anvand inte skadade skyddskapor.

Skyddskapor anvands av foljande skal beroende av anvandningsomrade:

» Personskydd (skyddar mot roterande delar) (tillval: H)
» Skyddar vaxelns komponenter (t.ex. tétningar) vid hég dammkoncentration (tillval: H66)

NORD-flaktkapor och luftkanaler sékerstaller att vaxeln tillférs luft korrekt (tillval FAN).

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av felaktig montering

» Flakten far inte rora vid flaktkapan.

m Information

+ Se till att det inte finns damm pa flaktkapan och luftkanaler.
» Anvand en hard pensel for att ta bort fastsittande smuts fran flakthjulet, flaktkapan och skyddsgallret.
+ Anvand aldrig en hogtryckstvatt for att rengdra flaktkapan, luftkanaler och skyddsgallret.

Anvand alla fastskruvarna. Fixera fastskruvarna genom att fukta dem med ganglasning, t.ex. Loctite 242
eller Loxeal 54-03. Dra at fastskruvarna med ratt atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment").

3.15 Montera en standardmotor (tillval: IEC, NEMA, SAFOMI, F1)

OBSERVERA!

Drivenhet slutar fungera
Drivenheten kan sluta fungera om den monteras felaktigt.

» Var observant pa korrekt kopplingsposition under monteringen.

De motorvikter samt "matt X” som anges i tabellen nedan far inte 6verskridas:
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Maximalt tillatna motorvikter for IEC och NEMA

IEC 132 160 180 200 225 250 280 315
NEMA 210T 250T 280T 324T 326T 365T
Tyngdpunkt 200 259 300 330 370 408 465 615

X max1) [mm]

Vikt [kg] 100 200 250 350 500 700 1000 1500

) Se Bild 23 for matt X max

Tabell 10: Motorvikter IEC och NEMA

Maximalt tillatna motorvikter Transnorm

Transnorm 315 355

Tyngdpunkt 615 615
X max1) [mm]

Vikt [kg] 1500 1500

) Se Bild 23 for matt X max

Tabell 11: Motorvikter Transnorm

Kontakta NORD Drivsystem for samrad om vardena 6verstiger de varden som anges i tabellen.

X_ max

Forklaring

1:  Motortyngdpunkt

Bild 23: Motortyngdpunkt

3.15.1 Tillvagagangssatt for att montera en motor med standardklokoppling (tillval: IEC,
NEMA)

Observera aven kopplingens separata dokumentation.

Om du anvander en annan kopplingstyp hittar du information om monteringen i den aktuella tillverkarens
dokumentation.

1. Rengdr motoraxeln samt motorns och adapterns flansytor. Se efter om det finns nagra skador.
Kontrollera motorns och adapterns infastningsdimensioner och toleranser.
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2. Satt kopplingshalvan pa motoraxeln sa att motorns plattkil griper in i kopplingshalvans spar.

3. Dra kopplingshalvan pa motoraxeln enligt motortillverkarens anvisningar. Placera kopplingshalvan
sa som visas pa kopplingens orderspecifika ritning. Om det saknas anvisningar om detta i ritningen
ska kopplingen riktas in jams med motoraxelns axelande.

Bild 24: Montera koppling pa motoraxeln

4. Fukta den gangade stoppskruven med ganglasning (t.ex. Loctite 242 eller Loxeal 54-03) och skruva
fast den med foreskrivet vridmoment. Dra at stoppskruven korrekt atdragningsmoment (se kapitel
7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

5. Motorns och adapterns flansytor ska tatas vid uppstallning utomhus och i fuktig omgivning. Applicera
packningsklister (t.ex. Loctite 574 eller Loxeal 58-14) éver hela flansytan innan motorn monteras.

6. Montera motorn och det medféljande kopplingskorset pa adaptern. Skruva fast adapterns skruvar
med korrekt atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

3.15.2 Tillvagagangssatt for att montera en motor med standardklokoppling (tillval:
SAFOMI)

OBSERVERA!

Potentiella motorskador pa grund av oljedimma

Oljedimma eller oljestédnk kan hamna pa motorns lagerskdld under driften av konstruktionsmassiga
orsaker. Om en motor som inte ar konstruerad fér kontakt med olja anvands kan den fa allvarliga skador.

+  SAFOMI-motoradapter ska uteslutande anvandas till en elmotor som ar specialkonstruerad for
denna typ av anvandning.
+ Kontakta elmotorns tillverkare om detta.

Montera motorn enligt anvisningarna i avsnitt 3.15 "Montera en standardmotor (tillval: IEC, NEMA,
SAFOMI, F1)", men med fdljande avvikelse i steg 5:

1. oférandrat
2. oforandrat
3. oférandrat
4. oférandrat

5. Motorns och adapterns flansytor maste tatas oljetatt. Applicera packningsklister (t.ex. Loctite 574
eller Loxeal 58-14) dver hela flansytan innan motorn monteras.
6. of6érandrat
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3.15.3 Tillvagagangssatt for att montera en motor utan

OBSERVERA!

koppling (tillval: F1)

Olja kan lacka ut

Beroende pa vaxelns storlek kan den ha ett gangat hal (1) som
ar Oppet mot oljekammaren av konstruktionsskal. Detta
gangade hal har forslutits pa fabriken med en lasskruv som
fungerar som transportsakring.

» Var forsiktig nar du 6ppnas lasskruven.
« Setill att samla upp all eventuellt uttickande olja omedelbart.

1. Rengdr motoraxeln samt motorns och den utgaende flansens flansytor. Se efter om de har nagra

skador. Kontrollera motorns och den utgaende flansens infastningsdimensioner och toleranser.

2. Motorns och adapterns flansytor ska tatas vid uppstallning utomhus och i fuktig omgivning. Applicera

packningsklister (t.ex. Loctite 574 eller Loxeal 58-14) déver hela flansytan innan motorn monteras.

3. Montera motorn pa drivflansen. Skruva fast adapterns skruvar med korrekt dtdragningsmoment 3.15
"Montera en standardmotor (tillval: IEC, NEMA, SAFOMI, F1)".

OBSERVERA!

Blockerad vaxel

Om en for lang skruv skruvas in i den gangade 6ppningen
(1) kan delar inuti vaxeln skadas.

* Var noga med att anvanda skruvar av ratt l1angd (se
nedan).

Valja ratt skruvlangd

Skruvens maximala ldngd avgdrs av den pabyggda
motorns vaxeltyp och flanstjocklek. Skruvarnas
maximala langd (I) berdknas sa har:

I=tg +tm

Viéxeltyp tg

SK 5x07 till SK 10x07 Opéaverkad
SK 11x07 20 mm
SK 12x07 20 mm
SK 13x07 27 mm
SK 14x07 27 mm
SK 15x07 Opéaverkad

L ta | tm |
Forklaring
2: Vaxeldrivflans F1
3: Motorflans

tg: Tjock vaxeldrivflans
tm: Tjock motorflans
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3.16 Montera drivkopplingen
Kontrollera kopplingens lage fore idrifttagningen.

Om driftsférutsattningarna andras (effekt, varvtal, andring av motor och driven maskin) maste
kopplingens dimensionering ovillkorligen kontrolleras.

3.16.1 Klokoppling

Vaxeln kopplas i regel till motorn med en klokoppling. Om véxlarna inte har IEC/NEMA adaptrar maste
kunden sakerstélla korrekt inriktning mellan véxel och motor, samt montera kopplingen enligt
tillverkarens anvisningar.

For vaxlar med IEC/NEMA-adapter, se kapitel 3.15 "Montera en standardmotor (tillval: IEC, NEMA,
SAFOMI, F1)".

3.16.2 Hydraulkoppling

Utslungad olja vid 6verbelastning
Oljan som kommer ur kopplingen ar het. Risk for brannskador.

+ Kopplingen méaste kapslas in for att kanalisera oljan.

Hydraulkopplingarna levereras i regel fyllda med olja.

Hydraulkopplingar levereras i regel med smaltsakring. Oljetemperaturen i kopplingen stiger vid 6verlast.
Sa fort temperaturgransen (i regel 140 °C) har uppnatts, smalter sakringen och oljan rinner ut ur
kopplingen for att skilja motorn fran véxeln , innan bada komponenterna skadas. Det maste finnas ett
uppsamlingskarl till hands fér att samla upp utrinnande olja. Information om kopplingens oljemangd finns
i tillverkarens dokumentation. Pa vaxlar som sitter pa en motorsvangarm eller motorfundamentram med
hydraulkoppling ar ett sddant uppsamlingskarl standardmassigt monterat.

Hydraulkopplingar kan som tillval utrustas med en kopplingsstift-sdkring och en separat mekanisk
brytare.

Foérklaring
1:  Kopplingsstift-sakring
2:  Mekanisk brytare

Bild 25: Kopplingsstift-sdkring med separat mekanisk brytare
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Smaltsakringen léser i regel ut nar temperaturen ar 120 °C. Detta sakerstaller att anlaggningen satts ur
drift redan innan smaltsékringens utldsningstemperatur uppnas.

Den mekaniska brytarens lage maste kontrolleras med hjalp av tillverkarens dokumentation fére
idrifttagningen. Brytaren maste kopplas till en utvarderingselektronik.

Placera kopplingen sa som visas pa den orderspecifika ritningen. Om det saknas anvisningar
omplaceringen ska kopplingen riktas in jAmns med motoraxelns axelande.

3.16.3 Kuggkoppling

Information om korrekt Iage finns i tillverkarens dokumentation. Kuggkopplingarna maste smorjas med fett
for att fungera utan slitage. Smorj kuggkopplingen enligt tillverkarens bruksanvisning innan den tas i drift.

3.17 Montera koppling pa utgaende axel

Om driftsférutsattningarna andras (effekt, varvtal, andring av motor och driven maskin) maste
kopplingens dimensionering ovillkorligen kontrolleras.

Montera den separat levererade kopplingen for den utgdende axeln och rikta in den. Folj anvisningarna
i medféljande tillverkardokumentation.

Kontrollera kopplingens lage fore idrifttagningen.
3.18 Ansluta en kylspiral (tillval: CC)

A VARNING

Risk for personskador pa grund av utslappt tryck
* Arbeten pa vaxeln ska utféras med ett tryckldst kylkretslopp.

OBSERVERA!

Skador pa kylspiralen

* Vrid inte anslutningsdelarna under monteringen.

* Montera anslutningsror och anslutningsslangar utan belastning.

* Yitre krafter far heller inte kunna inverka pa Kkylspiralen genom anslutningsdelarna efter
monteringen.

* Forebygg att vibrationer kan dverforas till kKylspiralen under driften.

OBSERVERA!

Skador pa kylspiralen

« Tom ut kylvattnet om det finns risk for att det kan frysa eller vid langre stillestand och blas torrt med
tryckluft.

m Information

Anvanda tva kylspiraler (tillval: 2CC)

Om du anvander tva kylspiraler ska dessa anslutas parallellt, inte i rad. | annat fall kan den
erforderliga kyleffekten inte garanteras.

Det finns anslutningar pa vaxeln eller huslocket for kylmedlets in- och utlopp, dessa har rérgangor som
anvands for att montera ror eller slangar. Rérgangornas exakta storlek finns angiven i det orderspecifika
mattbladet.
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Kylspiralen méaste vara helt nersankt, i annat fall kan kondensvatten bildas.

Anslutningen ar forlangd for det fall en flodesregulator kopplas fore kylspiralen. Kylmedlet tillférs da via
flodesregulatorn. Folj anvisningarna i flédesregulatorns bruksanvisning.

Kylmedlets tryck far inte vara dver 8 bar. Vi rekommenderar att en tryckbegransare monteras vid
kylmedlets inlopp for att undvika skador pa grund av ett for hogt tryck.

Mangden kylmedel avgérs ab kylspiralens storlek. Beroende pa husets anslutning galler foljande
flodeshastigheter:

* Anslutningsdiameter G3/8“: 5 I/min
* Anslutningsdiameter G1/2“: 10 I/min.

Forklaring

1: Kylspiral

Bild 26: Kyllock med monterad kylspiral (schematisk bild)
Ta bort forslutningspluggarna fran gangstosarna och spola igenom kylspiralen strax innan monteringen

for att forhindra att det kommer in smuts i kylsystemet. Anslut darefter gangstosarna med
kylmedelskretsen. Kylmediets flodesriktning ar valfri.

3.19 Montera externt kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X)

OBSERVERA!

Skador pa kylsystemet

* Montera anslutningsror och anslutningsslangar utan belastning.

* Yttre krafter far heller inte kunna inverka pa kylsystemet genom anslutningsdelarna efter
monteringen.

+ Foérebygg att vibrationer kan dverforas till kylsystemet under driften.

Externa kylsystem ar uteslutande avsedda for att kyla vaxelns smérjmedel, inte fér att smdrja vaxeln.

m Information
Andra anslutningspositioner kan férekomma. Om cirkulationssmorjningen anvands tillsammans med
ett externt kylsystem maste tryck- och sugledningarna mellan cirkulationssmorjningen och
kylaggregatet vara anslutna. Anslutningspositionerna star angivna i det orderspecifika mattbladet.

Anslut kylsystemet s& som visas pa bilden Bild 27. Férmonterade slangledningar far inte andras innan
NORD har radfragats.

Slangarna far inte vara langre &n 2 meter. Sughdjden ska vara sa lag som majligt. Stall kylsystemet pa
oljeniva eller lagre.

Mer information om kylsystemet och styrinstruktioner finns i bruksanvisningen fran kylsystemets
tillverkare. De tekniska gransvarden som anges i tillverkarens dokumentation maste foljas.
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Forklaring

1:  Suganslutning vaxel
Suganslutning pump/kylsystem
Tryckanslutning kylsystem
Tryckanslutning vaxel

Temperaturévervakning PT100
(tillval/rekommenderas)

6: Kylvattenanslutning

Forklaring

1:  Suganslutning
Pump

2:
3:  Varmevaxlare

@ | [ ) @ 4:  Tryckanslutning kylsystem
5.  Temperaturdvervakning (PT100)
6:

Kylvattenanslutning

Bild 28: Hydraulschema industriviaxel med kylsystem CS1-X och CS2-X

3.20 Montera en flakt (tillval: FAN-A, FAN-R)

En radial- och axialflakts flakthjul sitter pa vaxelns snabbgaende axel. Det skyddas mot oavsiktlig
beréring av en flaktkdpa. Flakten suger in luft genom flaktkapans skyddsgaller. Flaktkapan har
luftkanaler pa sidorna som leder luften forbi vaxelhuset. Samtidigt leder luften bort en specifik mangd
av husets varme.

Det finns en elektrisk extern flakt som drivs med en extern trefasmotor tillganglig som specialtillbehdr.
Folj anvisningarna i tillverkarens bruksanvisning fér en korrekt installation och elanslutning.
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3.21 Montera cirkulationssmorjning (tillval: LC, LCX)

Vaxlar med cirkulationssmorjning har antingen en flanspump eller en motorpump. En flanspump drivs
av vaxelns drivaxel. Motorpumpen har en egen drivenhet.

Pumpen ar monterad pa vaxeln vid leveransen. Alla oljeledningar &r redan korrekt anslutna.

Cirkulationssmorjningen ar i normalfallet utrustad med en tryckvakt. Sakerstall att tryckvakten ar ratt
ansluten och att den justerats korrekt.

Tryckvaktens kopplingspunkt har stéllts i pa fabriken och far inte andras utan samrad med NORD.

m Information
Om cirkulationssmorjningen anvands tillsammans med ett externt kylaggregat maste tryck- och
sugledningarna mellan  cirkulationssmarjningen och kylaggregatet vara  anslutna.
Anslutningspositionerna star angivna i det orderspecifika mattbladet.

3.22 Sensorer for vaxelovervakning (tillval: MO)

Sensorernas placering finns angiven i det orderspecifika mattbladet.

Observera tillverkarens dokumentation.

3.23 Montera momentarm (tillval: D, ED, MS)

OBSERVERA!

Det utgaende axellagrets livslingd minskar om momentarmen ar felaktigt monterad

+ Sékerstall att momentarmen inte ar for spand under montering och drift.
*  Momentarmen ar inte avsedd for déverfoéring av radialkrafter.

Momentarmen ska monteras pa arbetsmaskinens sida s att maskinaxelns béjmoment halls sa lagt som
mojligt. Pa kuggvaxlar med motoradapter sitter momentarmen mittemot motoradaptern.

En drag- och tryckbelastning ar tillaten vid montering uppat eller nerat.
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Forklaring 4
1:  Gaffelhuvud med bult [ b
2:  Gangad bult 1 |

3. Underhallsfri kulled L1/ N[T T, 5
4:  Gaffelplat med bult v [ L LLLLA '

5: Underlaggsbricka

Bild 29: Momentarmens tillatna monteringsavvikelser (tillval D och ED ) (schematisk bild)

Momentarmens langd (tillval: D) kan stallas in inom ett bestamt omrade.

1. Rikta in vaxeln horisontellt med momentarmens gangade bult och muttrar Fixera sedan installningen
med kontramuttrarna.

2. Fixera momentarmens skruvférband, t.ex. med Loctite 242 eller Loxeal 54-03. Dra at skruvférbanden
med ratt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment"). Anvand en passande
underlaggsbricka under (ISO 7089) kundens skruvskalle.

Momentarmen i tillval ED har ett integrerat elastiskt element och kan inte stallas in pa langden.

3.24 Ansluta varmeaggregat for olja (tillval: OH)

A VARNING

Brandrisk pa grund av friliggande varmestavar

+ Settill att virmestavarna ar helt nersankta i oljebadet innan de satts igdng samt medan de ar igang.

Nar vaxeln levereras ar oljans varmeaggregat redan monterat. Folj tillverkarens anvisningar om hur
oljans varmeaggregat ansluts.

m Information

Undvik for hég varmeavledning

Varmeforlusten fran vaxeln ar sarskilt stor pa platser dar omgivningstemperaturen ar mycket lag eller
luftrorelsen mycket stor. Det kan vara nédvandigt att vidta skyddsatgarder mot for stora varmeférluster
i vaxeln, i synnerhet om varmeforlusten inte kompenseras tillrackligt med oljans varmeaggregat.
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3.25 Stalla in bromsen

A VARNING

Felfunktioner i bromsen pa grund av felaktig instéllning
En felaktigt fungerande broms kan orsaka allvarliga personskador.

« Stéll in bromsen korrekt enligt dess bruksanvisning fére idrifttagningen.
* Anvand extra dvervakningsfunktioner (t.ex. tillval SLW).

Las och félj bromsens bruksanvisning fére montering, idrifttagning och anpassningsarbeten. Detaljerad
information om nedan beskrivna tillval finns i mattbladet el. orderbekraftelsen.

Bromsen har endast férinstallts pa fabriken. Kontrollera férinstallningarna och justera dem om sa
behdvs.

Bromsen ar stangd nar den levereras.

Om driftsforutsattningarna andras (effekt, varvtal, andring av motor och driven maskin) maste bromsen
ovillkorligen kontrolleras.

3.25.1 Automatisk slitagejustering (tillval: LWC)

Den mekaniska bromsens bromsbelagg slits under driften. Tillvalet LWC kompenserar slitaget genom
en automatisk justering av bromsbelagget. Justeringen ar dock begransad. For att uppratthalla en jamn
bromseffekt ar det nddvandigt att kontrollera och vid behov korrigera installningarna (restslag) enligt
tillverkarens anvisningar, i synnerhet under eller strax efter idrifttagningen.

m Information

Reducerad bromseffekt

Bromseffekten reduceras om bromsbeldggets mekaniska slitage ar stérre an tillvalet LWC:s
justeringsomrade. Det har negativa effekter pa bromsens inbromsningstid och bromsstracka.

3.25.2 Granslagesbrytare som visar "belaggslitage” (tillval: SLW)

Den mekaniska bromsens bromsbelagg slits under driften. Tillvalet SLW signalerar nar slitagegransen
har natts och bromsbelagget maste bytas.

3.25.3 Ansluta bryt-/slutkontakter (tillval: SO/SC)

Tillvalet SO/SC bestar av granslageskontakter som mojliggor att den mekaniska bromsens
kopplingsstatus (6ppen/stéangd) kan indikeras.

Gréanslageskontakternas kopplingsstatus utvarderas av en 6verordnad styrning. Maskinagaren ansvarar
for korrekt anslutning och vidare bearbetning av kopplingsstatusen.

Vid en korrekt utvardering hindrar tillvalet SO/SC exempelvis drivenheten att starta nar bromsen ar stangd.
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3.25.4 Manuell luftning och manuell luftning med granslagesbrytare (tillval: MR, tillval:
MRS)
A VARNING

Ovantad rorelse

Nar den manuella luftningen aktiveras upphdr bromseffekten. Detta kan goéra att drivenheten rér sig
ofdrutsett, aven om drivenheten har stangts av elektriskt.

» Sparra av riskomradet.

« Sékra drivenheten mot oavsiktlig rorelse innan den manuella luftningen aktiveras.
* Koppla ur arbetsmaskinen.

» Blockera inte den manuella luftningen.

Tillvalen MR och MRS bestar av en manuell luftning for bromsen. De mojliggér att bromsbelaggens
kontakttryck, och darmed bromsmomentet, reduceras eller upphavs helt.

Tillvalet MRS har aven en granslagesbrytare. Granslagesbrytaren signalerar den manuella luftningens
kopplingsstatus som kan utvarderas med en éverordnad styrning.

m Information

Nar bromsbelaggen har bytts maste granslagesbrytarens funktion testas enligt tillverkarens anvisningar
och korrigeras vid behov.

3.26 Efterlackering

Vid efterlackering av vaxeln far axeltatningsringarna, gummielementen, avluftningsskruvarna,
slangarna, markskyltarna, dekalerna och motorkopplingsdelarna inte komma i kontakt med farg, lack
eller 16sningsmedel, eftersom delarna da kan skadas eller bli olasliga.
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4 |drifttagning

4.1 Kontrollera oljenivan
Kontrollera oljenivan fore idrifttagningen (se kapitel 5.2 "Inspektions- och underhallsarbeten™).

Tabellen nedan visar den vanliga oljepafyllningen i olika oljeutrymmen vid leveransen. Den faktiska
pafyliningen finns dock i den orderspecifika dokumentationen (t.ex. orderbekraftelsen). Korrekta
oljepafyliningsmangder star pa markskylten.

Oljepafylining
Oljekammare
Med Utan
Industrivaxlar X
Framférliggande vaxlar (tillval: WG) X
Reservvaxlar (tillval: WX) X
Anslutningsflans (tillval: WX) X
Hydraulkoppling X
Oljetank (tillval: OT) X

Tabell 12: Oljekamrarnas leveransskick

m Information

Felaktig oljenivaindikering pa grund av luftfickor

Under idrifttagningen och efter ett oljebyte kan luftfickor (luftkuddar) bildas i vaxelns oljebad. Dessa
I6ses upp under driften. Det fria utrymmet som bildas fylls med smérjmedel. Darfér kan oljenivan avvika
fran nivan vid den forsta pafyliningen. Men detta kan ta flera dagar. Under den tiden kan en felaktig
oljenivaindikering inte uteslutas.

+ Kontrollera oljenivan regelbundet, i synnerhet efter idrifttagningen och efter ett oljebyte.

4.2 Aktivera avluftning

Om vaxeln redan har fyllts pa férsta gdngen innan den levereras maste en avluftning monteras efter
uppstallningen.

Avlagsna lasskruvarna som anvants under transporten. Dessa lasskruvar ar rodmarkerade. Montera
ventilationen resp. avluftningen i samma position.

Du hittar ventilationens eller avluftningens position i det orderspecifika mattbladet och i kapitel 7.2
"Standardpositioner oljeavtappning, avluftning och oljeniva". Detaljerad information om anvéant
avluftniningstillval (t.ex.: FV, EF, DB) finns i kapitel 5.2.12 "Rengdra eller byta ventilation och avluftning”.

m Information

Reservvaxlar (tillval: WX) eller framférliggande vaxlar (tillval: WG) kan vara utrustade med
tryckavluftning. Tryckavluftningen maste lasas upp fore idrifttagningen. Se bruks- och
monteringsanvisningen B 1000 om detta.

Lasskruven som tapper igen avluftningens éppning under transporten ar markerad med réd lackering.

Mellanflansen (tillval: WX) &r alltid utrustad med en tryckavluftning. Den och tryckaviuftningen pa
industrivaxeln (galler bara ATEX-certifierade vaxlar) ska lasas upp i enlighet med Bild 30.
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Forklaring

1:  Tryckavluftningsskruv
2:  Transportsakring

Last Upplast

Bild 30: Aktivera tryckavluftning

4.3 Taconite-tatning/labyrinttatning

Denna tatningskombination bestar av en radialaxeltatningsring, tvad lamelltdtningsringar och en
fettkammare. Tatningen rekommenderas framfor allt i omgivningar med mycket damm.

Om det finns monterade Taconite-tatningar ska du kontrollera att det finns en fettfylld spalt mellan axeln
lagerlocket.

Eftersmorjningen sker genom den koniska smorjnippeln. FOlj angivha smodrjintervall (se
underhallstabellen).

J Forklaring

'—-—-« 1 1:  Konisk smorjnippel
| 2:  Lamelltatningsringar
) L ' 2 3:  Fettkammare
‘::”a.:" 4: Radialaxeltatningsring
I,»'-::-i‘m]_ s 5: Lagerlock
,f’-; i, 3
h—,

N g 5

Bild 31: Kontroll av Taconite-tatning

Smorjnipplarna ar som standard monterade direkt pa lagerlocken.

Om skyddskapor eller IEX-cylindrar ar monterade har vaxeln forsetts med smorjledningar for att
sakerstalla en enkel eftersmorjning. | sa fall finns smorjpunkterna angivna i det orderspecifika
mattbladet.
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m Information

For att labyrinttatningar ska fungera korrekt maste de monteras i en stationar, vagrat position dar det
inte finns smutsvatten eller hdga dammkoncentrationer.

Om vaxeln fylls for mycket och/eller det bildas skum kan lackor uppsta.

4.4 Processvarme pa grund av utgaende halaxel

Denna driftstyp ar ett specialfall. Vaxeln far bara drivas inom ramen for projekterade och beraknade
processparametrar. Om processparametrarna andras eller om det sker en efterféljande konvertering till
denna applikation maste NORD Drivesystems gora ett nytt test.

Det varma mediet far inte stromma genom halaxeln innan vaxeln har tagits i drift och utgangens rullager
har natt sin driftstemperatur. | annat fall kan rullagren skadas.

4.5 Cirkulationssmorjning (tillval: LC, LCX)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av 6verhettning

» Drivenheten far inte tas i bruk innan pumpen och cirkulationssmarjningens tryckvakt har anslutits
och tagits i drift.

+ Cirkulationssmorjningens funktion under driften maste sakerstidllas med hjalp av ett
Overvakningssystem.

+ Vaxeln maste genast tas ur drift om cirkulationssmérjningen slutar fungera.

OBSERVERA!

Skador pa grund av for hogt ledningstryck

» Vid kallstart ska du se till att smorjmedlets maximalt tillatna viskositet inte éverskrids for att undvika
alltfor stora tryck i pumpen och i smorjledningssystemet.

Vaxeloljans viskositet for inte vara over 1800 cSt under starten. Fér ISO-VG220 motsvarar detta en
temperatur pa minst 10 °C fér mineralolja och minst 0 °C fér syntetisk olja.

Vaxlar med cirkulationssmorjning ar i regel utrustade med en tryckvakt som Overvakar pumpens
funktion. Tryckvakten ska anslutas pa sadant satt att vaxeln bara kan vara i gang nar oljepumpen hojer
trycket. Nar det forinstallda trycket underskrids avbryter tryckvakten den elektriska signalen.

Tryckvaktens funktion kan inte utvarderas innan pumpen har tagits i drift, eftersom trycket forst maste
byggas upp. Under idrifttagningen ar ett for lagt tryck tillatet en kort tid. | regel ar tryckvakten installd pa
0,5 bar.
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4.6 Vaxelkylning med flikt (tillval: FAN-A, FAN-R)
A VARNING

Allvarliga personskador om flaktkapan saknas eller ar felaktigt monterad

» Flakten resp. vaxeln far inte tas i drift utan flaktkapa.
» Sakerstall att flaktkapan ar korrekt monterad. Flakten far inte rora vid flaktkapan.

A VARNING

Ogonskador pa grund av uppvirvlande partiklar

* Anvand skyddsglaségon nar du satter igang flakten.

OBSERVERA!

Overhettning av viixel pa grund av otillricklig lufttillforsel

« Kontrollera om beréringsskyddet ar deformerat eller skadat. Atgarda eventuella skador fore
idrifttagningen.

« En tillracklig lufttillforsel maste sakerstallas genom att finns ett fritt utrymme pa mins 30° framfor
insugsdppningarna Se till att flaktgallret och flaktbladen ar rena.

Axialflaktens huvudrotationsriktning (tillval FAN-A) har fastlagts under véaxelns projektering.
Huvudrotationsriktningen finns angiven i det orderspecifika mattbladet. Axialflakten kyler inte vid motsatt
rotationsriktning. | sa fall kan vaxelns beraknade varmebegransningseffekt inte uppratthallas.

B 1050 sv-3023 63



Co

Industrivaxlar — Handbok med monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

4.7 Kylspiral (tillval: CC)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av 6verhettning
» Drivenheten far inte tas i drift innan kylspiralen har anslutits till kylkretsen och kylkretsen ar i gang.

Ett 1ampligt frostskyddsmedel maste tillsattas kylvattnet i god tid vid risk for minusgrader.

Kylmedlets varmekapacitet maste vara ungefar samma som vattens.

» Vattnens specifika varmekapacitet vid 20 °C: ¢ = 4,18 kJ/kgK

Vi rekommenderar rent processvatten utan luftbubblor och utan sedimenterande amnen som
kylmedium. Vattnets hardhet ska vara mellan 1 dH och 15 dH, pH-vardet maste vara mellan pH 7,4 och
pH 9,5. Inga aggressiva vatskor far tillféras kylvattnet.

Kylmedlets tryck far inte vara 6ver 8 bar. Vi rekommenderar att en tryckbegransare monteras vid
kylmedlets inlopp for att undvika skador pa grund av ett for hogt tryck.

Mangden kylmedel avgérs ab kylspiralens storlek. Beroende pa husets anslutning galler féljande
flodeshastigheter:

* Anslutningsdiameter G3/8“: 5 I/min
* Anslutningsdiameter G1/2“: 10 I/min.

Kylmedlets inloppstemperatur far inte vara ¢ver 20 °C. Endast undantagsvis kan kylmedlets
inloppstemperatur ~ vara hégre  enligt  orderdokumentationen. Folj anvisningarna i
specialdokumentationen fran NORD eller kontakta NORD Drivesystems om kylmedlets temperatur
avviker fran den angivna.

Operatéren maste kontrollera och sakerstalla kylmediets temperatur och genomfléde. Drivenheten
maste stdngas av om den tillatna temperaturen 6verskrids.

m Information

Kylvattenflédet kan anpassas till de faktiska behoven med en varmeflédesregulator i kylvatteninloppet.
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4.8 Externt kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X)

OBSERVERA!

Overhettning av vixeln

» Drivenheten far inte tas i drift innan kylaggregatet har anslutits och ar i gang.
» Standardlackeringen och standardytbehandlingen ar endast avsedda for omrade C1/C2 i enlighet
med DIN EN ISO 12944.

OBSERVERA!

Skador pa grund av for hogt ledningstryck

» Vid kallstart ska du se till att smorjmedlets maximalt tillatna viskositet inte éverskrids for att undvika
alltfor stora tryck i pumpen och i smorjledningssystemet.

Kylsystemets huvudkomponenter ar motorpumpen, filtret och varmevaxlaren. Se till att kylsystemet ar
avluftat.

Om tillverkaren inte anger nagot annat galler foljande for det externa kylsystemet:

» Ett varde pa -0,4 bar far inte underskridas pa sugsidan.
» Viskositeten far vara max 1 000 mm?/s.

Information om kylsystemet finns i kylsystemets bruksanvisning. Anvisningarna fran kylsystemets
tillverkare maste foljas.

m Information

Som tillval kan temperaturen regleras med en motstandstermometer (PT100) som sitter i vaxelns
oljesump.

Vi rekommenderar att kylaggregatet inte startas innan oljetemperaturen ar 60 °C och inte stédngs av
innan oljetemperaturen ar 45 °C.

4.8.1 Olje-/vattenkylare (tillval: CS1-X)

Olje-/vattenkylarnas kylvattenstemperatur och flédesmangd maste kontrolleras. Kylvattnets maximalt
tilldtna inloppstemperatur definieras under projekteringen och finns att lasa i orderinformationen.
Maximalt tillaten omgivningstemperatur for drift med kylsystem ar 40 °C. Vid eventuellt hogre
omgivningstemperaturer maste NORD Drivesystems géra en kontroll fore idrifttagningen.

Smorjmedlets tillatna temperaturomrade ar mellan 10 °C och 80 °C.
Ett Iampligt frostskyddsmedel maste tillsattas kylvattnet i god tid vid risk for minusgrader.

Den tillatna fororeningen for olje-/vattenkylare ar suspenderat material under 10 mg/l och en
partikelstorlek under &n 0,6 mm (sfarisk). Tradformade fasta @amnen leder till kraftigt 6kande
tryckforluster.

4.8.2 Olje-/luftkylare (tillval: CS2-X)

Maximalt tillaten omgivningstemperatur for drift med kylsystem ar 55 °C. Vid eventuellt hogre
omgivningstemperaturer maste NORD Drivesystems géra en kontroll fore idrifttagningen.

Smorjmedlets tilldtna temperaturomrade avgoérs av smoérjmedlets typ.
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Maximalt tillatna oljetemperaturer:

» For mineralolja ar maximailt tillaten oljetemperatur 10 till 80 °C.
» For syntetolja ar maximalt tillaten oljetemperatur 10 till 100 °C.

Olje-/luftkylarna maste tillforas tillrackligt mycket luft. For detta ska i allmanhet ett fritt utrymme péa 30°
finnas for luftinloppet. Skyddsgallret och flaktbladen maste hallas rena.

4.9 Varmeaggregat for olja (tillval: OH)

A VARNING

Brandrisk pa grund av friliggande varmestavar

+ Sefill att varmestavarna ar helt nersankta i oljebadet innan de satts igdng samt medan de ar igang.
+ Oljevarmningen maste vara avstangd nar vaxlar med sankt oljeniva ar i drift (tillval: LCX, VL4, KL4,
VL6, KL6, DRY).

Varmeaggregatet for olja ar utrustat med en temperatursensor och en termostat. Varmeaggregatet ar
forinstallt for att stdngas av nar temperaturen ar 20 °C. Det vill sdga att aggregatet ar i drift tills
oljetemperaturen ar 20 °C. Kontakta NORD Drivesystems om andra avstangningstemperaturer énskas.

Oljans varmeaggregat ska vara i funktion nar drivenheten ar avstangd sa att temperaturen inte sjunker
for mycket.

m Information

Om ett varmeaggregat anvands for oljan rekommenderar vi att vaxeln dessutom utrustas med en PT100
for att dvervaka oljetemperaturen.

4.10 Temperaturovervakning (tillval: PT100)

OBSERVERA!

Viaxelskador pa grund av 6verhettning

» Motstandstermometern ska anslutas till en utvarderingsapparat. Operatoren ansvarar for sparrarnas
utférande.

PT100 ar ett elektriskt temperaturmotstand som évervakar oljetemperaturen. PT100 maste anslutas Hill
en lamplig utvarderingsapparat och signalen maste utvarderas.

Utlésningsapparaten maste stallas in sa att drivenheten stangs av nar maximailt tillaten oljetemperatur
uppnas.

For mineralolja &r maximalt tillaten oljetemperatur 85 °C.

For syntetisk olja ar maximalt tillaten oljetemperatur 105 °C.
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4.11 Backsparr/reservvaxel (tillval: R, WX)

OBSERVERA!

Viaxelskador pa grund av 6verhettning

+ Noddriftsenheten ska sparras mot att vara igang, eller évervakas.
« Drift under de lyftvarvtal for backsparrar som anges i tabellen nedan leder till att backsparrens
livslangd férkortas markbart.

En backsparr sparrar flodet i en rotationsriktning.

En reservmotor gor det mjoligt att lata vaxeln kéra med lagre varvtal, t.ex. vid underhall. | normal drift
skiljer en frihjulskoppling reservmotorn fran vaxeln.

Backsparren smérjs av vaxeloljan. Frihjulskopplingen har en egen oljekammare.

Backsparrarna och frihjulen lyfter centrifugalkraftstyrt vid lyftvarvtalet n1 (se Tabell 13 och Tabell 14).
Hjalpmotorn far inte vara igang. Frihjulskopplingen dvervakas av en varvtalssensor. Slitaget 6kar om
erforderliga lyftvarvtal underskrids. Da reduceras backsparrens och frihjulskopplingens livslangd. En
backsparr eller frihjulskoppling i kontinuerlig drift ska drivas dver lyftvarvtalet for att minimera slitage och
varmeutveckling.

m Information

Beakta informationen och specifikationerna i den orderspecifika dokumentationen som hor Htill
backsparren och frihjulskopplingen fore idrifttagningen.

Backsparrens och frihjulskopplingens rotationsriktning markeras pa vaxeln med sjalvhaftande dekaler.
Information om rotationsriktningen finns i det orderspecifika mattbladet.

O o 1
: ©
E] ®
o) | ] QJW
= =~ =

Bild 32: Industrivaxel med backsparr (schematisk bild)
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Nominell utvéxling in Lyftvarvtal
Vaxel Steg
fran till n1 [min"']
SK 5207 2 71 25 430
SK 5307 3 28 315 670
18 25 671
SK 5407 3 28 50 1088
56 100 1759
SK 5507 4 112 400 2740
SK 6207 2 8,0 28 430
SK 6307 3 31,5 355 670
20 25 671
SK 6407 3 28 50 1088
56 112 1759
SK 6507 4 125 445 2740
SK 7207 2 71 25 400
SK 7307 2 28 315 430
15 25 624
SK 7407 3 28 50 1012
56 100 1636
SK 7507 4 112 400 1759
SK 8207 2 8 28 400
SK 8307 3 32,5 355 430
20 28 624
SK 8407 3 31,5 56 1012
63 112 1636
SK 8507 4 125 450 1759
SK 9207 2 71 25 320
SK 9307 3 28 355 400
18 25 499
SK 9407 3 28 50 810
56 100 1309
SK 9507 4 112 400 1636
SK 10207 2 8 28 320
SK 10307 3 31,5 400 400
20 28 499
SK 10407 3 31,5 56 810
63 112 1309
SK 10507 4 125 450 1636

Tabell 13: Lyftvarvtal for backsparrar SK 5..07 — SK 10..07
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Nominell utvaxling in Lyftvarvtal
Vixel Steg
fran till n1 [min]
SK 11207 2 5,6 20 320
SK 11307 3 224 28 520
31,5 112 400
12,6 28 448
SK 11407 3 31,5 45 698
50 71 1136
80 100 1136
SK 11507 4
112 400 1420
SK 12207 2 5,6 20 250
SK 12307 3 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 12407 3 31,5 45 544
50 71 888
SK 12507 4 80 400 1136
SK 13207 2 5,6 20 250
SK 13307 2 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 13407 3 31,5 45 544
50 71 886
SK 13507 4 80 400 1136
SK 14207 2 71 25 240
SK 14307 3 28 140 250
14 40 373
SK 14407 3 45 56 522
63 90 851
SK 14507 4 100 400 886
SK 15207 2 5,6 20 220
SK 15307 3 22,4 112 250
12,5 28 310
SK 15407 3 31,5 45 479
50 71 781
SK 15507 4 80 400 886
Tabell 14: Lyftvarvtal for backsparrar SK 11..07 — SK 15..07
Nominell utvaxling in Lyftvarvtal
Vaxel Steg
fran till n1 [min]
SK 5217 / SK 6217 2 6 8 499
SK 5217 / SK 6217 2 10 14 809
SK 5217 / SK 6217 2 16 22 1308
SK 7217 / SK 8217 2 6 8 451
SK 7217 / SK 8217 2 9 13 697
SK 7217 / SK 8217 2 16 20 1136
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Nominell utvéxling in Lyftvarvtal
Vaxel Steg
fran till n1 [min]
SK 9217/ SK 11217 2 6 8 352
SK 9217/ SK 11217 2 9 13 545
SK 9217/ SK 11217 2 16 21 887

Tabell 15: Lyftvarvtal for backspéarrar SK 5..17 — SK 11..17

4.12 Testkorning

| samband med vaxelns idrifttagning ska en testkérning utféras for att identifiera ev. problem innan den
kontinuerliga driften séatter igang.

Nar vaxeln testkérs med maximal belastning ska den kontrolleras avseende:

* Ovanliga ljud, exempelvis, malande, knackande och slirande ljud.
» Ovanliga vibrationer, svangningar och rorelser.
+  Ang- eller rokbildning.

Efter testkdrningen ska vaxeln kontrolleras avseende:

+ Otathet

* Glidningar av spannelement. For att gora detta tas skyddskapan av for att kontrollera om
markeringen som anges i kapitel 3.6.2 "Montera en halaxel med spannelement (tillval: S)"visar en
relativrorelse i vaxelns halaxel och maskinaxeln. Darefter monteras skyddskapan tillbaka enligt
anvisningarna i kapitel 3.14 "Montera skyddskapa, ledskena (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)".

m Information

Axeltatningsringar ar kontakttatningar med tatningslappar av elastomermaterial. Tatningslapparna har
smorjts med ett specialsmorjmedel pa fabriken. Darmed minimeras slitaget som uppstar pa grund av
funktionen och en lang livslangd uppnas. En oljefilm i omradet med den slipande tatningslappen ar
darfér normal och indikerar inte lackage.

m Information

Taconite-tatningar ar fyllda med fett som skyddar vaxeln mot damm och annan smuts. Nar vaxeln gar i
kontinuerlig drift och blir varm pa grund av driften kan fettet droppa ut vid Taconite-tdtningarna. Detta
ar normalt och innebér inte att de lacker.
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4.13 Checklista

4.13.1 Obligatoriskt

Checklista
Datum Information

il Gl for kontroll: | se kapitel
Ar transportskador eller andra skador synliga? 3.3.1
Motsvarar markskyltens markning angivelserna? 2.2
Stammer det erforderliga utférandet med den faktiska 71
monteringspositionen?
Ar den oljeniva som kravs fér detta utférande kontrollerad? 5.2.5
Ar avluftningen monterad och aktiverad? 4.2
Ar véxeln jordad? 3.4
Ar vaxeln korrekt inriktad? 3.4
Ar véxeln uppstalld utan spanningar? 3.4
Ligger yttre krafter pa utgaende axel inom tilldtna grénser? 3.5
Ar kopplingen mellan vaxeln och motorn korrekt monterad? 3.16
Har vaxeln kontrollerats med en testkérning? 4.12

Tabell 16: Obligatorisk checklista idrifttagning
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4.13.2 Frivillig

Ar varvtalsvakten ansluten och i funktionsdugligt skick?

Checklista
Datum Information

Att kontrollera for kontroll: | se kapitel
Tillval R, WX, FAN: 4.11,4.6
Ar rotationsriktningen angiven och kontrollerad?
Tillval D och ED: 3.23
Har momentarmen monterats korrekt?
Tillval S, FAN: 3.14
Har ett beréringsskydd monterats vid rérliga delar?
Tillval FAN, CS2-X: 46,48
Ar tillracklig Iufttilliforsel sékerstalld?
Tillval CS1-X, CC: 3.18,3.19
Har kylvatten kopplats till kylaggregatet eller kylspiralen och ar
ledningen 6ppen?
Tillval CS1-X, CS2-X: 3.19
Har kylaggregatet kopplats till vaxeln?
Tillval LC, LCX: 4.5
Ar tryckvakten ansluten och i funktionsdugligt skick?
Tillval PT100: 4.10
Ar temperaturévervakningen ansluten och i funktionsdugligt skick?
Tillval S: 3.6.2
Har spannelementets anslutning kontrollerats avseende
glidningar?
Tillval broms: 3.25
Ar bromsen korrekt installd?
Tillval MT: 3.12
Ar remmen spand?
Tillval WX: 4.1

Tabell 17: Checklista tillval idrifttagning
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5 Inspektion och underhall

5.1 Inspektions- och underhallsintervall

Inspektions- och
underhallsintervall

Inspektions- och underhallsarbeten

Information
itise kapitel

Enligt tillverkarens
anvisningar

« Tillval PT100: Kontrollera funktionsduglighet och
maéatexakthet, kalibrera om vid behov

» Tillval LC/LCX: Kontrollera tryckvaktens funktionsduglighet
och méatexakthet, kalibrera om vid behov

« Tillval CS1-X: Serva olje-/vattenkylaren

Tillverkarens

. Tillval CS2-X: Serva olje-/luftkylaren dokumentation
« Tillval DB: Byt fuktabsorberingsfiltermedel
* Bromsar: kontrollera om de ar slitha
» Kopplingar: serva in- och utgaende drivkopplingar
Stillestand/lagring « Kontrollera olackerade ytors skyddsbelaggning och ytskikt
> 3 manader regelbundet 3.0.2
» Kontrollera oljans beskaffenhet
* Kontrollera tatningarna
Varje dag * Visuell kontroll av den optiska smutsindikeringen 5.2.8
» Kontrollera oljetemperaturen 4.10
* Kontrollera oljetrycket 4.5
» Kontrollera om ljuden under drift later normalt 5.2.2
Var 100:e driftstimme, « Visuell kontroll avseende otatheter 5.2.1
men minst varje vecka - o - -
* Kontrollera vaxeln avseende ovanliga ljud och vibrationer 5.2.2
+ Tillval VL3/KL3: Kontrollera lackoljeindikeringen 5255
Efter 500 driftstimmar * Kontrollera bromsen 3.25
— Kontrollera bromsens kontaktmdnster
— Kontrollera slitagejusteringen
» Kontrollera kopplingen 3.16, 3.17
— Kontrollera om kopplingens kuggar ar slitna
Minst varje manad « Tillval FAN-A, FAN-R: Se efter om luftflakten/vaxeln ar 5.2.9
smutsig eller har smutsavlagringar
« Tillval CS2-X: Kontrollera om varmevaxlaren ar smutsig 5.2.9
+ Se efter om skyddskapor och pabyggnadsadaptrar &r 5.2.9
smutsiga eller har smutsavlagringar
Minst en gang inom » Tillval remdrivning: 5.2.17
3 ménader — Kontrollera skivornas och remmarnas slitage och
beskaffenhet (profilmatt)
— Kontrollera remspanningen
B 1050 sv-3023 73



Co

Industrivaxlar — Handbok med monteringsanvisning DRIVESYSTEMS
Ln:::rl:\t;z:; tz.:\l:all Inspektions- och underhallsarbeten [IS;E::::::;:;
Var 2 500:e driftstimme, Visuell kontroll av axeltatningsring 5.2.1
men minst varje halvar Kontrollera oljans niva och beskaffenhet 525

Rengor eller byt avluftningen 5.2.12
Tillval ED: Visuell kontroll av gummibussning 5.2.6
Tillval LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT: Visuell kontroll av 5.2.7
slang- och rérledningar
Tillval CS1-X, CS2-X, LC, LCX: Kontrollera oljefilter 5.2.8
Tillval VL2/3/4/6 KL2/3/4/6: Smorj lagret for utgdende axelni | 5.2.15
flansen och ta bort éverflodigt fett
Tillval Taconite: Eftersmorj med fett 5.2.16
Kontrollera bromsen 3.25
— Kontrollera bromsens kontaktmonster
— Kontrollera slitagejusteringen
Kontrollera kuggkopplingen 3.16.3, 3.17
— Kontrollera om kopplingens kuggar ar slitna
— Byt smorjfett
Kontrollera hydraulkopplingen 3.16.2
— Kontrollera tatningarna
Byt axeltatningsringar om de ar slitna 5.2.13
:ﬂlldsgr[’fé:s:temperaturer upp Qljgbyte(om syntetiska produkter anvands férdubblas 5.2.10
Var 10 000:e driftstimme, tidsintervallet.
minst vart 2:e ar
:ec:jgl;lr:etrzr?peraturer TiIIvelll CC: Kontrollera om kylspiralen har avlagringar 5.2.11
oljebytesintervallen (fouling)
Smorj med fett i véxelns lager (endast SK5..07 till SK6..07 5.2.14
Var 20 000:e driftstimme, och monteringsposition M5/M6)
minst vart 4:e ar Tillval LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT: Byt slangar 527
Minst vart 10-e &r Helrenovering 5.2.19

Tabell 18: Inspektions- och underhallsintervall

m Information

Intervallen for Intervall for oljebyte galler fér normala driftsforutsattningar och for driftstemperaturer pa
upp till 80°C. Intervallen forkortas vid extrema driftsforutsattningar (driftstemperaturer dver 80°C, hég
luftfuktighet, aggressiv omgivning och frekvent andrad driftstemperatur).

m Information

Inspektions- och underhallsintervallen (t.ex. oljebyte) galler dven reservmotorns mellanflans (tillval:
WX). For sjalva reservmotorn (tillval: WX) eller den framforliggande vaxeln (tillval: WG) galler "Manual
med monteringsanvisning” B1000.

Observera respektive tillverkares bruksanvisning for underleverantérernas komponenter.
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5.2 Inspektions- och underhallsarbeten

5.2.1 Visuell kontroll avseende otatheter

Kontrollera att vaxeln ar tat. Ge akt pa lackande vaxelolja och rester av olja pa vaxelns utsida eller under
den. Kontrollera sarskilt axeltatningsringar, skyddskapor, skruvférband, slangledningar och vaxelhusets
fogar.

m Information

Axeltatningsringar ar komponenter med begransad brukstid, de slits och &ldras. Axeltdtningarnas
livslangd avgors av olika omstandigheter i omgivningen. Temperatur, ljus (sarskilt UV-ljus), ozon och
andra gaser och fluider inverkar pa axeltatningsringarnas aldringsprocess. Vissa slag av denna
inverkan kan andra axeltatningsringarnas fysikaliska/kemiska egenskaper och kan, beroende pa
inverkans intensitet, forkorta brukstiden patagligt. Externa medier (som t.ex. damm, slam, sand,
metallpartiklar) och fér hoga temperaturer (for hogt varvtal eller externt tillférd varme) paskyndar
tatningslappens slitage. Dessa tatningslappar ar tillverkade av ett elastomer-material och har smdrijts
med ett specialsmérjmedel pa fabriken. Darmed minimeras slitaget som uppstar pa grund av funktionen
och en lang livslangd uppnas. Darfor ar ett oljeskikt i narheten av tatningslappen vanligt och innebar
inte att tatningen lacker <vLeckage und Dichtheit</dg_ref_source_inline>.

OBSERVERA!

Skadade radialaxeltdtningar pa grund av oldampliga rengéringsmedel
Olampliga rengdringsmedel kan skada radialaxeltatningarna, vilket i sin tur kan orsaka lackor.

* Anvand inte rengéringsmedel som innehaller aceton eller bensen for att rengéra vaxein.
* Undvik kontakt med hydrauloljor.

| tveksamma fall ska véxeln rengoras, oljenivan kontrolleras och kontrolleras avseende otathet igen efter
ca 24 timmar. Om otathet konstateras (droppande olja) ska vaxeln omedelbart repareras. Kontakta
NORD-service.

(se kapitel 7.7 "Lackor och tathet")

5.2.2 Kontrollera driftljud

Om ovanliga driftljud eller vibrationer uppstar i vaxeln kan det vara ett tecken pa att den kan vara pa
vag att haverera. | sa fall maste vaxeln genast repareras. Vanligen kontakta NORD-service.

5.2.3 Kontrollera flakt och mellanrum mellan galler (Maxxdrive XT) (tillval: FAN-A,
FAN-R)

Hall flaktkapans in- och utloppsdppningar samt flakthjulet rena.

Flakten Okar sannolikheten for smuts och dammavlagringar i mellanrummen mellan ribborna pa
vaxelhus med ventilationsgaller (Maxxdrive XT). Detta minskar den termiska stralningseffekten genom
huset. Vaxeln kyls da inte tillrackligt. Rengoér mellanrummet mellan gallrets ribbor.

Folj anvisningarna i kapitel 4.6 "Vaxelkylning med flakt (tillval: FAN-A, FAN-R)"innan nasta idrifttagning.
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5.2.4 Rengora varmevaxlare (tillval: CS2-X)

Rengor olje-/luftkylarens varmevaxlare (tillval: CS2-X) regelbundet for att bibehalla verkningsgraden.
F&lj anvisningarna olje-/luftkylarens bruksanvisning.

5.2.5 oljeniva

Monteringspositionen maste motsvara det utférandet som star pa markskylten.

A VARNING

Risk for brannskador, personskador

« Stang av drivenheten innan du kontrollerar oljenivan.
+ Sakra drivenheten mot oavsiktlig start, t.ex. med ett hanglas.
+ Lat vaxeln kylas ner. Oljetemperaturen ska vara mellan 20 °C och 40 °C.

Kontrollera oljenivan

m Information

Tillvalet SAFOMI kraver ett annat tillvagagangssatt an det som beskrivs har for att kontrollera och
korrigera oljenivan (se kapitel 5.2.5.7 "Tatningsfri adapter for vertikala vaxlar (tillval: SAFOMI)").

m Information

Felaktig oljenivaindikering pa grund av luftfickor

Under idrifttagningen och efter ett oljebyte kan luftfickor (luftkuddar) bildas i vaxelns oljebad. Dessa
I6ses upp under driften. Det fria utrymmet som bildas fylls med smoérjmedel. Darfér kan oljenivan avvika
fran nivan vid den forsta pafyliningen. Men detta kan ta flera dagar. Under den tiden kan en felaktig
oljenivaindikering inte uteslutas.

» Kontrollera oljenivan regelbundet, i synnerhet efter idrifttagningen och efter ett oljebyte.

1. Sténg av drivenheten.
2. Vantai 5 till 10 minuter.
3. Oljenivan far bara kontrolleras med avstangd véxel och nar oljan inte skummar.

— En oljeniva ovanfér max-markeringen ar inte tilldten och kan vara en indikation pa att frammande
vatska (t.ex. vatten) har trangt in. > Kontrollera oljans vattenhalt.
— En oljeniva under min-markeringen ar inte tillaten och kan indikera en lacka.

Otillatna oljenivaer kan resultera i viaxelskador

— Lokalisera och atgéarda orsaken till en felaktig oljeniva.
— Korrigera vid behov oljenivan eller byt olja (se kapitel 5.2.10 "Oljebyte").

Anvand den vaxeloljetyp som anges pa markskylten.
— Oljan ska helst fyllas pa genom avluftningens position.
Det kan finnas andra pafyliningspositioner, det orderspecifika mattbladets angivelser har prioritet.

Matanordningens positioner for oljeniva, avluftning och oljeavtappning finns i det orderspecifika
mattbladet
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5.2.5.1 Oljenivaskruv

1. Dra ut tillhérande oljenivaskruv.

2. Vaxelns oljeniva ska kontrolleras med medfdljande oljesticka (art.nr: 28300500), sa som visas i Bild
33. Den del av oljestickan som sanks ner i oljan ska hallas lodratt. Maximal oljeniva ar i underkanten
av oljenivadppningen. Minimal oljeniva ar ca 4 mm under oljenivadéppningens underkant. Da nar
oljestickan natt och jamt ner i oljan.

3. Om den integrerade tatningen i oljenivaskruvens ganga ar skadad ska antingen en ny skruv sattas
in eller ocksd gangan rengodras och fuktas med ny ganglasning, till exempel Loctite 242 eller
Loxeal 54-03, fore inskruvningen.

4. Montera oljenivaskruven med tatningsringen och dra at med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4
"Skruvarnas atdragningsmoment").

Bild 33: Kontrollera oljenivan med oljesticka

5.2.5.2 Oljesynglas/oljenivaglas (tillval: 0SG), oljenivaindikering (tillval: OST)

Vaxelns oljeniva kan avlasas direkt genom synglaset. Korrekt oljeniva ar mitt pa oljesynglaset respektive
oljenivaglaset. Vid utférande med oljenivaindikering ska oljenivan ligga mitt pa den.

5.2.5.3 Oljematsticka (tillval: PS)

1. Skruva ut oljematstickan ur vaxeln och torka den med en ren duk.
2. Skruva in hela matstickan helt i vaxeln en gang och skruva sedan ut den.
3. Oljenivan pa matstickan maste ligga mellan den undre och évre markeringen.

max|

min| [/
|

Bild 34: Kontrollera oljenivan med oljematsticka

B 1050 sv-3023 77



Co

Industrivaxlar — Handbok med monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

5.2.5.4 Oljetank (tillval: OT)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av for lag oljeniva
En oljeniva under min-markeringen kan indikera en lacka. Detta kan orsaka vaxelskador.

+ Lokalisera och atgarda orsaken till en for Iag oljeniva.

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av for hog oljeniva

Vid leverans med olja och monteringsposition M5 har oljetanken fyllts helt av NORD. En fér hog oljeniva
kan orsaka vaxelskador.

+ Sakerstall att oljenivan ar korrekt fére idrifttagningen.

Oljenivan maste kontrolleras fére den forsta idrifttagningen. En vaxel som ar i drift maste stédngas av
minst 20 till 30 minuter fore oljenivakontrollen.

Oljenivan maste kontrolleras néar vaxeln ar avstangd och med skumfri olja i det installerade laget enligt
typskylten.

Om den lagsta oljenivan har underskridits (undre gréns i synglaset) maste oljenivan justeras genom att
smorjmedel fylls pa.

a. Oljetank och matsticka (standardkonfiguration)(specifikation: cylinderformad tank): Oljenivan
maste kontrolleras med hjalp av forslutningsskruven med matsticka (gédnga G1%) i oljetanken.
Tillvagagangssattet ar detsamma som beskrevs i forra kapitlet.

b. Oljetank och oljenivaindikering (standardkonfiguration) (specifikation: rektangular tank) Vaxelns
oljeniva kan avlasas direkt genom synglaset. Korrekt oljeniva ar mitt pa oljenivaindikeringen.

Nar oljenivan har korrigerats ska urskruvade oljenivaskruvar, oljematstickor, avluftningar samt
oljeavtappningsskruvar skruvas tillbaka och dras 4t med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment").

5.2.5.5 Kontrollera lackoljedetektering (tillval: VL3, KL3 med Drywell)

Lackoljedetekteringen gor det mdjligt att upptédcka en lacka innan olja lacker ut ur véaxeln.
Lackoljedetekteringen maste kontrolleras inom de intervall som anges i underhallsschemat.

1. Kontrollera om du kan se olja i eller utanpa lackoljedetekteringen. Om du inte ser nagon olja kravs
inga ytterligare atgarder.
2. Om du ser olja i lackoljedetekteringen tar du av dess lock och tappar ut oljan i ett [Ampligt karl.

— —Ofta ror det sig bara kortvariga storningar i tatningssystemet, t.ex. pd grund av sma
smutspartiklar under tatningskanten, vilka avlagsnas under fortsatt drift. Om sa ar fallet ar
oliemangden mindre eller har férsvunnit helt vid nasta intervall. Inga reparationer kravs vid etta
tillfalle.

— Om en stdérre mangd olja har lackt ut vid nasta intervall finns det ett permanent fel i
tatningssystemet som maste repareras. Kontakta i sa fall NORD-service.
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5.2.5.6 Reservmotor (tillval: WX), framforliggande vaxel (tillval: WG), hydraulkoppling
Reservmotor (tillval: WX)
Kontrollera reservmotorns oljeniva enligt anvisningarna i dokumentation B1000.

Kontrollera dessutom mellanflansens oljeniva. Oljenivan kan avlasas direkt genom synglaset. Oljenivan
ar korrekt nar oljan nat till synglasets mitt.

Reservmotorns finns angiven i det orderspecifika mattbladet.

Framforliggande vaxlar (tillval: WG)
Kontrollera reservmotorns oljeniva enligt anvisningarna i dokumentation B1000.

Reservmotorns finns angiven i det orderspecifika mattbladet.

Hydraulkoppling

Kontrollera oljenivan enligt anvisningarna o kopplingens tillverkardokumentation.

5.2.5.7 Tatningsfri adapter for vertikala véaxlar (tillval: SAFOMI)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av otillrdcklig smorjning

Oljeskumbildning kan vara en indikation pa att oljan ar férorenad, t.ex. for att frammande vatska har
tréngt in. Féroreningar inverkar negativt pa vaxeloljans smdorjegenskaper och kan orsaka vaxelskador.

» Kontrollera vaxeloljans vattenhalt och om det finns andra féroreningar.
* Byt oljan.
» Lokalisera och atgarda orsaken till att det finns féroreningar i oljan.

Det hér tillvalet har ett 3D-oljesynglas i véxelhuset.

» Kontrollera vaxelhusets oljeniva i 3D-oljesynglaset. 3D-oljesynglaset maste alltid vara helt fyllt med
olja.

¢ i e
\ ? !
[ &) % .0
=~ ST

Bild 35: Bild av luftkammaren

Innan oljan fylls pa ska (tryck-)avluftningen (1) eller l&sskruven (2) vid luftkammaren skruvas ut sa att
luft kan komma ut ur vaxeln.
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m Information

Felaktig oljenivaindikering pa grund av luftfickor

Under idrifttagningen och efter ett oljebyte kan luftfickor (luftkuddar) bildas i vaxelns oljebad. Dessa
I6ses upp under driften. Det fria utrymmet som bildas fylls med smérjmedel. Darfér kan oljenivan avvika
fran nivan vid den forsta pafyliningen. Men detta kan ta flera dagar. Under den tiden kan en felaktig
oljenivaindikering inte uteslutas.

» Kontrollera oljenivan regelbundet, i synnerhet efter idrifttagningen och efter ett oljebyte.

5.2.6 Visuell kontroll av den elastiska momentarmens gummielement (tillval: ED)

Om skador eller sprickor syns pa ytan ska skadade delar bytas ut. Kontakta i sa fall NORD-service.
5.2.7 Visuell kontroll av ledningar

5.2.7.1 Rorledningar (tillval: LC, LCX, OT)

Cirkulationssmoérjningens rérledningar eller avluftningsledningar ska kontrolleras med full oljepafylining
tillsammans med oljetanken avseende lackor.

Om lackor konstaterats ska lackande ledningar bytas. Kontakta i sa fall NORD-service.

5.2.7.2 Slangar (tillval: LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT)

Slangarna anvands som sug- resp. tryckledningar till cirkulationssmdrjningen och kylaggregaten. Det
gar aven att ansluta en oljetank till vixeln med slangar.

Slangar aldras naturligt pa grund av yttre inverkan, t.ex. UV-stralning.

Kontrollera om slangledningarna och skruvférbanden lacker, har skarskador, sprickor, porésa delar eller
samt notningsskador. Skadade slangar maste bytas. Kontakta NORD-service om detta.

5.2.8 Oljefilter (tillval: CS1-X, CS2-X, LC/LCX)
Oljefilter har som standard en optisk smutsindikering. Vi rekommenderar att filterelementet byts ut nar
det har varit i drift i ett ar.

Nar smutsindikeringen I0ser ut maste filtret bytas utan dréjsmal. For mer information ska du aven lasa
den aktuella tillverkarens dokumentation.

5.2.9 Avlagsna damm

Dammskikt pa vaxelhuset och flaktbladen reducerar kyleffekten och orsakar darmed en &verhettning.
Ta bort dammavlagringar. Om véaxelhuset har ventilationsgaller ar det mycket viktigt att géra rent
mellanrummet mellan gallren regelbundet.
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5.2.10 Oljebyte

A VARNING

Risk for brannskador, personskador

Lat den varma véaxeln svalna innan du ror vid den. Vaxeln ska dock fortfarande vara nagot varm sa
att oljan rinner ut snabbare.
Anvand skyddshandskar och skyddsglaségon under oljebytet.

m Information

NORD Drivesystems rekommenderar att vaxeloljan analyseras regelbundet sa att oljebytesintervallen
kan optimeras.

Oljeavtappningsskruvens, den ev. tillvalda tappningsventilens, ventilationens och avluftningens samt
oljenivakontrollens positioner finns angivna i det orderspecifika mattbladet.

Om vaxeln har en reservmotor (tillval: WX) galler samma intervall for mellanflansens olja som for
industrivaxlar.

Arbetsférlopp:
1.

Valj ett uppsamlingskarl som rymmer den oliemdngd som anges pa markskylten. Stall
uppsamlingskarlet under oljeavtappningsskruven eller oljeavtappningsventilen.

Skruva ut ventilationen och avluftningen ur véxeln.

Skruva ut oljeavtappningsskruven ur vaxeln. Om det finns en tappventil skruvar du ut lasskruven ur
tappventilen och éppnar den.

Toém ut all olja ur véxeln. Tém aven filter och rérledningar i forekommande fall.

Spola oljekammaren for att fa bort oljeslam, material som nétts bort och rester av gammal olja. Spola
med olja av samma sort som anvands under driften.

Rengor oljeavtappningsskruvens ganga eller tappningsventilens lasskruv. Fukta skruven med
ganglasning, t.ex. Loctite 242 eller Loxeal 54-03. Dra at skruven med korrekt vridmoment (se kapitel
7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

Fyll vaxeln med ny olja enligt markskyltens mangdangivelser genom ventilations- eller
avluftningsdppningarna. Om véaxeln har en oljematsticka kan olja aven fyllas pa genom matstickans
Oppning.

Kontrollera efter ca 15 minuter, eller 30 minuter pa vaxlar med oljetank, att oljenivan stammer med
angivelserna i kapitel 5.2.5 "oljeniv@". Korrigera oljenivan om det behdvs.
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5.2.11 Kontrollera kylspiralen avseende avlagringar (tillval: CC)
Kylvattnets genomflddesvolym maste kontrolleras. Folj angivelserna i kapitel 4.7 "Kylspiral (tillval:
CC)"om detta.

Vid kemisk rengéring maste det sakerstallas att rengéringsmedlet inte angriper kylspiralens material
(kopparror och skruvférband av massing).

Vid kraftig korrosion vid anslutningspunkterna maste kylspiralens och lockets tathet kontrolleras.

Vanligen kontakta NORD-service.

5.2.12 Rengora eller byta ventilation och avluftning

5.2.12.1 Ventilationsfilter (tillval: FV)

Ventilationsfiltrets filtermaterial bestar av tradnat som sakerstaller att tryckskillnaden mellan vaxelns inre
och omgivningen jdmnas ut. Se efter om ventilationsfiltret &r smutsigt. Ett smutsigt filter kan inte langre
utfora sin funktion och maste bytas.

1. Skruva ut det gamla ventilationsfiltret.
2. Skruva in ett nytt ventilationsfilter och en ny tatningsring (se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment").

Bild 36: Ventilationsfilter (tillval FV)

5.2.12.2 Cellulosafilter (tillval: EF)

Dessa filter har cellulosa som filtermaterial. Filterinsatsen kan bytas

Skruva av filterinsatsens lock

Ta ut och kontrollera filterelementet

Alternativt: Byt filterelementet om det ar smutsigt
Satt in filterinsatsen

Satt tillbaka locket och skruva fast det for hand.

abkhwb=

Bild 37: Cellulosafilter (tillval EF)
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5.2.12.3 Fuktabsorberings-/vatluftsfilter (tillval: DB)

Forklaring

Andra filterelement
Hus av polykarbonat
Skumkudde
Anslutningsganga
Luftinlopp
Filterelement

Kiselgel
Aktivkol-kudde (tillval)
Skumkudde

© XN R N2

Bild 38: Fuktabsorberingsfilter, exempelbild

Fuktabsorberingsfiltret &r avsett for att undvika fuktig olja, kondens och rost i systemet och for att

férlanga oljans och maskinfiltrets livslangd.

Fuktabsorberingsfiltret anvander ett kiselgel som filtermaterial. Filtrets nedsmutsningsgrad kan ses
utifran. Filtermaterialets farg andrar farg fran blatt till rosa i takt med att det blir smutsigare,
Fargandringen borjar nertill och breder ut sig uppat. Nar tre fjardedelar av filtret har andrat farg ar det

dags att byta filtret.

1. Kontrollera nedsmutsningsgraden.
2. Skruva ur det gamla fuktabsorberingsfiltret och ett byte kravs.

Bild 39: Installera fuktabsorberingsfilter

3. Avlagsna den bla pluggen pa mittrorets (1) undersida ur det nya fuktabsorberingsfiltret.
4. Avlagsna de tva, roda pluggarna som sitter mitt emot varandra pa filtrets undersida.

5. Skruva fast det nya fuktabsorberingsfiltret for hand (3).
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m Information

Fukten avskiljs nagot battre nar alla pluggar ar avldgsnade. Daremot innebar detta att filtret mattas
snabbare.

5.2.13 Byta axeltatningsring

Nar det maximala slitaget har uppnatts blir oljeskiktet kring tatningslappen stérre och ett matbart lackage
med droppande olja uppstar langsamt. Det dr da dags att byta axeltdtningsringen. Ca 50 % av
utrymmet mellan tatnings- och skyddslappen maste fyllas med smorjmedel vid monteringen
(rekommenderat smorjmedel: PETAMO GHY 133N). Observera att den nya axeltatningsringen inte far
ligga i det gamla sparet efter monteringen.

m Information

Sarskilda monteringsregler galler vid byte av MSS7-tatningar for att en normal driftstid ska kunna
uppnas. MSS7-tatningar ar tvadelade tatningar som bestar av en 16phylsa med axiell dammlapp och
en radialaxeltatning med radiell dammlapp (Bild 40: MSS7-tatning). Kontakta NORD:s serviceavdelning
om du har fragor.

1 Forklaring
\ 1:  Bussning
2: MSS7-tatning
¥ 3:  Axel
2
Ll
3

Bild 40: MSS7-tatning

5.2.14 Eftersmorjning av vaxelns lager

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av otillrdcklig smorjning
Lager kan sluta fungera om de inte smorjs tillrackligt.

* Folj ovillkorligen rekommenderade intervall.

* Anvand bara fett som godkénts av NORD Drivesystems.

+ Blanda inte olika slags smorjfett. Om olika smorjfetter blandas kan vaxeln skadas beroende pa
otillracklig smorjning eller pa att det inte ar sékert att smorjfetter ar férenliga med varandra.

* Undvik att kontaminera smorjfettet med frammande &mnen och att urlaka smorjfettet med smorjolja.
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Alla lager i vaxeln smoérjs standardmassigt i oljebad. Vid monteringspositioner dar detta inte ar mojligt,
eller vid reducerad oljeniva anvands en cirkulationssmarjning.

Undantag ar vaxlarna SK 5..07 till SK 6..07 i monteringsposition M5/M6. De ovanliggande lagren ar
smorjda med fett i denna monteringsposition.

Vanligen kontakta NORD-service for byte av lagrens fett.
Rekommenderad fettyp: Petamo GHY 133N - KlUber Lubrication (se kapitel 7.3.1 "Rullagerfett").

5.2.15 Eftersmorja lager i utgaende flans (tillval: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)

A\ VARNING

Risk for person- och briannskador pa vaxeln
Det finns risk for personskador eftersom eftersmérjningen maste ske medan vaxeln ar igang.

* FOlj sédkerhetsanvisningarna i sakerhetskapitlet.

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av otillrdcklig smorjning
Lager kan sluta fungera om de inte smorjs tillrackligt.

* Folj ovillkorligen rekommenderade intervall.

* Anvand bara fett som godkants av NORD Drivesystems.

+ Blanda inte olika slags smorjfett. Om olika smorjfetter blandas kan véaxeln skadas beroende pa
otillracklig smorjning eller pa att det inte ar sékert att smorjfetter inte ar férenliga med varandra.

* Undvik att kontaminera smorjfettet med frammande @mnen och att urlaka smorjfettet med smorjolja.

OBSERVERA!

Lagerskador pa grund av felaktig eftersmoérjning med fett

» Undvik ovillkorligen ett for hogt tryck nar du eftersmorjer med fett, i annat fall kan tatningarna skadas.
» Vaxeln maste vara igang under eftersmdrjningen.

Pa vaxlar i omrorarutforande maste det fettsmorjda undre lagret som sitter i den utgaende flansen
eftersmorjas. Flansarna har koniska smérjnipplar i enlighet med DIN71412 vid lagren for detta andamal.

Rullagren har fyllts med tillracklig mangd fett pa fabriken, men maste anda eftersmarjas regelbundet (se
kapitel 5.1 "Inspektions- och underhallsintervall").

1. Rengdr smorjnippeln fran vidhaftande féroreningar sa att inga frammande féremal kan pressas in i
lagren tillsammans med fettet under eftersmérjningen.

Skruva ut lasskruven som ligger ungefar mitt emot smorjnippeln s att dverflédigt gammalt fett kan
komma ut.

Tryck in den mangd fett som anges i tabellen nedan i lagret genom smdrjnippeln.

Vi rekommenderar fettet GHY 133N - Kliber Lubrication (se kapitel 7.3.1 "Rullagerfett").

N

w

»

Samla upp fetter som kommer ut ur lasskruvens 6ppning.
Avlagsna fett som finns kvar kring Iasskruven.
Skruva fast lasskruven.

o o
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Storlek Fettmangd VL [g] Fettmangd KL [g]
SK5.07 110 60
SK6.07 110 60
SK7.07 200 130
SK8.07 200 130
SK9.07 210 170
SK10.07 210 170
SK11.07 220 180
SK12.07 220 180
SK13.07 340 230
SK14.07 340 230
SK15.07 380 240

Tabell 19: Fettmangd for eftersmorjning av det undre utgaende lagret

5.2.16 Eftersmorja Taconite-tatning

Avhangigt av utférande kan in- och utgaende axlar vara utrustade med Taconite-tatningar. Taconite-
tatningarna smorjs genom tillhérande smorjnipplar pa lagerlocket eller genom smoérjledningen.

Forklaring
1 1:  Konisk smérjnippel
2:  Lamelltatningsringar
) 3:  Fettkammare
4: Radialaxeltatningsring
5: Lagerlock
3
4
5

Bild 41: Eftersmorja Taconite-tatning med fett

Exakta smorjstallen star angivna i det orderspecifika mattbladet. Fyll tatningen med fett tills rent smorjfett
tranger ut ur smorjspalten. Ta bort dverflodigt fett.

Rekommenderad fettyp: Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication (se kapitel 7.3.1 "Rullagerfett")

m Information

Du far basta resultat genom att vrida vaxelaxeln 45° i taget och spruta in fett tills rent fett tranger ut ur
spalten.
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5.2.17 Kontrollera kilrem (kilremsdrivning)

A VARNING

Indragningsrisk

* Montera tillbaka skyddet korrekt fére en ny idrifttagning.

Remskivorna ska regelbundet kontrolleras visuellt. Om det finns tydliga tecken pa slitage ska du
anvanda ett kilspar och ett profilmatt for att faststalla slitagets grad. Smuts pa remskivan eller remmen
medfor friktionsforluster. Darfor ska komponenterna alltid hallas rena och torra.

Kontrollera kilremmens skick. Byt spruckna eller sproda kilremmar. Om en eller flera kilremmar slutar
fungera pa en drivenhet med flera spar ska en ny kilremssats monteras. Det ar inte tillatet att anvanda
kilremmar av olika fabrikat tillsammans. Kontrollera ovillkorligen kilremsskivans skick innan du monterar
en ny kilrem.

Efter ca 4-5 timmar i drift med full belastning pa drivenheten ska remmens férspanning kontrolleras
med en frekvensmatare. Korrigera remmens férspanning om det behdvs.

5.2.18 Inspektionslucka

A VARNING

Risk for personskador pa grund av roterande delar och brandrisk

» Stang av drivenheten innan du éppnar inspektionsluckan.
+ Sakra drivenheten mot oavsiktlig start, t.ex. med ett hanglas.
+ Lat vaxeln kylas ner. Oljetemperaturen ska vara under 40 °C.

A\ OBSERVERA

Risk for fratskador och hudirritation

Kemiska substanser som anvands till vaxeln kan vara giftiga. Risk for 6gonskador vid 6gonkontakt med
dessa substanser. Smoérjmedel och lim kan orsaka hudirritationer.

* Anvand skyddshandskar och skyddsglasdgon.

OBSERVERA!

Skador pa lager, kugghjul och axlar
Frammande objekt i vaxeln kan skada lager, kugghjul och axlar.

« Se till att frammande objekt inte kan trénga in i vaxeln.

Du kan inspektera delar inne i vaxeln (kugghjul, axlar, lager) genom att 6ppna inspektionsluckan.

Inspektionsluckorna har olika tatningssystem (t.ex. plantatning, vatsketatning. o-ringar) beroende pa
utférandet.

Anvand endast de tatningar som anvands i ditt utférande!
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Bild 42: Exempel pa inspektionsluckor

Kontrollera inspektionsluckor

1. Kontrollera att fastskruvarna ar ordentligt atdragna.
2. Kontrollera att luckan ar tat.

Skadade och oanvandbara tatningar eller skruvar maste bytas mot nya. Folj beskrivningen nedan for
att gdra detta.

Demontera inspektionsluckan

1. Lossa luckan.
2. Ta av luckan och tatningen.

Var noga med att frammande objekt inte hamnar inuti véxeln.

Montera inspektionsluckan

1. Rengdr vaxelhusets och inspektionsluckans tatningsytor.

2. Byt obrukbara skruvar mot nya skruvar i samma utférande och kvalitetsklass.
3. Byt obrukbara tatningar.

4. Skruva fast luckan med angivna atdragningsmoment.

(se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment")
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5.2.19 Helrenovering

Helrenoveringen maste utféras av auktoriserade fackman pa en fackverkstad med Idmplig utrustning.
Gallande nationella bestdmmelser och lagar maste foljas. Vi rekommenderar att NORD-service utfor
helrenoveringen.

Vaxeln tas isar fullstandigt vid en helrenovering. Foljande arbeten utfors:

+ Alla vaxlar rengors.

» Alla vaxlar kontrolleras for att se om det finns skador.

+ Skadade delar byts ut.

» Alla rullager byts ut.

» Alla tatningar, axeltatningsringar och nilosringar byts ut.
+ Tillval: Backsparren byts ut.

« Tillval: Kopplingens elastomerdelar byts ut.
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6 Skrotning

Folj gallande lokala bestdmmelser. Det ar sarskilt viktigt att du samlar upp smérjmedel och omhandertar
dem pa ett miljovanligt satt.

Vaxeldelar Material

Kugghijul, axlar, rullager, krysskilar, lasringar,... Stal

Vaxelhus, husdelar,... Gjutjarn

Vaxelhus av lattmetall, husdelar av lattmetall,... Aluminium

Snackhjul, bussningar,... Brons

Axeltatningsringar, tacklock, gummielement,... Elastomer med stal
Kopplingsdelar Plast med stal

Packningar Asbestfritt tatningsmaterial
Véxelolja Mineralolja med tillsatser
Véxelolja syntetisk (klistermarke: CLP PG) Polyglykolbaserade smdrjmedel
Syntetisk véxelolja (klisterméarke: CLP HC) Polyalfaolefinbaserat smérjimedel
Kylspiral, inbdddningsmassa fér kylspiral, skruvférband Koppar, epoxid, massing

Tabell 20: Material
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7.1 Utforanden och monteringslagen

7.1.1 Raka kuggvaxlar

Bild 43: Monteringspositioner for raka kuggvéaxlar med standardmonteringsyta

7.1.2 Vinkelvaxlar

Bild 44: Monteringspositioner for vinkelvéaxlar med standardmonteringsyta
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7.2 Standardpositioner oljeavtappning, avluftning och oljeniva

Uppgifter om utférande, oljeavtappningens placering, avluftning samt oljeniva hamtas i férsta hand ur
det orderspecifika mattbladet. Om du inte hittar informationen dar kan du anvadnda nedanstaende
uppgifter.

5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 >x17
11x17
o
Z | B 207307 | 407507 | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 217
= c o
2
0SG | M1 | 6 (D) 5/6 (D) 5 (D)
M2 713 713 7113 713 713 7113
M3 | 5 (D) 5/6 (D) 6 (D)
M4 4/12 4/12 4/12
M5
M6
OST | M1
M2
M3
M4
M5
M6
PS | M1 | 12 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 JOT 1/2
M2
M3 | 9110 /OT | 910 /OT| 9/10 /OT| 9/10 /OT | 9/10 /OT| 9/10 /OT
M4 | 5/6 /OT 5/6 /OT 5/6 /0T 0
M5 |13/14 /OT [13/14 /OT O
M6 | 7/8 /OT | 7/8 /OT O
. | M1 |73 ()| 713 ()| 713 (D)| 713 (D) | 713 (D) | 713 (D) 6
g | m2 5/6 5/6 5/6 5/6
é’v M3 | 814 (D) | 814 (D)| 814 (D)|8/14 (D) | 8/14 (D) | 814 (D)
g | m4 4/5
g M5 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8
M6 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 9/10
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5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 A7 -
11x17
o
(/]
T 2 g
2 s 5 207307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217
- 'E ol
[]
s
M1 | 12 /0T | 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT 12

|

g M3 | 9/10 /OT

M5 |13/14 /OT | 13/14 /OT ‘

M6 | 778 /OT | 7/8 /OT | | |
Forklaring:
Hus Standardposition i huset

Standardposition i locket

Oljetank

Standard endast mgjlig i oljetanken

Special, inte mdjlig i standard

/0T

Med tillval OT, alltid i oljetanken

(®)

Alternativt i locket

(G)

Alternativt i huset

Tabell 21: Husalternativens position vid oljeskruvarnas hal (standardmonteringspositioner)

B 1050 sv-3023
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M1
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M2

B 1050 sv-3023
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M3
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M4 /
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M6

Bild 45: Oljeskruvhalens numrering pa SK 5207-SK 10507

B 1050 sv-3023
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Véxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M1
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M2
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Véxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M3
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M4
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Véxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M6

Bild 46: Oljeskruvhalens numrering pa SK 11207-SK 15507
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M1
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M4
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M6

Bild 47: Oljeskruvhalens markering pa SK 5217 — SK 11217
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7.3 Smorjmedel

7.3.1 Rullagerfett

Den har tabellen visar jamforbara godkanda, rullagerfett fran olika tillverkare. Du kan byta tillverkare om
smorjmedelstypen ar densamma. Var observant pa omgivningstemperatur-omradet.

Det ar inte tillatet att blanda olika sorters fett med varandra. Vid byte av fett far olika fetter av samma
smorjmedelstyp inom respektive omgivningstemperatur-omrade blandas hégst i férhallande 1/20 (5 %).

Kontakta NORD Drivesystems om du ska byta smoérjmedelstyp eller om omgivningstemperaturen
kommer att andras. | annat fall évertas inget ansvar for vaxelns funktionsduglighet.

Smoérjmedelstyp

Omgivningstemperatur

ECastrol Mobil @
KLUBER
LUBRICATION
Fett
(mineralolja)
Gadus S2
- ° Spheerol EPL 2 i
30 ... 60 °C p Mobilux EP 2 V220 2
Fett PETAMO
(PAO) o °
25...80°C GHY 133N

Tabell 22: Rullagerfett
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7.3.2 Vaxelolja

Den hér tabellen visar jamforbara, godkdnda smoérjmedel fran olika tillverkare. Du kan byta oljetillverkare
inom samma viskositet och smorjmedelstyp. Byt inte smorjmedelstyp eller viskositet utan att samrada
med NORD Drivesystems.

Det ar inte tillatet att blanda olika sorters oljor med varandra. Vid byte av véxellddsolja far olika oljor av
samma smorjmedelstyp med samma viskositet blandas hogst i forhallandet 1/20 (5 %).

Smoérj- | Angivelse DIN (ISO)/ —
medel- | pa méark- omgivnings- | (&Castrol FUCHS ’ Mobil
styp skylten temperatur = LUBRICATION
ISO VG 680 Mobilgear Omala
© CUPEED 0..40°C . . . 600 XP 680 S2 GX 680
S
© CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kltberoil Mobilgear )
2 -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
s
ISO VG 100 Kltiberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
ISO VG 680 Kliibersynth
o CLPPGB8O | 29 _40°c i i GH 6-680 i i
S -
x X ISO VG 460 ) ) Klibersynth ) )
2% CLPPG 460 | o5 80°c GH 6-460
e >
c O
2 ) ) ) "
17) CLP PG 220 ISO VG 2020 Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth ) )
-25...80 °C 1300/220 PG 220 GH 6-220
ISO VG 680 Klubersynth Mobil
CLPHC 460 | 3y g0°c ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
o ISO VG 460 Mobil
o CLPHC 480 1 30..80°C i i i SHC 634 i
x o
]
® 3 Renolin UNISYSN
2= XT 220 Klibersynth Mobil
(%) . .
ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 | 4 go°c | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VClI
—
= S CLP E 680 ISOVG ?80 - Plantogear 680 S - - -
Zd -5...40 °C
o=
- 2 0
S B ISO VG 220
o 2 CLP E 220 5. 40°C - Plantogear 220 S - - -
% CLPPGH1 | ISO VG 680 Kliibersynth
- 680 -5...40 °C UH1 6-680
i=
’%2 CLP PG H1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
S 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
)
°
B CLPHC H1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
£ 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
>
2
<
[
$8%
E8 2| L lokao | 25 e0ec |TibolGR 100-00PD
£35 % Spheerol EPL 00
ol
[
£
£

Tabell 23: Vaxelolja

Mellanflansen pa reservmotor (tillval: WX) fylls med samma mangd olja som industrivaxeln.

Sjalva reservmotorn (tillval: WX) eller den framférliggande vaxeln (tillval: WG) fylls med olja enligt
angivelserna pa den egna markskylten.
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Observera respektive tillverkares bruksanvisning for underleverantérernas komponenter (t.ex.
hydraulkomponenter, kuggkopplingar).

7.3.3 Lagsta starttemperaturer

Oljespecifika minimikrav maste observeras vid val och idrifttagning utifran typ av smodrjning,
smorjmedelsklass, men ocksa utifran omgivningstemperatur och ytterligare varme- eller kylmetoder.

Vaxeloljans viskositet for inte vara éver 1800 cSt under starten. Foéljande tabeller visar lagsta tillatna
omgivningstemperaturer (starttemperaturer) for olika oljeviskositetsklasser sa att 1800 cSt inte
Overskrids. Vid lagre temperaturer maste oljan varmas fore starten.

For externa kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X) galler andra forutsattningar (se kapitel 4.8 "Externt
kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X)").

Viskositetsklass (mineraloljor)
Smorjsatt
ISO VG 460 1ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150
Badsmérjning/doppsmadrjning -10°C -12°C -15°C -20 °C
Cirkulationssmdrjning/trycksmoérjning Efter forfragan +15 °C +10 °C +5°C
med motorpump
C|rkuIellltlonssmorjnlng/trycksmorjnlng Efter forfragan +5°C 0°C 5°C
med flanspump
externt kylsystem Efter forfragan +25°C +20 °C Efter forfragan

Tabell 24: Lagsta starttemperaturer for mineraloljor (riktvarden féor omgivningstemperatur)

Viskositetsklass (syntetoljor)

Smorjsatt
ISO VG 460 ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150

Badsmérjning/doppsmadrjning -25°C -25°C -25°C -25°C
Cirkulationssmdrjning/trycksmoérjning Efter forfragan +5°C 0°C 5°C
med motorpump
C|rkuIellltlonssmorjnlng/trycksmorjnlng Efter forfragan 5°C 10°C 15°C
med flanspump
externt kylsystem Efter forfragan +15°C +10 °C Efter forfragan

Tabell 25: Lagsta starttemperaturer for syntetoljor (riktvarden for omgivningstemperatur)

Maximalt tillatna oljetemperaturer:

* For mineralolja &r maximalt tillaten oljetemperatur 85 °C.
» For syntetisk olja ar maximalt tillaten oljetemperatur 105 °C.
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7.3.4 Smorjoljemangd

Mangden smdrjolja som anges pa markskylten ar ett riktvarde. De exakta vardet varierar beroende pa
den exakta utvaxlingen och eventuella tillval (t.ex. OSG, OST, OT).

Sakerstall att oljenivan ar korrekt. Korrigera oljenivan om det behdvs (se kapitel 5.2.5 "oljeniva").

m Information

Efter ett smorjoljebyte, sarskilt efter den forsta pafyliningen, kan oljenivan sjunka en aning under de
forsta driftstimmarna eftersom oljekanalerna och halrummen fylls ldngsamt under driften. Kontrollera
oljenivan efter ca 2 timmars drift och korrigera den om det behdvs.

7.4 Skruvarnas atdragningsmoment

Skruvarnas atdragningsmoment [Nm]
Skruvforband i hallfasthetsklasser Skruvférband
Matt 8.8 10.9 12.9 V2A-70 | Lasskruvar s.'.t°pp5kr.uv pa
VA4A-70 for koppling skyddskapor

M4 3,2 5 6 2,8 - - -

M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -

M6 11 16 19 10 - - 6,4

M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27

M12 92 135 155 83 27 40 53

M16 230 335 390 207 35 - 92

M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460

M30 1600 2250 2650 1400 170 - -

M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -

M48 6140 8640 16610 5525 - - -

M56 9840 13850 24130 8860 - - -

Gl - - - - 75 - -

G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -

G1% - - - - 240 - -

G1% - - - - 300 - -

Tabell 26: Skruvarnas atdragningsmoment
113

B 1050 sv-3023



Industrivaxlar — Handbok med monteringsanvisning

Co

DRIVESYSTEMS

7.5 Toleranser for ytor vid skruvforband

Vid montering pa motorsvangarm eller motorfundamentram (tillval MS, MF) och vid flansskruvytor (tillval:
F, FK, KL2, KL3, KL4, VL2, VL3, VL4) far den maximalt tillatna avvikelsen inte vara éver 0,1 mm per

1 m langd.

7.6 Driftstorningar

A\ VARNING

Halkrisk vid lackor

* Rengdr smutsiga golv innan du pabdrjar felsokningen.

OBSERVERA!

Vaxelskador

+ Stang omedelbart av vaxelns drivenhet vid alla stérningar.

Driftstorningar

Storning

MGojlig orsak

Atgird

Ovanliga ljud, vibrationer

For lag oljeniva

Korrigera oljenivan
Kontakta NORD-service

Lagerskador

Kontakta NORD-service

Skador pa kuggarna

Kontakta NORD-service

Defekt anlaggning

Kontrollera och korrigera
drivkomponenternas inriktning,
kontrollera anlaggningens driftvarden

Olja lacker ut vid vaxeln

Tatningen ar defekt

Kontakta NORD-service

Olja lacker ut vid
avluftningsskruven

For hog oljeniva

Korrigera oljenivan

Olampliga driftsférhallanden

Kontakta NORD-service

Vaxeln blir for varm

Felaktig olja i vaxeln

Byt olja

Spola noga igenom véaxeln invandigt
med ny olja innan ny olja fylls pa
Kontakta NORD-service

Felaktig oljeniva

Korrigera oljenivan

Smutsig olja

Byt olja och filter

Smutsig kylning

Rengor kylningen

Smutsig vaxel

Rengor vaxeln

Defekt kylning

Kontakta NORD-service

Overlast pa vaxel

Kontakta NORD-service

Otillatna axial- eller radialkrafter

Kontakta NORD-service

Olampliga monteringsférhallanden

Kontakta NORD-service

Véaxelskador

Kontakta NORD-service
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Driftstorningar
Stérning Maojlig orsak Atgird
Defekt motorkoppling Byt koppling
Sliten motorkoppling Byt kopplingskorset av elastomer
Slag vid start Los vaxelinfastning Kontrollera véxelns och motorns

infastning

Slitet gummielement

Byt gummielement

Drivaxeln roterar inte,
trots att motorn gar

Defekt motorkoppling

Byt koppling

Spannelementet slirar

Kontrollera spannelementet

Brott i vaxeln

Kontakta NORD-service

Kylsystemet fungerar inte

Defekt kylsystem

Folj separat bruksanvisning

For lagt tryck pa
tryckvakten

Pumpen pumpar inte olja

Kontrollera och byt pumpen om det
behdvs

Lackage

Kontrollera och byt ledningarna om det
behovs

Tabell 27: Oversikt driftstérningar

7.7 Lackor och tathet

Vaxlarna ar fyllda med olja eller fett for att smorja rorliga delar. Tatningarna férhindrar att smérjmedel
tranger ut. Det ar inte tekniskt mojligt att astadkomma en absolut tathet eftersom ett viss fuktskikt, till
exempel pa radialaxeltatningsringarna, ar normal och till fordel for en langvarig tatningsverkan. |
narheten av avluftningarna kan exempelvis oljedimma tranga ut pa grund av deras funktion, vilket
medfor att du kan se oljefuktighet. Pa labyrinttatningar som smorjs med fett, t.ex. Taconite, tranger
forbrukat fett ut ur tatningsspalten. Ett sadan skenbart lackage utgor inget fel.

| enlighet med testvillkoren i DIN 3761 avgors otathet av det medium som ska tatas och som under
testerna, vilka varar over en definierad tidsrymd, Overstiger den funktionsberoende fuktigheten pa
tatningskanten vilket leder till att det medium som ska tatas bérjar droppa. Den uppsamlade och matta
mangden betecknas som lackage.
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Definition av lackage i enlighet med DIN 3761 och dess tillampning
Lackans plats
Begrepp Forklaring Axeltédtningsring || IEC-adapter | Husfog Avluftning
- Ingen mérkbar ) . -
Tat fuktighet Det finns ingen stérning.
. Lokalt begransat ) . .
Fuktig fuktskikt (iiten yta) Det finns ingen storning.
Fuktskikt som ) .
o N . . ) . _— Kontrollera om en | Det finns ingen
Vat stracker sig utanfor Det finns ingen stérning. . i .
reparation kravs. stérning.
komponenten
Matban Rl.r'mer, droppar Reparation rekommenderas.
lackage markbart
Kortvarig storning i
Overgéende tatningssystemet . . - Kontrollera om en | Det finns ingen
i i Det finns ingen stérning. . i ..
lackage eller oljelacka under reparation kravs. stoérning.
transport *)
Skenbart lackage,
Skenbart t.ex. pa grund av . . o
R smuts, Det finns ingen stérning.
lackage

eftersmoérjbara
tatningssystem

Tabell 28: Definition av lackage i enlighet med DIN 3761

*) Erfarenheten hittills har visat att fuktiga eller vata radialaxeltdtningsringar slutar lacka av sig sjalva
efter ett tag. Darfér rekommenderas inte i nagot fall att de byts ut i detta skede. Anledningen till den
tillfalliga fuktigheten kan till exempel vara sma partiklar under tatningskanten.

7.8 Bullerutslapp

Véxlarnas forvantade maétningsyt-ljudtrycksnivaer enligt 1SO 8579-1 ar under standardens angivna

50 %-linje.
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7.9 Reparationsanvisningar

Om du har fragor till var tekniska och mekaniska serviceavdelning ber vi dig ha exakt vaxeltyp och ett
ev. ordernummer till hands. Dessa uppgifter star pa markskylten.

7.9.1 Reparation

Ta bort alla delar som inte ar original fran vaxeln eller vaxelmotorn fére en reparation. Vi 6vertar inget
ansvar for eventuellt monterade delar, t.ex. pulsgivare eller flaktar fran andra leverantérer.

Skicka enheten till denna adress:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Serviceavdelning
Getriebebau-Nord-Stralie 1

22941 Bargteheide

[i] Information

Om mojligt bér du ange orsaken till att du har skickat in komponenten/enheten. Ange en person vi kan
kontakta vid fragor.

Detta ar viktigt for att halla reparationstiden sa kort som majligt.

7.9.2 Information pa Internet

Pa var webbplats hittar du dessutom drift- och monteringsanvisningar pa olika sprak: www.nord.com.

7.10 Garanti

NORD Drivesystems Overtar ingen lagstadgad garanti for person-, sak- eller formdgenhetsskador om
de har uppkommit pad grund av att bruksanvisningens instruktioner har ignorerats, pa grund av
anvandarfel eller felaktig anvandning. Allmanna slitdelar, som till exempel axeltatningsringar, ingar inte
i garantin.

7.11 Forkortningar

2D Dammexplosionsskyddade vaxlar, zon 21 Fr Radialkraft
2G Gasexplosionsskyddade vaxlar, zon 1 Fa Axialkraft
3D Dammexplosionsskyddade véxlar, zon 22 H1 Smorjmedel for livsmedelsindustri
ATEX Atmosphréres explosibles IE1 Motorer med standardverkningsgrad
B5 Flansinfastning med genomgaende hal IE2 Motorer med hog verkningsgrad
B14 Flansinfastning med gangade hal IEC International Electrotechnical Commission
CLP Mineralolja NEMA National Electrical Manufacturers Association
CLP HC Syntetisk polyalfaolefinolja IP55 International Protection
CLP PG Syntetisk polyglykololja ISO Internationella standardiseringsorganisationen
cSt Centistokes pH pH-varde
cw Clockwise, rotationsriktning medurs PSA Personlig skyddsutrustning
CCw CounterClockwise, rotationsriktning moturs RL Direktiv
°dH Vattnets hardhet i grader tysk hardhet UKCA UK Conformity Assessed (markning om
1°dH = 0,1783 mmol/l Overensstammelse for Storbritannien)
DIN Tyskland standardiseringsorganisation VCI Volatile Corrosion Inhibitor
E Esterolja VG Viskositetsgrupp
EG Europeiska gemenskapen WN Dokument fran NORD Drivesystems
EN Europeisk standard
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Sakregister
A fuktabsorberingsfilter...........cccccooviiiiiiinns 83
AATESS ..o 117 G
A GRIPMAXX™ et 38
atdragningsmoment.............cccocoeueueeevenennn. 113 H
A halaxel med GRIPMAXX™ (tillval M) ........... 38
AVIURNING ©eooeeeeeeeeee e, 60, 82, 92 helrenovering ..., 89
avsedd anVANANING ........vvveeeeeeeeeeeeeeeeee. 12 hydraulkoppling.........cceeveiiiiiee e, 52
axeltatningSring ..........cccccueueveuccccceeeeeae. 84 I
B inspektionsintervall...............ccccoeoiiiiiiiieinn. 73
DACKSPAIT ..o, 67 INternet.......ovveieiiiee s 117
FESEIVVAXEl.....evieieeieeeeeeeeeeeeee e 67 K
Broms.....o 58 Kilremsdrivning ........c..oooviiiiiiieee e, 25
tillval LWC ..o, 58 [{[6]2(e] o] o] 11 T SRR 52
tillval MR ... 59 kraftinledning........ccoccoeeiiiee i, 31
tillval MRS ... 59 kuggkoppling ......cocceviieeiiiiii 53
tillval SLW ... 58 Kylspiral ... 64, 82
tillval SO/SC......oviiiie e 58 KyISYStEM...ooiiiiiiiecee e 53
bullerniva ... 116 kylsystem, externt .........ccccccoovviiieeneennn. 54, 65
bullerutsIapp «oovveeee 116 L
c [abyHINtEtNING. ..o, 61
cellulosafilter.........ccooiiie 82 = (o] - To [ TSR 115
checklista ... 71 lackoljedetektering .........cococeeeiiiiiiiiie e, 78
cirkulationssmorjning ................cooeeeeee. 56, 62 lagsta starttemperaturer...............cccccceee. 112
D langtidsforvaring........ccccoeeceeeeiciee e 28
damMM e 80 JUdEryCKSNIVA ... 116
QEFUD e 75 UAUESIAPP oo 116
E Lyftanordning ........cccoeeeiiieiiiie e 31
L Lyftvarvtal........coooii 67
eftersmorja lager........coocvviiiiiii 84
M
F
. MArKSKYIt ... 20
fastelement........cccveeveiiii i 33
MOMENTAIM ....cvviiiiei e 56, 80
FIAKE oo 63, 75
. . MONEIING .ooee e, 29
flansutférande
. motoradapter...........oooeiiiiiiiiiiiiiiee 23
flANS ..o 40
. . Motorfundamentram (tillval: MF)................... 43
fotfaste for motor ... 45
o . MOtOrsSVANQGarm .......ccooeveeeieieiceeeee e 27
framforliggande vaxel ...........cccccoiiiiiieee 24
motorsvangarm (tillval: MS) .............ccccvveeee. 44
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(o) spannelement ... 35, 38
oljeavtappning ........cccoeveeeeeeeeeeeeeeeeen, 60, 92 standardvaxel..........oooocii s 22
OlIEDYLE .o 81 StOMMINGAN ..o 114
Olfefilter ..o 80 T
oliematsticka...........ccccceei 77 TACONIKE oo 61, 86
OlIENIVA.....co i 60, 76, 92 temperaturévervakning ..........cccceccevevevas. 66
OlieniVagIas .........cooviinnn 7 ESKOINING ..o 70
oljenivaiNdikering ... 44 BIVAL .o 18
OlJENIVASKIUV ..o 44 LWC ..t 58
OljeSYNGIAS ..o w MR ..o 59
oljetank .........ooiiiii 78 MRS oo 59
Omgivningstemperatur ..., 112 SLW ..ttt 58
omrorarutforande ... 26, 85 SO/ISC s 58
R VAl M e 38
rem Toleransvarden ...........coceveeeveeeeeeeeeeeeeeeeeenens 114
forspanningskontroll.............ccccveveveeeuennne., 45 transport........oovvvviiiiiieeee 13, 21
remdrivning True Drywell ... 42
TEIM Lottt ettt e e e e 45 U
F@PANALION. ..o 17 UNETNAI ..o 117
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