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Laes dokumentet, og gem det til senere brug

De bedes laese dette dokument omhyggeligt igennem, fgr De arbejder med drevet og seetter det i drift.
Anvisningerne i dette dokument skal fglges. Disse danner forudsaetningen for fejifri og sikker drift og
opfyldelsen af eventuelle krav i forbindelse med ansvaret for mangler.

Kontakt Getriebebau NORD GmbH & Co. KG, hvis dine spargsmal omkring brugen af enheden ikke
besvares af dette dokument, eller hvis du har brug for flere oplysninger.

Den tyske version af dette dokument er originalen. Det tyske dokument er altid retningsvisende. Hvis
dette dokument findes pa andre sprog, drejer det sig om overseettelser af originaldokumentet.

Opbevar dette dokument taet ved enheden, sa den om nagdvendigt er til radighed.

Til din enhed skal du anvende den version af denne dokumentation, der er geldende ved
leveringstidspunktet. Dokumentationens aktuelt gaeldende version findes pa www.nord.com.

Tag ogsa hgjde for falgende dokumenter:

+ Kataloger gear,
» Dokumentation til eimotoren,
» Dokumentation for monterede eller tilsluttede komponenter.
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Betegnelse: B 1050

Mat. nr.: 6052909

Serie: Gear og gearmotorer

Typeserie: SK 5207 til SK 15507,

SK 5217 til SK 11217,
SK 5321 til SK 15421,
SK 5418 til SK 12418

Geartyper: Industrigear

Versionsliste

Titel, Ordrenummer / Bemaerkninger
dato version
Intern kode
B 1050, 6052909 / 0213 | -
Januar 2013
B 1050, 6052909 / 3814 Generelle rettelser
September
2014
B 1050, 6052909 / 1915 | Generelle rettelser
April 2015
B 1050, 6052909 / 0916 Generelle rettelser
Marts 2016
B 1050, 6052909 / 1817 | Revision
Maj 2017
B 1050, 6052909 / 1819 | Udvidelse af serien MAXXDRIVE® XT
Maj 2019 Generelle rettelser
B 1050, 6052909 /4419 | - Gennemgribende revision af sikkerhedsanvisninger og advarsler
Oktober * Revision af beskrivelsen af tilvalgene MS og MF
2019 + Tilfgjelse af tilvalg SAFOMI
+ Tilfgjelse af SK 5217 til 11217
+ Tilfgjelse SK x319
+ Tilfgjelse af kapitel Lydemission
« Tilfgjelse i kapitlet Service- og vedligeholdelsesintervaller
« Tilfgjelse i kapitlet Bremse
* Generelle rettelser
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Titel, Ordrenummer / Bemaerkninger
dato version
Intern kode
B 1050, 6052909 / 4620 | « Tilfgjelse af beskrivelser af tilvalgene DB og VL/KL 2/3/4/6
November » Revision af tabellerne for smgreolie og mindste starttemperaturer
2020 - Generelle rettelser og tilfgjelser
B 1050, 6052909 / 3921 * Redaktionel revision
September * Generelle rettelser og tilfgjelser
2021
32534
B 1050, 6052909 /3023 | < Generelle rettelser og tilfgjelser
juli 2023 * Udvidelse af geartyperne
* /AEndring af typeskiltet
36366 « Tilfgjelse af tilvalg SAFOMI
* /AEndring af krympeskivens montering
» Definition af keleslangernes laengde
* /AEndring af momentarmens tegning
* Monteringsanvisning for flangen pa indgangssiden (tilvalg F1)
« Tilfgjelse af olieskiftsinterval i mellemflangen (tilvalg WX)
* Revision smgremidler

Tabel 1: Versionsliste B 1050
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Bemaerkning vedr. ophavsret

Som del af den her beskrevne enhed skal dokumentet stilles hver bruger til radighed i egnet form.
Enhver redigering eller aendring samt anden brug af dokumentet er ikke tilladt.

Udsteder

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 e 22941 Bargteheide, Tyskland e http://www.nord.com
TIf. +49 (0) 45 32/ 289-0 ¢ Fax +49 (0) 45 32/ 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1 Sikkerhedsanvisninger

1.1 Bestemmelsesmaessig brug

Disse gear tjener til overfarsel af en rotationsbevaegelse. | denne forbindelse omvandler de hastigheden
og momentet. De er beregnet til anvendelse som en del af et drevsystem i maskiner og anleeg til
erhvervsmaessig brug. Gearene ma ikke saettes i drift, for det er fastslaet, at maskinen eller anlaegget
kan drives sikkert sammen med gearet. Hvis svigt i et gear eller en gearmotor kan medfare farer for
personer, skal der sgrges for passende beskyttelsesforanstaltninger. Maskinen eller systemet skal
overholde lokale love og forskrifter. Alle geeldende sikkerheds- og sundhedskrav skal vaere opfyldt. Isaer
skal der tages hensyn til maskindirektivet 2006/42/EF og UKCA "Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008" i det pagaeldende gyldighedsomrade.

Gearene ma ikke anvendes i omgivelser, hvor der kan opsta en eksplosiv atmosfaere.

Gearene ma kun anvendes iht. angivelserne i den tekniske dokumentation udgivet af Getriebebau
NORD GmbH & Co. KG. Hvis gearet ikke anvendes i henhold til designet og oplysningerne i drifts- og
monteringsvejledningen, kan dette fgre til skader pa gearet. Dette kan ogsa have personskader som
folge.

Fundament eller gearmonteringen skal have en tilstraekkelig stgrrelse i henhold til vaegt og
tilspaendingsmoment. Alle anbragte fastgerelseselementer skal anvendes.

Nogle gear er udstyret med en kgleslange/et koleanleeg. Disse gear ma fgrst saettes i drift, nar
kolekredslgbet er tilsluttet og i drift.

1.2 Der ma ikke foretages andringer

Der ma ikke foretages strukturelle eendringer pa gearet. Sikkerhedsanordninger ma ikke fijernes. Undlad
at @ndre den originale belaegning/maling eller at pafare yderligere belaegninger/maling.

1.3 Gennemforelse af eftersyn og vedligeholdelsesarbejde
Manglende vedligeholdelse og skader kan fare til fejlfunktioner, der kan fare til personskader.

» Gennemfgr alt eftersyn og vedligeholdelsesarbejde inden for de foreskrevne intervaller.
» Veer ogsa opmaerksom pa, at der er brug for et eftersyn for idriftseettelse efter laengere lagring.
+ En beskadiget enhed ma ikke saettes i drift. Gearet ma ikke veere uteet.

1.4 Personalets kvalifikationer

Alt arbejde vedr. transport, lagring, installering og ibrugtagning samt vedligeholdelse skal udfgres af
uddannet fagpersonale.

Kvalificeret personale er personer, der har en uddannelse og erfaring, der gar det muligt at registrere
og undga mulige farer.
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1.5 Sikkerhed ved bestemte aktiviteter

1.5.1 Kontroller for transportskader

Transportskader kan fare til fejlfunktion af gearet med deraf fglgende personskader. Personer kan glide
pa olie, der er spildt pa grund af transportskader.

» Kontroller emballagen og gearet for transportskader.
» Gear med transportskader ma ikke saettes i drift.

1.5.2 Sikkerhedsanvisninger for installation og vedligeholdelse

For der udferes arbejde pa gearet, skal stramforsyningen afbrydes, og gearet skal sikres mod utilsigtet
aktivering. Lad gearet kgle af. Fjern trykket af ledningerne til kalekredslgbet.

Defekte eller beskadigede dele, monteringsadaptere, flanger og beskyttelsesheetter kan have skarpe
kanter. Brug derfor arbejdshandsker og arbejdstg;j.

1.6 Farer

1.6.1 Farer ved loft

Hvis gearet falder ned eller svinger frem og tilbage, kan dette fere til alvorlige personskader. Overhold
derfor fglgende anvisninger.

» Afspeer et stort omrade omkring fareomradet. Sgrg for tilstraekkelig med plads, sa haengende laster
kan undgas.

» G4 aldrig under haengende laster.

* Anvend transportmidler, der er store nok og egnede til anvendelsen. Vaegten findes pa gearets
typeskilt.

* Gear ma kun lgftes med sjeekler og lgfteseler eller -kaederi en vinkel pa mellem 90° og 70° fil
horisontalen. Hvis der er monteret en motor pa gearet, skal du ikke bruge gjeboltene pa motoren til
at lofte med. Qjeboltene er ikke beregnet til at Iafte motoren med tunge pasatte enheder. Bemaerk
afsnittet 3.1 "Transport af gear".

1.6.2 Fare pa grund af roterende dele

Ved roterende dele er der indtraekningsfare. Dette kan fgre til alvorlige personskader sadsom kvaestelser
eller kveelning.

» Sgrg for en sikkerhedsskaerm. Ud over akslerne geelder dette for blaesere samt indgangs- og
udgangselementerne som remdrev, kaededrev, krympeskiver og koblinger. Ved udformning af
adskillende sikkerhedsanordninger skal der tages hgjde for maskinens eventuelle efterlgb.

» Betjen ikke drevet uden afdaekninger eller afdaekningshaetter.

» Sikr drevet for monterings- og vedligeholdelsesarbejder mod gentilkobling.

» Teend ikke drevet i testtilstand uden monteret udgangselement eller fastgar pasfederen.

* Veer ogsa opmaerksom pa sikkerhedsinstruktionerne i betjenings- og monteringsvejledninger fra
producenterne af de medfglgende komponenter.

1.6.3 Fare ved betraedelse
Mennesker, der betraeder gearet, kan falde og komme alvorligt til skade.

» Gearet ma kun betraedes i forbindelse med vedligeholdelses- og reparationsarbejde, og kun nar
gearet star stille.
» Betraed aldrig pa akselender, beskyttelsesheetter, tilbygningskomponenter eller rgrledninger.
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1.6.4 Fare pa grund af hgje eller lave temperaturer

Under driften kan gearet blive over 90 °C varmt. Der er risiko for forbraendinger ved bergring af varme
overflader og kontakt med varm olie. Ved meget lave omgivelsestemperaturer kan der forekomme
kontaktis ved bergring.

» Roar gearet efter brug eller ved meget lave omgivelsestemperaturer kun med arbejdshandsker.

» Lad gearet atkole tilstraekkeligt efter drift og fgr vedligeholdelsesarbejder.

» Sgrg for bergringsbeskyttelse, hvis der er risiko for, at folk rgrer gearet under driften.

* En trykudluftningsventil kan stadvist laekke varm olietdge under driften. Serg for egnede
sikkerhedsforanstaltninger, sa ingen personer bringes i fare.

» Placer ikke braendbare genstande pa gearet.

1.6.5 Fare som fglge af smagremidler og andre stoffer

Kemiske stoffer, der anvendes med gearkassen, kan veere giftige. Hvis materialet kommer i gjet, kan
det forarsage gjenskade. Kontakt med renggringsmidler, smgremidler og kleebestoffer kan forarsage
hudirritation.

Ved abning af udluftningsventiler kan olietager slippe ud.

Smgremidler og konserveringsmidler kan ggre gear glatte og glide ud af haenderne. P& spildte
smgremidler er der risiko for at glide.

» Brug kemikalieresistente beskyttelseshandsker og arbejdstaj ved arbejde med kemiske stoffer. Vask
haenderne efter arbejdet.

» Brug beskyttelsesbriller, hvis der kan opstd kemikaliesteenk, f.eks. ved pafyldning af olie eller
renggring.

+ Huvis et kemikalie kommer i gjet, skylles det straks med rigeligt koldt vand. Seg lsege, hvis der opstar
problemer.

+ Bemaerk sikkerhedsdatabladene for kemikalierne. Hold sikkerhedsdatabladene tilgaengelige i
naerheden af gearet.

» Bind spildte smgremidler straks med et bindemiddel.

1.6.6 Fare pa grund af stgj

Nogle gear eller pamonterede komponenter som blaesere forarsager sundhedsskadelig stej under drift.
Ved arbejde teet pa et sddant gear skal hgreveern anvendes.

1.6.7 Fare fra kelevaeske under tryk

Kolesystemet er under hgjt tryk. Skader pa eller abning af kelergr under tryk kan forarsage
personskader. Far arbejdet pa gearet skal trykket taget af kelekredslgbet.
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2 Beskrivelse af gear

2.1 Geartyper og typebetegnelser

2-trin 3-trin
SK 5207 SK 5307
SK 6207 SK 6307
SK 7207 SK 7307
SK 8207 SK 8307
SK 9207 SK 9307
SK 10207 SK 10307
SK 11207 SK 11307
SK 12207 SK 12307
SK 13207 SK 13307
SK 14207 SK 14307
SK 15207 SK 15307

@ ©) |
e WP e L g
N T drelk

Tabel 2: Gearoversigt MAXXDRIVE standard — tandhjulsgear

3-trin 4-trin
SK 5407 SK 5507
SK 6407 SK 6507 vy e
SK 7407 SK 7507 20r 1O .
SK 8407 SK 8507 D Lo
SK 9407 SK 9507 <A
SK 10407 SK 10507 -
SK 11407 SK 11507 = / &
SK 12407 SK 12507 ;,.% .4 Raplt
SK 13407 SK 13507 R
SK 14407 SK 14507
SK 15407 SK 15507
Tabel 3: Gearoversigt MAXXDRIVE standard - to-trins-keglegear
2-trin = : A 7
SK 5217 ! :‘7f [
SK 6217 =7
SK 7217 ' ;
SK 8217
SK 9217 ™ :
SK 10217 ) N
SK 11217 9|

Tabel 4: Gearoversigt MAXXDRIVE XT - to-trins-keglegear
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3-trin 4-trin

SK 5321 SK 5421 .-

SK 6321 SK 6421 3

SK 7321 SK 7421 2

SK 8321 SK 8421

SK 9321 SK 9421

SK 10321 SK 10421

SK 11321 SK 11421

SK 12321 SK 12421

SK 15321 SK 15421

Tabel 5: Gearoversigt MAXXDRIVE XD - tandhjulsgear

3-trin

SK 5418

SK 6418

SK 7418

SK 8418

SK 9418

SK 10418

SK 11418

SK 12418

-"‘I"-. — n r'lﬁh

p=1 . .
RN O L) B e [i |

"\“-j Teel!

Tabel 6: Gearoversigt MAXXDRIVE XJ - to-trins-keglegear

SK 49320

SK 59320

SK 15319

Tabel 7: Gearoversigt MAXXDRIVE specialudforelser

Dobbeltgear (tilvalg: WG) bestar af to enkeltgear. Saledes betyder fx typebetegnelsen af dobbeltgearet
SK 13307/7282, at dobbeltgearet bestar af de to enkeltgear SK 13307 og SK 7282. For de paAmonterede

gear henvises til dokumentationen B 1000.
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lllustration 1: 2-trins-keglegear MAXXDRIVE® XT
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[}
= Beskrivelse
=
Q
A Drevhulaksel
B Afdeekningsskive
CC Kgleslange
CS1-X Kglesystem olie/vand
CS2-X Kglesystem olie/luft
D Momentarm
DB Termiddelfilter
DRY Yderligere foranstaltninger mod olieleekage for installationsposition M5 (True Drywell) med
standardleje
EA Drevhulaksel med mangenotfortanding
ED elastisk momentarm (oplysning pa typeskilt D)
EF Cellulosefilter
EV Fast udgangsaksel med mangenotfortanding
EW Drevaksel med mangenotfortanding
F Udgangsflange B14
FAN-A Aksialventilator
FAN-R Radialventilator
FK Udgangsflange B5
FV Ventilationsfilter
F1 Flange pa indgangssiden
H Beskyttelsesheette
H66 Beskyttelseshaette IP66
IEC IEC adapter
Rgrvaerksmodel
KL2 - standardleje
Rgrvaerksmodel
KL3 - standardleje
- Drywell
Rgrvaerksmodel
KL4 - standardleje
- True Drywell
Rgrvaerksmodel
- standardleje
KL6 - True Drywell
- Fodmontering
L Fast udgangsaksel pa begge sider
LC Tryksmgring med olieindsprgitning til rullelejer, olieniveau seenket
LCX Tryksmgring med olieindsprgijtning til rullelejer og fortanding, olieniveau steerkt saenket
M GRIPMAXX™
MC Motorkonsol
MF... Motorbundramme
MFB Motorbundramme med bremse
MFK Motorbundramme med elastisk kobling
MFT Motorbundramme med hydraulisk kobling
MO Maleudstyr og sensorer
MS... Svingmotor
MSB Svingmotor med bremse
MSK Svingmotor med elastisk kobling
MST Svingmotor med hydraulisk kobling
MT Motorstol
NEMA NEMA adapter
OH Olieopvarmning
0SG Olieskueglas
OST Oliestandsviser
oT Oliestandsbeholder

B 1050 da-3023
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S
@
(]
= Beskrivelse
=
2
PT100 Temperatursensor
R Tilbagelgbsspaerre
S Krympeskive
SAFOMI Pakningsfri motoradapter til vertikalgear
\ Fast udgangsaksel
VL Forsteerket lejer
VL2 Rrarvaerksmod'el
- forstaerket lejer
Rgrvaerksmodel
VL3 - forsteerket lejer
- Drywell
Rgrvaerksmodel
VL4 - forsteerket lejer
- True Drywell
VL5 Model med ekstruderflange
Rgrvaerksmodel
- forsteerket lejer
VL6 - True Drywell
- Fodmontering
w Fri drivaksel
w2 To frie indgangsaksler
w3 Tre frie indgangsaksler
WG Mellemgear
WX Hjeelpedrev

Tabel 8: Versioner og tilvalg

20
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2.2 Typeskilt

Typeskiltet skal sidde fast pa gearet og ma ikke udsaettes for vedvarende tilsmudsning. Hvis typeskiltet
ikke kan leeses eller er beskadiget, bedes du rette henvendelse til NORD's serviceafdeling.

// NORD DRIVESYSTEMS
éw Getriebebau NORD GmbH & Co. KG $

DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide /GERMANY

085 03470 //

Type SK

(2)
©) @5 O)
m w (o) © ©)

o @ @%/

\_ www.nord.com /
lllustration 2: Typeskilt
Forklaring
1 DataMatrix-kode 8 Veegt
2 NORD-geartype 9 Udveksling
3 Driftsform 10 Montageposition
4 Byggear 11 Omdrejningstal pa udg. akslen
5 Fabrikationsnummer 12  Olietype, -viskositet og -mangde
6 Moment pa udg. akslen 13  Kundematerialenummer
7 Motoreffekt 14  Driftsfaktor
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3 Transport, opbevaring, montering

3.1 Transport af gear

A ADVARSEL

Fare pga. nedfaldende laster

* Brug ikke gjeboltene pa en padmonteret motor til at Iafte med.
» Veer opmaerksom pa gearkassens tyngdepunkt.

Veer forsigtig ved transporten af gearet. Slag og stad péa de frie akselender medferer skader i gearet.
Der ma ikke anbringes ekstra last pa gearet.

Anvend egnede hjaelpemidler sasom tvaerbjaelkekonstruktioner el.lign. til at lette fastgerelsen hhv.
transporten af gearet. Gear uden gjebolte ma kun laftes med sjaekler og lgfteseler eller -kaeder i en
vinkel pa mellem 90° og 70° til horisontalen.

Transportér gear, der er fyldt med olie, kun i monteringspositionen.

Der ma ikke veere noget diagonalt treek ved fastggrelse til gjeboltene. Brug om ngdvendigt egnede
hvirvelgjebolte.

Kontroller Igftegrejet inden brug.

lllustrationerne i de felgende underkapitler viser eksempler pa geartransporten.
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3.1.1 Transport af standard gearkasser

Signaturforklaring
1: Logftesele

2: Sjeekkel

X ikke tilladt
V- tilladt

lllustration 3: Transport standardgear
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3.1.2 Transport af gear med motoradapter

Jjeboltene pa motoren ma ikke bruges til at Iafte i.

Signaturforklaring
1: Leftesele

2: Sjeekkel

X ikke tilladt
V- tilladt

lllustration 4: Transport af gear med motoradapter
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3.1.3 Transport af gearkasser med hjelpedrev eller med mellemgear (tilvalg: WG, WX)

Jjeboltene pa hjaelpedrevet, forgearet eller motoren ma ikke bruges til transport.

Signaturforklaring
1: Leftesele
2: Sjeekkel
X ikke tilladt
V- tilladt

lllustration 5: Transportgear med hjeelpedrev eller med mellemgear
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3.1.4 Transport af gear med kileremsdrev

Jjeboltene pa motoren samt motorkonsollen ma ikke bruges til at Iafte i.

v v

1

70°-90°

e
N

I
|

|\ <70°

Signaturforklaring
1: Leftesele

2: Sjeekkel

X ikke tilladt
Vv - tilladt

lllustration 6: Transport af gear med kileremsdrev
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3.1.5 Transport af gear i rervaerksmodel

Jjeboltene pa motoren ma ikke bruges til at Igfte i.

Hvis sjaekelhullerne ikke kan bruges pa grund af IEC-tilbygningen, skal der bruges specielt lgfteudstyr
for at muliggere korrekt transport. Jjebolte i henhold til DIN 580 og DIN 582 ma ikke anvendes.

A ADVARSEL

Risiko for personskader pga. valtende eller skridende gear

» Veer opmaerksom pa placeringen af drevets tyngdepunkt.
+ Transporter motoren sa lodret som muligt.

<70°

Signaturforklaring
1: Logftesele

2: Sjaekkel

X ikke tilladt
V- tilladt

lllustration 7: Transport gear i rorvarksmodel
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3.1.6 Loft af gear pa svingramme eller motorbundramme

Gear pa svingramme eller motorbundramme ma kun transporteres med sjeekler og lgftestropper eller
loftekeeder, der er spaendt lodret. Brug kun ankerpunkter pa svingrammen eller pa motorbundrammen.

90°

3 O e I I : IT‘

Signaturforklaring
1: Logftesele

2: Sjeekkel

X ikke tilladt
V. tilladt

lllustration 8: Loft af gear pa svingramme eller motorbundramme
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3.2 Opbevaring og nedetider

3.2.1 Almengyldige foranstaltninger

» Opbevar gearet i et tart rum ved en relativ luftfugtighed under 60 %.

* Opbevar gearet ved en temperatur pa mellem -5 °C og +50 °C uden store temperaturudsving.

» Gearet ma ikke udseettes for direkte solindstraling eller UV-lys.

* Omkring enheden ma der ikke findes aggressive, korrosive stoffer (kontamineret luft, ozon, gasser,
oplgsningsmidler, syre, lud, salte, radioaktivitet, etc.).

» Gearet ma ikke udsaettes for vibrationer eller svingninger.

» Opbevar gearet i monteringspositionen (se kapitel 7.1 "Byggeformer og monteringsposition"). Sgrg
for, at det ikke kan veelte.

3.2.2 Opbevaring og nedetider i mere end 3 maneder
Overhold fglgende foranstaltninger ud over afsnittet 3.2.1 "Almengyldige foranstaltninger".

* Reparer eventuelle skader pa malingen. Kontroller, om der er pafart et korrosionsbeskyttelsesmiddel
pa flangens kontaktflader, akselender og umalede overflader. Pafgr om ngdvendigt et egnet
korrosionsbeskyttelsesmiddel pa overfladerne.

» Luk alle abninger pa gearet.

» Udgangsakslen skal drejes mindst én omgang hver 3. maned, sa fortandingernes og rullelejernes
kontaktposition i lejerne aendres.

Til dette formal bar gearet ikke betjenes DOL (direkte online) for at undga glidning af rullelejerne.

* Ved gear med tryksmgring (tilvalg: LC, LCX) skal motorpumpen startes hver 3. maned. Til dette
formal bgr gearet eller pumpen ikke betjenes DOL (direkte online). Hastigheden skal gges successivt
til 50 % af den nominelle hastighed, der er angivet pa typeskiltet, for at undga for hgijt tryk i pumpen
og smeareledningssystemet under koldstart.

» Kontroller regelmaessigt den indvendig konservering. Komponenterne skal fugtes med olie.

3.2.3 Opbevaring og nedetider i mere end 9 maneder

Under visse omstaendigheder er det muligt at opbevare produktet i 2-3 ar. Den angivne opbevaringstid
er kun en vejledende veaerdi. Den faktiske mulige opbevaringsperiode afhaenger af de lokale forhold.
Overhold felgende foranstaltninger ud over afsnit 3.2.1 "Almengyldige foranstaltninger'og 3.2.2
"Opbevaring og nedetider i mere end 3 maneder".

Gear kan leveres, sa de er klar til langtidsopbevaring. Disse gear er helt fyldt med smgremiddel, har
VCI korrosionsbeskyttelsesmiddel tilsat til gearolien eller er fyldt med en lille maengde VCl-koncentrat.
De tilsvarende oplysninger kan findes pa et klistermaerke pa huset.

Gearets og lagerrummets tilstand ved langtidslagring fer idriftseettelse:

* Opbevar gearet ved en temperatur pa mellem -5 °C og +40 °C uden store temperaturudsving.

» Kontroller, om taetningssnoren er til stede i udluftningsventilen. Den ma ikke fjernes under
opbevaring.

* Opbevar gearet i et tart lokale. Hvis den relative luftfugtighed er mindre end 60%, kan gearet
opbevares i op til 2 ar; hvis den er mindre end 50 %, kan den opbevares i op til 3 ar.

» Beskyt gearkassen mod insektangreb i tropiske omrader.

* Gearmonteringskomponenter sasom motorer, bremser, koblinger, remdrev, keleenheder skal
beskyttes til langtidsopbevaring i overensstemmelse med deres betjeningsvejledning.
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» For gear, der er fyldt med VCl-koncentrat til langtidsopbevaring, skal VCI-koncentratet fornys senest
efter 2 ar og fordeles i olien ved at drivakslen drejes.

Ud over de praeparater, der er anfgrt i 4 "Ibrugtagning”, er felgende foranstaltninger ngdvendige for
idriftseettelse:

» Kontroller gearet for ydre skader.

» Efter en opbevaringsperiode pa mere end 2 ar eller ved opbevaringstemperaturer uden for det tilladte
interval pa -5 °C til +40 °C, skal du udskifte smgremidlet i gearet inden idriftsaettelse.

* Hvis gearet er helt med olie, skal oliestanden reduceres afhaengigt af byggeformen. Se
oplysningerne om maengden og typen af smgremiddel pa typeskiltet.

» Hvis gearet er leveret uden olie, skal olie pafyldes fgr idriftseettelsen og olieniveauet kontrolleres, se
kapitel 5.2.5 "Olieniveau". VCI-koncentratet kan forblive i gearet. VCI-koncentratet kan ikke blandes
med smgremidler baseret pa polyglykol (PG-olier). Nar der anvendes PG-olier, skal VCI-koncentratet
fiernes fra gearet. Brug kun de pa typeskiltet specificerede og af Getriebebau NORD godkendte
olietyper med VCl-additiv (se kapitel 7.3.2 "Gearolier").

» Ved tilvalgene VL2/KL2 til VL6/KL6 skal det fedtsmurte leje i den nederste udgangsflange smeres
efter, hvis gearets opbevaringstid er pa mere end 2 ar. Smgrefedtets levetid reduceres allerede, hvis
stilstandstiden overstiger 9 maneder (se kapitel 5.2.15 "Eftersmering af lejet i udgangsflangen
(tilvalg: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)").

+ Gear med VClI-koncentratpafyldning til langtidsopbevaring er helt lukkede. Sgrg for, at ventilationen
er monteret for idriftsaettelsen og evt. lases op. Monteringspositionen fremgar af maltegningen, der
er relateret til ordren.

3.3 Forberedelser far opstilling

3.3.1 Kontroller for skader

Kontroller forsendelsen straks ved modtagelsen for transport- og emballageskader. Undersag iseer
akseltaetningsringe og blindpropper. Anmeld skaderne straks til vognmanden.

Undlad at tage drevet i brug, hvis der er synlige laeskager sdsom utaetheder..

3.3.2 Fjernelse af korrosionsbeskyttelsesmiddel
Inden levering indsmgres drevet med korrosionsbeskyttelsesmiddel pa alle blanke flader og aksler.

Inden montage skal alle aksler, flange- og gearmonteringsflader rengeres for
korrosionsbeskyttelsesmiddel og eventuelle forureninger (fx farverester).

3.3.3 Kontroller omdrejningsretningen

Hvis en forkert omdrejningsretning kan fgre til farer eller skader, skal du kontrollere udgangsakslens
korrekte omdrejningsretning, for den fastgeres til maskinen under en testkgrsel. Sarg for den korrekte
omdrejningsretning under drift.

Hvis motoren pa gear med integreret tilbagelgbsspaerre tilsluttes mod spaerreomdrejningsretningen kan
det medfegre skader pa gearet (drevet). Ved disse gear sidder der pile pa gearets indgangs- og
udgangsside. Pilene viser omdrejningsretningen. Ved motorens tilslutning skal du sikre dig, at motoren
Igber i den rigtige retning, fx med et fasefalge apparat.
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3.3.4 Kontroller miljgforholdene

Sorg for, at der ikke er nogen aggressive, aetsende stoffer, der angriber metaller, smagremidler eller
elastomerer, til stede pa installationsstedet, eller at de forventes at veere til stede senere under driften.
Hvis sadanne stoffer kan forventes, skal du radfgre dig med Getriebebau NORD.

Gearene, iseer akselteetningsringene, skal beskyttes mod direkte sollys.

3.3.5 Monter oliestandsbeholder (tilvalg OT)

Oliestandsbeholderen (tilvalg: OT) er som standard allerede monteret ved gearets levering. Hvis dette
ikke er tilfaeldet, fremgar den planlagte position af det ordrerelaterede dimensionsark.

3.3.6 Pakningsgfri adapter til vertikalgear (tilvalg: SAFOMI)

SAFOMI-motoradapteren er lukket ved levering. Placer gearet i monteringspositionen, og fierne
forsigtigt lukkedaekslet.

BEMAERK

Skade pa lejer, tandhjul og aksler
Fremmedlegemer i gearet kan beskadige lejer, gear og aksler.

» Sgrg for, at der ikke kommer fremmedlegemer ind i gearet.

3.4 Opstilling af gearet

BEMAERK

Skade pa lejer og tandhjul

* Undlad at udfgre svejsearbejde pa gearet.
* Brug ikke gearet som et stelpunkt til svejsearbejde.

Foelgende betingelser skal veere opfyldt pa installationsstedet for at forhindre overophedning under drift:

+ Luft skal kunne stremme frit forbi alle sider af gearet.

» Der skal veere fri plads med en vinkel pa 30° ved sugeabningen for en ventilator.

» Gearet ma ikke placeres i et hus eller beklaedes

» Gearet ma ikke udseettes for varmestraling.

» Den varme udluftning fra andre aggregater ma ikke ledes hen imod gearet.

» Det fundament eller den flange, gearet er monteret pa, ma ikke tilfgre gearet varme under driften.
+ Gearet ma ikke veere daekket af et stovlag.

Hvis de ovenfor naevnte betingelser ikke kan overholdes, skal dette drgftes med Getriebebau NORD.

Fundamentet, gearet monteres fast pa, skal have fa vibrationer, vaere modstandsdygtigt mod torsion og
plant. Paskruningsfladens planhed pa fundamentet skal opnas med den kraevede ngjagtighed (se
kapitel 7.5 "Tolerancer for montageflader"). Fundamentet skal vaere dimensioneret i henhold til veegt og
moment under hensyntagen til de kraefter, der pavirker gearet. For svage fundamenter kan under driften
fore til radial- og aksialforskydninger. Ved fastgerelsen af gearet pa et betonfundament vha.
ekspansionsbolte eller skal du tage hgjde for tilsvarende fordybninger i fundamentet. Spaendeskinner
skal indstgbes i betonfundamentet i udlignet tilstand.

Juster gearet ngjagtigt efter den maskinaksel, det skal drive, sa der ikke kommer yderligere kreefter ind
i gearet. Levetiden af aksler, lejer og koblinger afhaenger af, hvor ngjagtig akslerne er justeret. Derfor
skal man altid preve at opna ingen afvigelse ved justeringen. Aksel tolerancer og
flangetilslutningsmalene finder du i malarket. Veer ogsa opmearksom pa kravene i
betjeningsvejledningen for den anvendte kobling.
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Fastger gearet med alle skruer. Anvend bolte, der er mindst af kvalitet 8.8. Spaend skruerne med
korrekte tilspaendingsmomenter (se kapitel 7.4 "Skrue-tilspeendingsmomenter").

Jord gearhuset. Ved gearmotorer skal du sikre jordforbindelsen over motorforbindelsen.

3.5 Montering af et nav pa massiv aksel (option: V, L)

Ved modeller med massiv aksel (tilvalg: V, L) er drivaksel og udgangsaksel forsynet med en lukket
pasfeder i henhold til DIN 6885 og et centreringshul i henhold til DIN 332.

Den tilhgrende pasfeder 6885-A er inkluderet i leveringsomfanget.

BEMAERK

Gearskader pga. aksialkraefter
Ved ukorrekt montering kan lejer, gear, aksler og huse beskadiges.

* Anvend et egnet aftraeksveerktg;.
+ Abn ikke navet ved at sl& pa det med en hammer.

\
\ ’
z ! ’ |

lllustration 9: Eksempel pa en enkel anordning

Serg for, at akslerne er ngjagtigt pa linje med hinanden under monteringen. Overhold fabrikantens
tilladte tolerancespecifikationer.

m Information

Brug centergevindet pa akslen til montagen. Monteringen bliver nemmere, hvis du farstindsmearer navet
i fedt eller opvarmer navet kortvarigt til ca. 100 °C.

Placer koblingen i overensstemmelse med koblingens monteringsvejledning i den ordrespecifikke
tegning. Hvis der ikke findes nogen oplysninger om positionen pa tegningen, skal koblingen flugte med
motorakslens akselende.

Drev- og drivelementer ma kun tilfere de maks. tilladte radiale, tvaergaende kraefter Fr1 og Fr2
samt aksialkraefterne Fa; til gearet (se typeskilt). Vaer iseer opmaerksom pa, at rem og kaeder har den
korrekte forspeending.

Ekstra belastninger pa grund af uafbalancerede nav er ikke tilladt.
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Den tveergdende kraft skal tilferes sa taet pa gearet (drevet) som muligt. Ved drevakiser med fri
akselende (option W) geelder den maks. tilladte, tveergaende kraft, Fr1, ved en tveergdende
kraftpavirkning pa midten af den fri akseltap. Ved drivaksler ma en kraftpavirkning af den tvaergaende
kraft, Fre, ikke overstige malet xr2. Hvis den tvaergaende kraft, Fre, er oplyst pa typeskiltet, men intet
mal xrz, antages kraftpavirkningen midt pa akseltappen.

Fr1 Fr2

Fa1 Fa2

/2 R2

P — H et

l

lllustration 10: Tilladte kraftpavirkninger pa drev- og drivaksler
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3.6 Montering af gear med hulaksel (tilvalg: A, EA)

BEMAERK

Gearskader pga. aksialkraefter
Ved ukorrekt montering kan lejer, gear, aksler og huse beskadiges.

« Kontroller hulakslen og maskinakslen for beskadigede sader og kanter, og reparer eventuelle
skader fgr montering.

* Anvend et egnet aftraeksveerktg;.

+ Abn ikke navet ved at sl& pa det med en hammer.

» Juster hulaksel ngjagtigt med maskinakslen far og under paseetning. Hulakslen ma ikke vippes.

Den nedvendige lsengde af pasfiederen pd maskinens faste aksel skal have en starrelse, der er
tilstraekkelig til at garantere en sikker transmission af kreefterne. Ved anvendelse af mangenotfortanding
(tilvalg EA) skal fortandingen af maskinens faste aksel have den korrekte starrelse og veere fremstillet
med de Kkorrekte tolerancer.

Det letter monteringen og senere demontering at smgre akslen og navet inden monteringen med et
smgremiddel med korrosionsbeskyttende virkning (fx NORD Anti-Corrosion art.-nr. 089 00099). Efter
monteringen kan der traenge overskydende fedt ud og maske dryppe af. Renger stederne grundigt efter
en indkeringstid pa ca. 24 timer.

]
4

lllustration 11: Smer fedt pa akslen og navet
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3.6.1 Montering af hulaksel med afdaekningsskive (tilvalg: B)

Med afdaekningsskiven (tilvalg B) kan gearet monteres pa aksler med og uden ansats. Spaend skruen
pa afdaekningsskiven til det korrekte moment (se kapitel 7.4 "Skrue-tilspeendingsmomenter").

Montage Signaturforklaring

1:  Afdeekningsskive
Lasering
Gevindstang
Gevindmatrik
Bolt

Blindprop

©EE

Gevindstang

Afmonteringselement

Fiksering Gevindmatrik

Afmontering

@E

®

lllustration 12: Montering og afmontering afdakningsskive (skematisk visning)

Montagen afhaenger af akseldesignet.
Montage

Ved version med ansats:

1. Brug fastggrelseselementet (1), gevindstangen (3) og gevindmeatrikken (4) til at presse hulakslen
mod akselskulderen s& langt som muligt.

Ved version uden ansats:

1. Saet den matchende lasering (2) i akslens indvendige indsaetning.
2. Brug fastgerelseselementet (1), gevindstangen (3) og gevindmetrikken (4) til s langt som muligt at
presse hulakslen mod laseringen (2).

Fiksering

Ved version med ansats:
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1. Anbring fastggrelseselementet (1) med den lange centreringsdiameter i akslen, og fastgar det med
laseskruen (5).

Ved version uden ansats:

1. Anbring fastggrelseselementet (1) med den lange centreringsdiameter i akslen, og fastgar det med
laseskruen (5). Hele overfladen af fastggrelseselementet (1) skal hvile mod hulakslens forende.

Afmontering

1. Anbring demonteringselementet (8) pa akslens forside.

2. St den passende lasering (2) i den massive aksels ydre indsaetning, og placer
demonteringselementet med laseringen.

3. Skru gevindstangen (7) i demonteringselementet (8) for at demontere gearet fra maskinakslen.

lllustration 13: Fastgoerelseselement (eksempel)

3.6.2 Montering af en hulaksel med krympeskive (tilvalg: S)

BEMAERK

Gearskade pa grund af forkert montering af krympeskiven

* Speaend spaendeskruer ikke uden at den massive aksel er monteret. Som falge heraf vil hulakslen
blive permanent deformeret.

Hulaksler med krympeskiver skal beskyttes mod stgv, snavs og fugt. NORD anbefaler optionen H/H66
(se kapitel 3.14 "Montering af beskyttelseshaette, luftstyreplade (tilvalg: H, H66, FAN, MF.., MS...)").

Krympeskiven leveres klar til montering. Den ma ikke skilles ad far monteringen.

Den massive aksels materiale skal have en mindste flydegraense pa 360 N/mm?2. Det dgrger for, at der
ikke opstar varige forvridninger pa grund af klemkraften.

Det er ogsa vigtigt at overholde dokumentationen fra krympeskivens producent.
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Forudsatninger

» Hulakslen skal veere helt fri for fedt.

» Maskinens faste standardaksel skal vaere helt fri for fedt.

*+ Den massive aksels udvendige diameter skal, med mindre der ikke er oplyst andet i den
ordrerelaterede maltegning, have en pasning h6 til og med diameter 160 mm hhv. g6 ved stgrre
diametre. Pasningen skal veere udfart i henhold til DIN EN ISO 286.

Monteringsproces for 2-delt krympeskive:

m Information

Monteringen foregar slagstyret.
Der er derfor ikke behov for brugen af en momentnggle!

1. Fjern beskyttelseshaetten, hvis den forefindes.

2. Lgsn krympeskivens spaendeskrue, men undlad at skrue den ud. Spaend spaendeskruen igen lidt
manuelt, indtil slgret mellem flangerne og inderringen er fijernet.

3. Skub krympeskiven pa hulakslen, indtil den nar den specificerede position. Positionen finder du i det
ordrerelaterede dimensionsark.

4. | tilfeelde af en speciel hulaksel med bronzebgsning skal du smgre maskinens faste aksel i det
omrade, som senere har kontakt med bgsningen i hulakslen (lllustration 14). Undlad at smeare
bronzebgsningen. Krympeskivens rgrformede passtift skal til enhver tid holdes fri for fedt.

Signaturforklaring

Pa dette omrade fedffri
Bronzebgsning
1 2:  Omradet for krympeforbindelsen
3:  Maskinens fast aksel

lllustration 14: Montering af maskinens faste aksel ved specielle hulaksler med krympeskive
Hvis der er tale om en standardhulaksel, ma der ikke paferes fedt pa den massive aksel til maskinen.
5. Indfgr maskinens massive aksel i hulakslen, s& krympeforbindelsens omrade udnyttes helt.

6. Treek spaendeskruerne pa krympeskiven efter hinanden over flere runder med uret og
ca. ¥a skrueomgang.
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7. Efter tilspeendingen af spaendeskruerne skal inderringens forside pa skruesiden daekke yderringens
forside. Krympeskivens fiksering kan pa denne made kontrolleres visuelt (lllustration 15).

R

_h.Dmm

lllustration 15: Monteret krympeskive

8. Afmaerk gearets hulaksel og maskinens massive aksel med en markering, sa der senere kan
konstateres en evt. glidning ved belastning.

Standardafmonteringsproces:

1. Lasn krympeskivens spaendeskruer en efter en i urets retning med ca. Y2 omdrejning over flere
omgange. Undlad at tage spaendeskrue ud af gevindet.

2. Hvis yderringen ikke lgses af sig selv efter ca. en omdrejning af alle skruer, kan yderringen fjernes
vha. aftryksgevindene. Skru det dertil ngdvendige antal speendingsskruer i aftryksgevindene ligeligt
i, indtil yderringen kan skilles fra inderringen.

3. Tryk gearet mod hulakslen pa den massive aksel til maskinen.

Hvis en krympeskive har veeret i brug i leengere tid eller er snavset, skal den skilles ad og renggres, for
den genmonteres. Kontroller krympeskiven for skader og korrosion. Udskift beskadigede elementer,
hvis deres tilstand ikke er perfekt.

Til reparationsforanstaltninger, se betjeningsvejledningen fra krympeskivens producent.
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3.7 Montering af en hulaksel med GRIPMAXX™ (option: M)

BEMAERK

Gearskade pa grund af forkert montering

+ Speend krympeskivens spaendeskruer fgrst, nar den massive aksel og momentbgsningen er i den
korrekte position.

1 Krympeskive 5  Hulaksel (gear)

2  Spaendeskruer 6  Massiv aksel (maskine)
3  Drejebgsning 7  Stettebasning

4 Klemring

lllustration 16: GRIPMAXX™ eksplosionspraesentation

Ved dimensioneringen af den massive aksel eller maskinakslen skal der tages hgjde for alle forventelige
spidsbelastninger.

Den massive aksels materiale skal have en mindste flydegraense pa 360 N/mm2. Det sgrger for, at der
ikke opstar varige forvridninger pa grund af klemkraften.

Anvend ikke smgremidler, korrosionsbeskyttelse, monteringspasta eller andre belaegninger pa
monteringsfladerne af akslen, basningerne, spanderingene eller krympeskiven.

Forudsatninger

» Den massive aksel [6] skal veere fri for grater, korrosion, smgremidler eller andre fremmedlegemer.

» Hulakslen [5], basningerne [3], [7], klemringen [4] og krympeskiven [1] skal veere fri for urenheder,
fedt eller olier.

» Diameteren pa den massive aksel skal veere inden for fglgende tolerance:
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Maskinaksel, metrisk Maskinaksel, tomer
fra il ISO 286-2 fra il ISO 286-2
Tolerance h11(-) Tolerance h11(-)
g [mm] g [mm] [mm] J[in] J[in] [in]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

Tabel 9: maskinakslens tilladte tolerance

Montageproces

1.

ook W

Bestem den korrekte monteringsposition for krympeskiven [1] pa gearet. Serg for, at placeringen af
hulakslen [5] svarer til oplysningerne i ordren.

Skub stettebasningen [7] og klemringen [4] pa den massive aksel [6]. Serg for, at stettebasningen
er i den korrekte position. Fastger derefter stottebasningen [7] med klemringen [4], og spaend
klemringens skrue med det tilsvarende moment (se kapitel 7.4 "Skrue-tilspaendingsmomenter").
Skub gearet mod klemringen pa den fastgjorte stattebasning [7] indtil anslag.

Lasn spaendeskruerne [2] lidt, og skub krympeskiven [1] pa hulakslen.

Skub momentbgsningen [3] pa den massive aksel.

Spaend 3 eller 4 spaendeskruer [2] manuelt, og serg for, at de udvendige ringe pa krympeskiven
treekkes sammen parallelt. Spaend herefter de gvrige skruer.

Skru spaendeskruerne fast efter hinanden i urets retning over flere omgange - ikke krydsvist - med
ca. 1/4 omdrejning pr. omgang. Brug en momentnggle for at opna det tilspaendingsmoment, der er
specificeret pa krympeskiven.

Nar spaendeskruerne er strammet, skal der vaere en ensartet abning mellem spaendeflangerne. Hvis
dette ikke er tilfaeldet, skal du afmontere krympeskiveforbindelsen og kontrollere, om den passer
ngjagtigt.

40
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Afmonteringsproces

A ADVARSEL

Risiko for personskade pa grund af pludselig tab af mekanisk spaending

Krympeskivens elementer star under hgj mekanisk spaending. En pludselig friggrelse af de ydre ringe
frembringer hgje adskillelseskraefter og kan fere til, at enkelte af krympeskivens dele hopper
ukontrollerbart af.

* Fjern ikke spaendeskruen, fgr du har sikret dig, at krympeskivens udvendige ringe er Igsnet fra den
indvendige ring.

1. Lasn krympeskivens spaendeskruer [2] i reekkefglge med ca. en halv omgang (180°), indtil
krympeskivens inderring bliver lidt 1gs.

2. Treek krympeskiven [1] og momentbgsningen [3] af akslen.

3. Lasn krympeskivens udvendige ringe fra den koniske indvendige ring. Det kan veere ngdvendigt at
sla let pa skruerne med en mukkert eller at haeve de udvendige ringe let fra hinanden med et veerktgj.

4. Traek gearet af maskinens aksel.

Renggr alle enkelte dele, far de monteres igen. Kontroller bgsninger og krympeskiven for skader og
korrosion. Udskift bgsningerne og krympeskiven, hvis deres tilstand ikke er perfekt. Kom
MOLYKOTE®G-Rapid Plus eller et tilsvarende smaremiddel pa det skra seede pa yderringene og pa
klemringens yderside. Kom noget universalfedt pa skruegevindene og skruehovedernes kontaktflader.
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3.8 Montering af et gear i flangeudfarelse (tilvalg: F, FK, VL2/3/4/5, KL2/3/4)

BEMAERK

Gearkasseskader pa grund af forvridning

* Gear i flangeudfgrelse ma fastggres i flangen med den maskine, der skal drives.

Forskruningsoverfladen pa den maskine, der skal keres, skal veere udfgrt i overensstemmelse med
tolerancerne i kapitel 7.5 "Tolerancer for montageflader”. Flangen af den maskinen, der skal drives, skal
skal have fa vibrationer og vaere modstandsdygtigt mod torsion.

Diameteren af hullets cirkel, antallet og starrelsen af gevindboringerne pa gearets flange fremgar af det
ordrerelaterede dimensionsark.

Paskruningsfladerne pa begge flanger skal veaere rene.

3.8.1 Rervarksmodel (tilvalg: VL2, KL2)

Disse tilvalg tilbyder forstaerkede udgangsaksellejer med gget lejeafstand. Disse kan absorbere hgje
radial og aksialkreefter og har en laengere levetid.

Ved tilvalget VL2 er det nederste leje et overdimensioneret, sfaerisk rulleleje med to raekker.
Ved tilvalget KL2 det nederste leje et konisk rulleleje.

Pa flangen sidder der en smgrenippel til det nedre leje og en laseskrue, fra hvilken overskydende fedt
kan slippe ud fra fedtkammeret.

O 0 Signaturforklaring

.| L;ﬂJ@ r—— 1:  Fedtsmerenippel
]/‘_*' 2:  Laseskrue til fedtudslip
il i N -

lllustration 17: Tilvalg VL2
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3.8.2 Roervaerksmodel med Drywell (tilvalg: VL3, KL3)

BEMAERK

Kontroller laekageolieindikatoren regelmaessigt (se kapitel 5.2.5.5 "Kontroller utaethedsarvarslen (tilvalg:
VL3/KL3 med Drywell)").

Disse tilvalg har de samme dimensioner og belastningsgraenser som tilvalgene VL2/KL2 (se 3.8.1
Rarveerksmodel (tilvalg: VL2, KL2)).

Forskellen er, at der skabes et oliefrit rum i omradet omkring det nedre rulleleje gennem en teetning, der
opnas ved hjeelp af to akseltaetningsringe. Der sidder en ekstra teetning mod atmosfaeren under det
nedre leje. Denne konstruktion kaldes drywell. Den ger det muligt at identificere en lsekage, for der siver
olie ud af gearet. Et olieskueglas er placeret pa flangen til laskageolievisning.

Det nederste leje er smurt med fedt. Det er fyldt med tilstrackkeligt med fedt fra fabrikken, men skal
eftersmgares regelmaessigt.

Signaturforklaring

1:  Fedtsmgrenippel

2:  Laseskrue til fedtudslip

3. Olieskueglas til
laekageolievisning

lllustration 18: Tilvalg VL3/KL3 og VL4/KL4

3.8.3 Rorvaerksmodel med True Drywell (tilvalg: VL4, KL4)

Sammenlignet med tilvalg VL3 og KL3 (se 3.8.2 Rarvaerksmodel med Drywell (tilvalg: VL3, KL3))
indeholder disse tilvalg yderligere beskyttelsesforanstaltninger mod lackager (se kapitel 5.1 "Service- og
vedligeholdelsesintervaller"). Et oliestandsrgr med en ekstra teetning med en V-ringtsetning samt flere
O-ringe reducerer risikoen for leekage. Derudover minimeres staenktabene ved at seenke olieniveauet.

3.8.4 Ekstruderflangeudfarelse (tilvalg: VL5)

Ekstruderflangeudfarelsen kombinerer kundespecifikke flange- og hulakseldimensioner samt radial- og
aksialtolerancer med to eller tre forskellige standardiserede aksiale sfeeriske rullelejer pr. gearstarrelse.
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3.8.5 Rorvaerksmodel med True Drywell og fodmontering (tilvalg: VL6, KL6)

Disse tilvalg omfatter alle interne elementer for tilvalg VL4 eller KL4 (se 3.8.3 Rgrvaerksmodel med True
Drywell (tilvalg: VL4, KL4)). Elementerne er anbragt i et hus uden flange, der er skruet pa.

@ {c)
Signaturforklaring

| O ﬁ 1:  Fedtsmgrenippel

] ’
4lE’T“7“7“ 2:  Léaseskrue til fedtudslip

lllustration 19: Tilvalg VL6/KL6
(se kapitel 3.9 "Gear med True Drywell-design (tilvalg: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY)")

3.9 Gear med True Drywell-design (tilvalg: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY)

BEMAERK

Oliestandsrgret beskytter det fedtsmurte udgangsleje mod olie. For meget olie kan oversvgmme
olieniveaurgret.

For at undga olieleekage ved det nederste udgangsleje sankes olieniveauet i gearet. Et oliestandsrer
adskiller det nederste udgangsakselleje fra oliebadet. Dette leje er smurt med fedt. Det er fyldt med
tilstreekkeligt med fedt fra fabrikken, men skal eftersmgres regelmaessigt. De resterende rullelejer og
fortandinger smgres ved hjeelp af en trykcirkulationssmegring med motor- eller flangepumpe.

SN -y Signaturforklaring
; g Al 1:  Oliestandsrar
e | 2:  Olieniveau
H =
B
=22 .u{"—'—'E

lllustration 20: Principillustration (tilvalg: DRY)

(se kapitel 5.1 "Service- og vedligeholdelsesintervaller")
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3.10 Motorfundamenteramme (tilvalg: MF)

En motorfundamentramme er en stalkonstruktion til formonterede drevpakker i en vandret
monteringsposition. Den tjener til den samlede montering af gear, (hydraulisk) kobling og motor, evt.
ogsa en mekanisk bremse, og inkluderer de ngdvendige beskyttelsesanordninger (fx beskyttelseshaette,
tilvalg H). Stalkonstruktionen understgttes af flere fastgerelser af fadderne.

Signaturforklaring
1. Gear
2:  Motor

3:  Fundamentramme

Installation og montage

Utilladelige forvridninger, torsion og mangelfuld stabilitet kan beskadige gearet og de pamonterede
komponenter. De har betydelig indflydelse pa gearets kontaktmanster samt pa belastningen pa lejerne
og dermed pa gearets levetid.

Komponenter mellem motor og gear, sasom veaeskekoblinger eller bremser, leveres som standard
forindstillet. Hvis det er nadvendigt, skal du kontrollere og korrigere retningen og justeringen af disse
komponenter i henhold til den tilsvarende producentdokumentation, far du idriftseetter gearet. En forkert
justering farer til for tidlig svigt af de pAmonterede komponenter og af gearet.

Placer drevpakken vandret og lige. Vaer opmaerksom pa tilstraekkelig dimensionering af fundamentet og
momentstgtten. Den maksimalt tilladte drejning er 0,1 mm pr. 1 m laengde.

Serg for vridningsfri justering i forhold til akslen pa den tilsluttede maskine.

Overhold ordrespecifikke oplysninger om bremse- og koblingskomponenter fra dimensionsarket eller
ordrebekraeftelsen samt alle instruktioner for installation og montag i de separate drifts- og
monteringsinstruktioner for alle installerede komponenter.

Yderligere oplysninger om monteringen af motorens fundamentramme

» Fast aksel med elastisk udgangskobling, se afsnit 3.5 "Montering af et nav pa massiv aksel (option:
V, L)ll
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3.11 Svingramme (tilvalg: MS)

En svingramme er en stalkonstruktion til formonterede drevpakker i en vandret monteringsposition. Den
tiener til den samlede montering af gear, (hydraulisk) kobling og motor, evt. ogsa en mekanisk bremse,
og inkluderer de nedvendige beskyttelsesanordninger (fx beskyttelsesheette, tilvalg H).
Stalkonstruktionen understgttes af udgangsakslen og en momentarm.

Signaturforklaring
1.  Gear

2 Motor
3:  Gearsvingramme
4

Elastisk element (lejebasning)

Installation og montage

Utilladelige forvridninger, torsion og mangelfuld stabilitet kan beskadige gearet og de pamonterede
komponenter. De har betydelig indflydelse pa gearets kontaktmanster samt pa belastningen pa lejerne
og dermed pa gearets levetid.

Komponenter mellem motor og gear, sasom vaeskekoblinger eller bremser, leveres som standard
forindstillet. Hvis det er ngdvendigt, skal du kontrollere og korrigere retningen og justeringen af disse
komponenter i henhold til den tilsvarende producentdokumentation, fgr du idriftseetter gearet. En forkert
justering farer til for tidlig svigt af de pAmonterede komponenter og af gearet.

Placer drevpakken vandret og lige. Vaer opmaerksom pa tilstraekkelig dimensionering af fundamentet og
momentstgtten. Den maksimalt tilladte drejning er 0,1 mm pr. 1 m leengde.

Searg for vridningsfri justering i forhold til akslen pa den tilsluttede maskine.

Overhold ordrespecifikke oplysninger om bremse- og koblingskomponenter fra dimensionsarket eller
ordrebekraeftelsen samt alle instruktioner for installation og montag i de separate drifts- og
monteringsinstruktioner for alle installerede komponenter.

Yderligere oplysninger om monteringen af svingrammen

» Paseetningsgear via hulaksel (tilvalg: A, EA), se afsnit 3.6 "Montering af gear med hulaksel (tilvalg:
A, EA)"

» Fast aksel med flangekobling, se afsnit 3.5 "Montering af et nav pa massiv aksel (option: V, L)"

» Hulaksel med afdeekningsskive (tilvalg: B), se afsnit 3.6 "Montering af gear med hulaksel (tilvalg: A,
EA)ll

* Hulaksel med krympeskive (tilvalg: S), se afsnit 3.6.2 "Montering af en hulaksel med krympeskive
(tilvalg: S)"

NORD anbefaler en pasning g6 til den bolt, der understgtter det elastiske element.

For at forenkle monteringen og for at beskytte mod korrosion kan et passende smgremiddel paferes
den indvendige diameter af det elastiske element.

Det elastiske element bestar af elastomer. Denne kan bruges til en maksimal temperatur pa op til +40
°C. En lille monteringsrelateret forskydning kan alt efter komponenten kompenseres med elementet. De
tilladte data findes i producentens dokumentation.
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3.12 Motorstol (ekstraudstyr: MT)

Gear med motorstol og remdrev leveres feerdigt indstillet. Justeringen af motoren samt remspasndingen
skal kontrolleres for ibrugtagningen af gearet.

3.13 Montering af remdrevet

A ADVARSEL

Beskadigelse af remmen pa grund af forkert montering
En beskadiget rem kan kneekke under drift. Dette kan fgre til alvorlige kveestelser.

* For monteringen skal du mindske akselafstanden saledes at remmene kan leegges ind i rillerne uden
magt.

« Brug ikke montagejern, skruetraekkere osv. til at montere remme med magt, da dette kan beskadige
den meget lidt elastiske treekstreng eller hylsterets vaev.

m Information

Kileremsdrev kan i standardversionen ikke kombineres med en monteringsflange eller blaeser, da disse
tilvalg stader sammen.

For at sikre korrekt funktion skal remmens forspaending kontrolleres og om ngdvendigt korrigeres. For
hgjt, men ogsa for lavt kontakttryk eger friktionstabet og kan fare til afbrydelse af momentoverfarslen.

Remspeaendingen kan kontrolleres ved hjelp af forskellige maleapparater. NORD anbefaler kontrol ved
hjeelp af et kontaktlast maleapparat, som ger det nemt at foretage hurtige og palidelige test pa
vanskelige steder.

Folgende beskriver den forste installation eller generelle sekvens af en kontrol med et
frekvensmaleapparat:

1. Serg for den akseparallelle og vandrette justering af akslen og kileremskiverne. Maksimale
vinkelafvigelser og forskydningsvaerdier kan meddeles efter anmodning.

2. Renggr og affedt alle blanke overflader sasom huller og taperbgsningens koniske overflade samt
skivens koniske hul.

3. Indseet taperbgsningen i navet. F4 alle forbindelsesboringer til at deekke. Halve gevindboringer skal
hver iszer sta over for halve glatte boringer.

4. Smgr stiftskruer eller cylinderskruer let, og skru dem i. Spaend ikke skruerne helt endnu.

5. Renggr og affedt akslen.

6. Skub skiven med taperbgsningen pa akslen, indtil den nar den gnskede position.

7. Ved anvendelse af en pasfeder skal du farst la&egge denne ind i akselens not. Der skal veere spillerum
mellem pasfeder og boringsnot.

8. Spaend stiftskruerne eller cylinderskruerne jaevnt med en sekskantet skruenggle. Speendemomenter
kan meddeles efter anmodning.

9. Placer remmene én efter én. @g akselafstanden for groft at justere remforspaendingen.

10.Fa en af remmene til at vibrere ved let at treekke eller banke pa den med en finger.

11.Lad maleapparatets sensor pege pa den svingende kraftkanal, og aflaes malevaerdien.

12.Ret om ngdvendigt akselafstanden, og mal igen.

13.For at forhindre fremmedlegemer i at komme ind skal du fylde tomme forbindelsesboringer med fedt.

Kontroller remforspaendingen igen efter en driftstid pa 0,5 til 4 timer, og korriger den om ngdvendigt.

B 1050 da-3023 47



Co

Industrigear — Manual med monteringsvejledning DRIVESYSTEMS

Signaturforklaring

1. Stift- eller
cylinderskruer

1 2 3
I \

.‘. I
I ..‘.
I \
Y LY
/ \
| b
[ -
>
|
|

>

lllustration 21: Kileskive (afmonteret/monteret)

==——=x

2: Taperbgsning
3: Kileremskive

e

Signaturforklaring

1: Aksel

2: Rem

3: Remskive

I: Flugtende skiver pa parallelle aksler
II: Aksial forskydning af skiverne

Ill: Akslernes vandrette vinkelafvigelse
X ikke tilladt

V- tilladt

lllustration 22: Akseljustering (remdrev)
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3.14 Montering af beskyttelseshaette, luftstyreplade (tilvalg: H, H66, FAN, MF..,
MS..))

ADVARSEL

Undlad at anvende beskadigede beskyttelseshaetter.

Beskyttelseshaetter bruges af fglgende grunde, athaengigt af anvendelsesomradet:

» Personlig beskyttelse (beskyttelse mod roterende maskindele) (tilvalg: H)
+ Beskyttelse af gearkomponenter (fx pakninger) i tilfeelde af hgje stagvkoncentrationer (tilvalg: H66)

Nord ventilatorhaetter og luftfgringsheetter sikrer en professionel Iufttilfarsel til gearet (Tilvalg FAN).

BEMAERK

Beskadigelse af gearet pa grund af uprofessionel montering

+ Ventilatoren ma ikke regre ventilatorhaetten.

m Information

* Hold ventilatorhaetten og luftfaringsheetten fri for stav.
» Fjern genstridigt snavs pa ventilationshjulet, ventilatorhaetten og beskyttelsesgitteret med en hard barste.
« Brug aldrig en hgjtryksrenser til at rengere ventilatorhaette, styreplader og styregitre.

Brug alle fastspeendingsskruer. Fastgar fastspeendingsskruerne ved at fugte dem med sikringslim, fx
Loctite 242, Loxeal 54-03. Spaend fastspaendingsskruerne til det korrekte fastspaendingsmoment (se
kapitel 7.4 "Skrue-tilspeendingsmomenter").

3.15 Montering af normmotorer (option: IEC, NEMA, SAFOMI, F1)

BEMAERK

Gearsvigt
Ukorrekt montering kan fare til gearsvigt.

» vaer opmaerksom pé koblingspositionen under monteringen.

Motorvaegten i nedenstaende tabel og dimensionen "X max" ma ikke overskrides:
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Maks. tilladt motorvaegt IEC og NEMA

IEC 132 160 180 200 225 250 280 315
NEMA 210T 250T 280T 324T 326T 365T
Tyngdepunkt 200 259 300 330 370 408 465 615

X max1) [mm]

Vagt [kg] 100 200 250 350 500 700 1000 1500

" se lllustration 23 for dimension X max

Tabel 10: Motorvaegt IEC og NEMA

Maks. tilladt motorvaegt transstandard

Transstandard 315 355

Tyngdepunkt 615 615
X max1) [mm]

Vagt [kg] 1500 1500

" se lllustration 23 for dimension X max

Tabel 11: Motorvagt transstandard

Ved overskridelse af de i tabellen viste veerdier skal du drafte dette med Getriebebau NORD.

Signaturforklaring
1:  Motortyngdepunkt

lllustration 23: Motortyngdepunkt
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3.15.1 Sadan monteres en motor med standardklokobling (tilvalg: IEC, NEMA)
Bemaerk ogsa den separate dokumentation for koblingen.

Ved anvendelsen af en anden koblingstype fremgar monteringsprocessen af den pageeldende
producentens dokumentation.

1. Renger motorakslen og flangeoverfladerne pd motoren og adapteren. Kontroller dem for skader.
Kontroller motorens og adapterens afdeekningsmal.

2. Seet koblingshalvdelen pa motorakslen, sa motorpasfederen griber fat i koblingshalvdelens not, nar
den presses pa.

3. Treek koblingshalvdelen pa motorakslen som angivet af motorproducenten. Placer koblingshalvdelen
i overensstemmelse med den ordrespecifikke tegning for koblingen. Hvis der ikke findes nogen
oplysninger om det pa tegningen, skal du fa koblingshalvdelen til at flugte med motorakslens
akselende.

lllustration 24: Montering af koblingen pa motorakslen

4. Fugt pinolskruen med sikkerhedslim (fx Loctite 242 eller Loxeal 54-03), og fastger koblingshalvdelen
med pinolskruen. Speend pinolskruen til det korrekte tilspaendingsmoment (se kapitel 7.4 "Skrue-
tilspeendingsmomenter").

5. Flangeoverfladerne pa motor og adapter skal teetnes ved placering udendgrs eller i fugtige
omgivelser. Fugt flangeoverfladerne helt med flydende pakning (fx Loctite 574 eller Loxeal 58-14),
for motoren monteres.

6. Monter motoren sammen med det medfglgende tandhjul pa adapteren. Spaend adapterens skruer til
det korrekte tilspaendingsmoment (se kapitel 7.4 "Skrue-tilspaendingsmomenter").

3.15.2 Sadan monteres en motor med standardklokobling (tilvalg: SAFOMI)

BEMAERK

Mulige skader pa motoren pga. olietage

Pa grund af designet kan der under drift komme olietage og oliestaenk pa motorens lejeskjold. Brug af
en motor, der ikke er designet til kontakt med olie, kan fgre til alvorlige skader pé motoren.

* Brug kun SAFOMI-motoradapteren med en elektrisk motor, der er specielt konstrueret til dette
formal.
* Henvend dig til producenten af elmotoren.
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Ved montering skal du fortseette som beskrevet i afsnit 3.15 "Montering af normmotorer (option: IEC,
NEMA, SAFOMI, F1)", men med fglgende afvigelse i trin 5:

1. ueendret
2. ueendret
3. uaendret
4. uaendret

5. Motorens og adapterens flangeflader skal teetnes, sa de er olieafvisende. Fugt flangeoverfladerne
helt med flydende pakning (fx Loctite 574 eller Loxeal 58-14), fgr motoren monteres.

6. uaendret

3.15.3 Sadan monteres en motor uden kobling (tilvalg: F1)

BEMAERK

Mulighed for udsivning af olie

Afhaengig af gearets starrelse findes der af designmeessige
arsager et gevindhul (1), som er abent til oliekammeret. Dette
gevindhul lukkes fra fabrikken med en skrueprop som
transportsikring.

+ Abn skrueproppen forsigtigt.
» Sgrg for, at al spildt olie fjernes straks.

1. Rengar motorakslen og flangeoverfladerne pa motoren og flangen pa indgangssiden. Kontroller
denne for skader. Kontroller afdaekningsmalene for motoren samt for flangen pa indgangssiden.

2. Flangeoverfladerne pa motor og adapter skal teetnes ved placering udendars eller i fugtige
omgivelser. Fugt flangeoverfladerne helt med flydende pakning (fx Loctite 574 eller Loxeal 58-14),
for motoren monteres.

3. Monter motoren pa flangen pa indgangssiden. Spaend adapterens skruer til det korrekte
tilspaendingsmoment 3.15 "Montering af normmotorer (option: IEC, NEMA, SAFOMI, F1)".

BEMAERK

Blokering af gearet

Brug af en skrue, der er for lang, i det abne gevindhul (1) kan
beskadige dele inde i gearet.

« Serg for at bruge den korrekte skruelaengde (se
nedenfor).
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Bestemmelse af den korrekte skruelangde

Den maksimale skrueleengde afhaenger af den tilsluttede
motors geartype og flangetykkelse. Den maksimale ‘
skruelangde (l) bestar af falgende elementer: 01 4 l

I=tg +tm 3 iﬁ
|
(il
Geartype tg L tg | tm |
SK 5x07 til SK 10x07 ikke berart
SK 11x07 20 mm Signaturforklaring
SK 12x07 20 mm 2: Flange pa gearets indgangsside F1
SK 13x07 27 mm 3: Motorflange
SK 14x07 27 mm tg: Tykkelsen af flange pa indgangssiden
SK 15x07 ikke berart tm: Motorflangens tykkelse

3.16 Montering af indgangskoblingen
Kontroller koblingens justering for idriftsaettelse.

| tilfaelde af eendringer i driftsforholdene (effekt, hastighed, aendringer i motoren og den drevne maskine)
skal du kontrollere koblingen.

3.16.1 Klokobling

Seaedvanligvis forbindes gearet med motoren ved hjeelp af en klokobling. Ved gear uden IEC/NEMA-
adapter skal indstillingen mellem gear og motor kontrolleres af ejeren, og koblingen skal monteres i
henhold til producentens oplysninger.

For gear med IEC/NEMA-adapter (se kapitel 3.15 "Montering af normmotorer (option: IEC, NEMA,
SAFOMI, F1)").

3.16.2 Vaeskekobling

A ADVARSEL

Olie slynges ud i tilfzelde af overbelastning
Olien fra koblingen er meget varm. Forbreendingsfare.

» Koblingen skal veere lukket, sa olien, der slynges vaek, kanaliseres.

Veeskekoblinger leveres som standard fyldt med olie.

Vaeskekoblinger leveres saedvanligvis med en smeltesikring. Ved overbelastning stiger
olietemperaturen i koblingen. S& snart graensetemperaturen (som regel 140 °C) er naet, smelter
sikringen, og olien flyder ud af koblingen for at adskille motoren og gearet fra hinanden, fgr der opstar
skader pa begge komponenter. Der skal forefindes et opsamlingskar til den olie, der strammer ud.
Oliemeengden i koblingen fremgar af producentens dokumentation. | gear pa svingramme eller
motorbundramme i kombination med en vaeskekobling er et opsamlingskar installeret som standard.

Veaeskekoblinger er eventuelt udstyret med en kontaktstiftsikring og en separat, mekanisk omskifter.
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Signaturforklaring

1:  Kontaktstiftsikring
2:  mekanisk omskifter

lllustration 25: Kontaktstiftsikring med separat, mekanisk omskifter

Kontaktstiftsikringens udlgsende temperatur ligger generelt ved 120 °C. Dette sikrer, at anleegget er
slukket, selv fgr smeltesikringstemperaturen er naet.

Justeringen af den mekaniske omskifter skal kontrolleres far idriftsaettelse ved hjeelp af producentens
dokumentation. Afbryderen skal tilsluttes til en elektronisk evalueringsenhed.

Placer koblingen i overensstemmelse med den ordrespecifikke tegning. Hvis der ikke findes nogen
oplysninger om placeringen, skal koblingen flugte med motorakslens akselende.

3.16.3 Tandkobling

Se producentens vejledning for korrekt justering. Tandkoblinger kraever fedtsmgring for slidfri funktion.
Smgr tandkoblingen far idriftsaettelse i henhold til producentens vejledning.

3.17 Montering af udgangskoblingen

| tilfeelde af eendringer i driftsforholdene (effekt, hastighed, aendringer i motoren og den drevne maskine)
skal du kontrollere koblingen.

Monter og juster en separat leveret udgangskobling. Fglg producentens medfglgende dokumentation.

Kontroller koblingens justering for idriftsaettelse.
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3.18 Tilslutning af en keleslange (tilvalg: CC)

A ADVARSEL

Fare for personskader pga. trykreduktion

» Udfer arbejde pa gearet kun ved tryklgst kelekredslgb.

BEMAERK

Skade pa keleslange

* Drej ikke tilslutningsstudserne under monteringen.

* Monter tilslutningsrer eller -slanger uden belastning.

+ Selv efter montering ma ingen eksterne kraefter pavirke kagleslangen via tilslutningsstudserne.
« Sgrg for, at der ikke overfares vibrationer til kaleslangen.

BEMAERK

Skade pa koleslange

* Hvis der er risiko for tilfrysning, og hvis maskinen skal veere inaktiv i lang tid, tammes kglevandet,
og det resterende vand bleeses ud med trykluft.

m Information

Anvendelse af to keleslanger (tilvalg: 2CC)

Hvis der anvendes to keleslanger, skal de tilsluttes parallelt og ikke i serie. Dette er den eneste made
at sikre, at den kreevede kglekapacitet er tilgeengelig.

Til kglemiddelets frem-og returtilslutninger forefindes tilslutning pa gearet eller geardaekslet til montering
af rgr- eller slangeledninger. Rgrgevindets ngjagtige starrelse fremgar af det dimensionsark, der er
relateret til ordren.

Kgleslangen skal veere helt nedsaenket, ellers kan der dannes kondensvand.

Hvis keleslangen er tilsluttet en maengderegulator, forlaenges forbindelsen tilsvarende. Kaglemiddelet
skal derefter tilfgres via meengderegulatoren. Fglg maengderegulatorens betjeningsvejledning.
Kolemiddeltrykket ma ikke overskride 8 bar. Det anbefales at montere en trykregulator pa
kelemiddelets fremlgb, séledes at skader som fglge af et for hgjt tryk undgas.

Den pakraevede maengde keglemiddel afheenger af sterrelsen af kgleslangen. Afhaengigt af
hustilslutningen geelder fglgende gennemstrgmningsmeengder:

» Tilslutningsdiameter G3/8%: 5 I/min
+ Tilslutningsdiameter G1/2“: 10 I/min.
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Signaturforklaring

1: Kgleslange

lllustration 26: Keledaeksel med monteret kaleslange (principiel visning)
Fer montering skal du fjerne blindpropperne fra tilslutningsstudserne og skylle kalelegemet, séledes at

indtreengning af urenheder i kolesystemet undgds. Tilslut derefter tilslutningsstudserne fil
kolevaeskekredslgbet. Kglemiddelets gennemstrgmningsretning er valgfri.

3.19 Montering af et eksterne koleanlag (tilvalg: CS1-X, CS2-X)

BEMAERK

Skade pa koleanlaegget

* Monter tilslutningsrar eller -slanger uden belastning.
+ Selv efter montering ma ingen eksterne kraefter pavirke kaleanleegget via tilslutningsstudserne.
» Sgrg for, at der ikke overfares vibrationer til kgleanlaegget.

De eksterne kglesystemer er udelukkende beregnet til kgling af gearsmgremidlet og ikke til smgring af
gearet.

m Information
Der kan ogsa findes andre tilslutningspositioner. Nar tryksmering kombineres med et ekstern
koleanlaeg, skal tryk- og sugeledningerne tilsluttes mellem tryksmgringen og kgleaggregatet.
Forbindelsespositionerne finder du i det ordrerelaterede dimensionsark.

Tilslut keleanleegget iht. lllustration 27. Der ma ikke foretages eendringer i de formonterede
slangeledninger uden forudgdende samrad med NORD.

Slangerne ma ikke veere leengere end maks. 2 m. Sgrg for, at indsugningshgjden er sa lav som muligt.
Placer koleanlaegget pa eller under olieniveauet.

Yderligere oplysninger om kgleanlaegget og styring findes i kgleanlaegsproducentens vejledning. De
tekniske greenseveerdier i producentens dokumentation er geeldende.
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Signaturforklaring

1:  Sugetilslutning gear

2:  Sugetilslutning
pumpe/kgleanleeg

3:  Tryktilslutning keleanlaeg
4:  Tryktilslutning gear

5. Temperaturovervagning (PT100)
(ekstraudstyr/anbefales)

6: Kaglevandstilslutning

lllustration 27: Industrigear med koleanlaag CS1-X og CS2-X

Signaturforklaring

=N

Sugetilslutning
2 Pumpe
3:  Varmeveksler
®L_® @ 4:  Tryktilslutning keleanleeg
5. Temperaturovervagning (PT100)
6:

Kglevandstilslutning

Illustration 28: Hydraulikplan industrigear med kgleanleeg CS1-X og CS2-X

3.20 Montering af en ventilator (tilvalg: FAN-A, FAN-R)

Ventilatorhjulet pa en radial- og aksialventilator er anbragt pa gearets hgjhastighedsaksel og er sikret
mod utilsigtet kontakt med en ventilatorhaetten. Ventilatoren suger luft gennem ventilatorheettens
beskyttelsesgitter. Ventilatorheettens Iuftfgringsheetter i siderne forer luften forbi gearhuset. Luften
fierner i denne forbindelse en bestemt maengde af husets varme.

Som en seerlig mulighed er en ekstern elektrisk ventilator tilgeengelig, som drives af en ekstern
trefasemotor. Se producentens vejledning for korrekt installation og elektrisk tilslutning.
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3.21 Montering af tryksmegring (tilvalg: LC, LCX)

Til gear med tryksmgaring anvendes enten en flangepumpe eller en motorpumpe. En flangepumpe drives
af gearets drivaksel. Motorpumpen har et separat drev.

Pumpen er allerede installeret pa gearet ved levering. Alle oliergr er korrekt tilsluttet.

Omlgbssmgring er normalt udstyret med en trykafbryder. Serg for tilslutning og evaluering af
trykkontakten.

Trykafbryderens skiftepunkt er indstillet fra fabrikken og ma kun aendres efter konsultation med NORD.

m Information
Nar tryksmering kombineres med en ekstern keleenhed, skal tryk- og sugeledningerne tilsluttes
mellem tryksmgaringen og kaleaggregatet. Forbindelsespositionerne finder du i det ordrerelaterede
dimensionsark.

3.22 Sensorik til gearovervagning (tilvalg: MO)

Sensorikkens placering fremgar af det ordrerelaterede malark.

Falg producentens dokumentation.

3.23 Montering af momentarmen (tilvalg: D, ED, MS)

BEMAERK

Reduceret levetid for udgangsaksellejerne i tilfaelde af forkert montering af momentarmen

» Sorg for, at momentarmen ikke er spaendt under montering eller drift.
* Momentarmen er ikke egnet til overfgrslen af tveergdende kreefter.

Momentarmen bgr monteres pa arbejdsmaskinens side for at holde bgjningsmomentet pa maskinakslen
nede. Pa tandhjulsgear med motoradaptere sidder momentarmen overfor motoradapteren.

Tilladt er en belastning pa traek og pres samt montering opad eller nedad.
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1. Gaffelhoved med bolt (&N, |
Gevindbolt R L [ o

Servicefri slingsleede Ll Ll /7 N Ll Ll S
Gaffelplade med bolt ‘, I L A |
Spaendeskive } {

lllustration 29: Tilladt indbygningstolerancer af momentarmen (tilvalg D og ED)

Momentarmens laengde (tilvalg: D) kan indstilles inden for en vis laengde.

1. Juster gearene vandret med gevindbolten og matrikkerne pa momentarmen. Fastger derefter
indstillingen med kontramgtrikkerne.

2. Fastgar momentarmens forskruninger, fx med Loctite 242 eller Loxeal 54-03. Spaend forskruningen
til det korrekte moment (se kapitel 7.4 "Skrue-tilspaendingsmomenter"). Brug en egnet speendeskive
(ISO 7089) under skruehovedet pa stedet.

Momentarmen tilvalg ED har et integreret, elastisk element og kan ikke indstilles i lsengden.

3.24 Tilslutning af olieopvarmningen (valgfrit: OH)

A ADVARSEL

Brandfra pga. ikke isolerede varmeelementer

* Inden du teender for varmeelementerne og under opvarmning, skal du sikre dig, at
varmeelementerne er helt nedsaenket i oliebadet.

Ved gearet levering er olieopvarmningen allerede monteret. Olieopvarmningen skal tilsluttes i henhold
til producentens instruktioner.

m Information

Undga overdreven varmeafledning

Varmetabet fra gearet er isaer stort pa steder, hvor der er seerlig lave omgivelsestemperaturer eller store
luftbeveegelser. Det kan veere ngdvendigt at treeffe beskyttelsesforanstaltninger mod overdrevet
varmetab pa gearet, iseer hvis varmetabet ikke kompenseres tilstreekkeligt af olieopvarmeren.
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3.25 Justering af bremsen

A ADVARSEL

Svigt af bremsen pa grund af forkert indstilling
En fejlfunktion i bremsen punkter kan medfere alvorlige personskader:

» Indstil bremsen far idriftsaettelse korrekt i henhold til bremsens betjeningsvejledning.
+ Brug ekstra overvagningsfunktioner (f.eks. SLW som tilvalget).

Lees og folg bremsens vejledning inden installation, idriftseettelse og justering. Detaljer om de nedenfor
beskrevne tilvalg kan findes pa dimensioneringsarket eller ordrebekraeftelsen.

Bremsen er kun forudindstillet fra fabrikken. Kontroller forudindstillingerne, og korriger om ngdvendigt.
Bremsen leveres lukket.

| tilfeelde af eendringer i driftsforholdene (kraft, hastighed, aendringer i motoren og den drevne maskine)
er det ngdvendigt at kontrollere bremsens dimensionering.

3.25.1 Automatisk slidjustering (tilvalg: LWC)

Mekaniske bremsers bremseklodser er udsat for slitage i relation til driften. Med tilvalget LWC
kompenseres for slid ved hjaelp af automatisk justering af bremseklodsen. Justeringsafstangen er dog
begraenset. For at opretholde en ensartet bremseeffekt er det ngdvendigt at kontrollere og om
ngdvendigt rette indstillingerne (restslag) i henhold til producentens instruktioner og isaer under eller kort
efter idriftseettelse.

m Information

Aftagende bremseevne

Hvis den mekaniske slid pa bremseklodsen overstiger justeringsomradet for tilvalget LWC, nesaettes
bremseeffekten. Dette har en negativ indvirkning pa bremsetid og bremseleengde.

3.25.2 Endekontakt til visning af "klodsslitage" (tilvalg: SLW)

Mekaniske bremsers bremseklodser er udsat for slitage i relation til driften. Tilvalget SLW signaliserer,
nar slidgraensen er naet og bremseklodsen skal udskiftes.

3.25.3 Tilslutning af NC/NO-kontakterne (tilvalg: SO/SC)

Tilvalget SO/SC inkluderer endekontaktafbrydere, der muligger feedback pa den mekaniske bremses
skiftestatus (aben/lukket).

Endekontaktafbrydernes koblingstilstand evalueres af en kontrolenhed pa hgjere niveau. Operateren
skal sikre korrekt tilslutning og yderligere behandling af koblingstilstandene.

Ved korrekt evaluering forhindrer SO/SC-tilvalget fx start af drevet, nar bremsen er lukket.
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3.25.4 Manuel frigivelse og manuel frigivelse med endekontakt (tilvalg: MR, tilvalg:
MRS)

A ADVARSEL

Uventet bevaegelse

Ved at trykke pa handfrigivelsen annulleres bremseeffekten. Dette kan fere til en uforudset bevaegelse
pa drevet, selvom drevet er elektrisk slukket.

» Afse plads til fareomradet.

« For den manuelle frigivelse betjenes, skal du sikre drevet mod utilsigtet bevaegelse.
* Frakobl arbejdsmaskinen.

+ Handfrigivelsen ma ikke blokeres.

Tilvalgene MR og MRS inkluderer en handfrigivelse af bremsen. Dette ger det muligt at reducere
kontakttrykket pa bremseklodserne og dermed bremsemomentet eller helt annullere dem.

Tilvalget MRS er ogsa udstyret med en endekontakt. Denne endekontakt signaliserer skiftestatus for
den manuelle frigivelse og kan evalueres i overensstemmelse hermed af en styring pa hgjere niveau.

m Information

Efter udskiftning af bremseklodser skal funktionen af endekontakten kontrolleres i henhold til
producentens oplysninger og korrigeres om ngdvendigt.

3.26 Efterfolgende lakering

| forbindelse med efterfalgende lakering af gearet ma akseltaetningsringe, gummielementer,
udluftningsventiler, slanger, typeskilte, meerkater og motorkoblingsdele ikke komme i kontakt med
maling, lak eller oplgsningsmidler, da delene ellers kan blive beskadigede eller gjort uleeselige.
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4 |brugtagning

4.1 Kontrol af olieniveauet
Kontroller olieniveauet fgr idriftseettelse (se kapitel 5.2 "Service- og vedligeholdelsesarbejde").

Folgende tabel viser den saedvanlige pafyldningstilstand for oliekamre ved levering. Den faktiske
pafyldningstilstand finder du imidlertid i den kontraktrelaterede dokumentation (fx ordrebekraeftelsen).
De korrekte oliepafyldningsmaengder findes pa typeskiltet.

Oliefyldning
Oliekammer
med uden
Industrigear X
Mellemgear (valgfrit: WG) X
Hjeelpegear (valgfrit: WX) X
Forbindelsesflange (valgfrit: WX) X
Vaeskekobling X
Olietank (valgfrit: OT) X

Tabel 12: Leveringstilstand oliekamre

m Information

Fejlbehaftet visning af olieniveauet pa grund af luftlommer

Under idriftsaettelse og efter et olieskift kan der dannes luftiommer i gearets oliebad. Disse oplgses
under drift. Den resulterende frie plads fyldes med smgremiddel. Det er derfor muligt, at olieniveauet
kan afvige fra den oprindelige fyldning. Denne proces kan dog tage flere dage. | denne periode kan
der ikke udelukkes en fejlbeheeftet visning af olieniveauet.

« Kontroller olieniveauet regelmaessigt, iseer efter idriftsaettelse eller olieskift.

4.2 Ventilation aktiveres

Hvis gearet blev leveret med den forste fyldning, skal ventilationen installeres efter installationen.

Fjern laseskruen, der anvendes til transport. Denne laseskrue er markeret med rgdt. Monter
ventilationen i samme position.

Ventilationspositionen fremgar af det ordrerelaterede dimensionsark eller kapitlet 7.2
"Standardpositioner olieaftapning, ventilation og olieniveau". Detaljerede oplysninger om det anvendte
tilvalg til ventilation (f.eks.: FV, EF, DB) findes i kapitel 5.2.12 "Renggr eller udskift ventilation".

m Information

Hjeelpegear (valgfrit: WX) eller mellemgear (valgfrit: WG) kan vaere udstyret med en udluftningsventil.
Udluftningsventilen skal lases op inden idriftseettelse. Se hertil betjenings- og monteringsvejledningen
B 1000.

Laseskruen, som lukker boringen af ventilationen for transport, er markeret med radt lak.
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Mellemflangen (valgfrit: WX) er altid udstyret med en udluftningsventil. Disse samt udluftningsventilen
pa industrikassen (kun for ATEX-certificerede gear) skal lases op i henhold til lllustration 30.

Signaturforklaring

1:  Trykudluftningsventil
2:  Transportsikring

last oplast

lllustration 30: Aktivering af trykudluftningsventilen

4.3 Taconite-pakning/labyrintpakning

Denne pakningskombination bestar af en akseltaetningsring, to lamelteetninger og et fedtkammer.
Denne pakning anbefales i seerligt stgvede miljger.

Hvis Taconite-pakninger er installeret, skal du kontrollere, om der er en fedtfyldt spraekke mellem akslen
og lejelaget.

Eftersmgring foregar via koniske fedtnippler. Veer opmeerksom pa smereintervallerne (se
vedligeholdelsestabel).

( Signaturforklaring
1
1:  Konisk fedtnippel
5 2:  Lamelteetninger
3:  Fedtkammer
4: Radial akselteetning
‘ 5: Lejelage
3
L4
5

lllustration 31: Kontrol af en Taconite-pakning

Fedtnipplerne sidder som standard pa lejelagerne.

| tilfeelde af beskyttelseshaetter eller IEC-cylindre er smgreledninger monteret pa gearet for at sikre en
bekvem eftersmearing. | dette tilfeelde kan du finde smgrepositionerne pa det malark, der relaterer til
ordren.

m Information

For sikker drift kreever labyrintpakninger en stationeer, vandret installationsposition uden hgje niveauer
af spildevand eller stav.

Overfyldning af gearet og/eller en stor andel af skum kan fere til laekage.
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4.4 Procesvarme fra drevhulaksel

Denne type operation repraesenterer et szerligt tilfaelde. Gearet ma kun drives inden for rammerne af de
projekterede og beregnede procesparametre. | tilfaelde af aendringer i procesparametre eller en
efterfalgende konvertering til denne brug skal du fa en ny test udfgrt af Getriebebau NORD.

Det varme medie ma farst stramme gennem hulakslen, efter at gearet er sat i drift, nar rullelejerne ved
udgangen har néet deres driftstemperatur. | modsat fald kan rullelejerne blive beskadiget.

4.5 Tryksmering (valgfrit: LC, LCX)

BEMAERK

Gearskader pga. overophedning

+ Drevet ma fgrst tages i brug, efter pumpen og tryksmgaringens trykafbryder er tilsluttet og taget i
brug.

* Funktionen af tryksmearingen skal sikres under driften via et overvagningssystem.

+ Ved svigt af tryksmgringen skal gearet straks tages ud af brug.

BEMAERK

Skader pa grund af for hgijt tryk i ledninger

+ |tilfeelde af koldstart skal du sikre dig, at smagremidlets maksimalt tilladte viskositet ikke overskrides,
sa for store tryk i pumpen og i smgreledningssystemet undgas.

Gearoliens viskositet ved start ma ikke overstige 1800 cSt. Dette svarer ved ISO-VG220 ved mineralolie
til en temperatur pa mindst 10 °C og ved syntetisk olie til en temperatur pa mindst 0 °C.

Gear med tryksmgring er saedvanligvis udstyret med en trykafbryder til overvagning af
pumpefunktionen. Tilslut trykafbryderen saledes, at gearet kun kan betjenes, nar oliepumpen genererer
tryk. Falder trykket til under det i forvejen indstillede, afbrydes det elektriske signal af trykafbryderen.

Trykafbryderen kan kun evalueres efter pumpens idriftsaettelse, da der forst skal opbygges et tryk. Ved
ibrugtagningen er et for lavt tryk i kort tid tilladt. Som regel er trykafbryderen indstillet til 0,5 bar.
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4.6 Gearkogling via ventilator (tilvalg: FAN-A, FAN-R)

A ADVARSEL

Alvorlige kvaestelser pa grund af manglende eller ukorrekt installation af ventilatorhaetten

* Brug ikke bleeseren eller gearet uden ventilatorheette.
« Sorg for, at ventilatorheetten er fastgjort korrekt. Ventilatoren ma ikke rare ventilatorhaetten.

A ADVARSEL

Gjenskader pa grund af ophvirviede partikler
* Brug sikkerhedsbriller, nar du teender for blaeseren.

BEMAERK

Overophedning af gearet ved utilstraekkelig luftforsyning

» Kontroller bergringsveernet for deformation og skader. Fjern eventuelle skader for idriftsaettelse.
» Foran luftindtagene skal der sikres en tilstraekkelig Iufttilfersel med et frirum p& mindst 30°. Hold
ventilationsgitrene og ventilatorvingerne rene.

Hovedrotationsretningen for en aksialventilator (tilvalg FAN-A) blev defineret under planlaegningen af
gearet. Hovedrotationsretningen fremgar af det ordrerelaterede malark. Hvis rotationsretningen er
modsat, har aksialventilatoren ingen kgleeffekt. Gearets beregnede varmegraenseeffekt kan sa ikke
opretholdes.
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4.7 Koleslange (option: CC)

BEMAERK

Gearskader pga. overophedning

+ Tag forst gearet i brug efter, at kglelegemet er ftilsluttet til kalekredslgbet. Kglekredslgbet skal
ligeledes veere sat i drift fgr gearet tages i brug.

Hvis der er risiko for frost, skal en passende frostvaeske tilseettes kglevandet i god tid.

Kglevaesken skal have en varmekapacitet svarende til vandets.
» Specifik varmekapacitet af vand ved 20 °C: ¢ = 4,18 kJ/kgK

Som kelemiddel foreslas rent drikkevand som er fri for luftbobler og stoffer som kan aflejres. Vandets
hardhedsgrad skal ligge mellem 1°dH og 15 dH, pH veerdien skal ligge mellem pH 7,4 og pH 9,5. Der
ma ikke blandes aggressive vaesker i kelemiddelet.

Kolemiddeltrykket ma ikke overskride 8 bar. Det anbefales at montere en trykregulator pa
kelemiddelets fremlgb, séledes at skader som felge af et for hgjt tryk undgas.

Den péakreevede maengde kolemiddel afhaenger af stgrrelsen af kgleslangen. Afhaengigt af
hustilslutningen geelder fglgende gennemstrgmningsmeengder:

» Tilslutningsdiameter G3/8%: 5 I/min
+ Tilslutningsdiameter G1/2: 10 I/min.

Kolemiddelindgangstemperatur ma ikke overstige 20 °C. | henhold til ordredokumentationen ma
kolemiddelindgangstemperaturen kun undtagelsesvis veere hgjere. Hvis
kalemiddelindgangstemperaturen afviger, skal du veere opmaerksom pa den saerlige dokumentation fra
NORD eller kontakte NORD.

Kglevandets temperatur og gennemstrgmningsmeengde skal kontrolleres og sikres. Overstiges den
tilladte temperatur, skal drevet standses.

m Information

Med en varmemaengderegulator i kalevandstilfgrslen kan kalevandsmaengden tilpasses de faktiske krav.
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4.8 Eksternt kaleanlaeg (tilvalg: CS1-X, CS2-X)

BEMAERK

Overophedning af gearet

+ Seet fgrst drevet i drift, nar kaleaggregatet er blevet tilsluttet og sat i drift.
» Standardmalingen og standardbelzaegningen er i henhold til DIN EN ISO 12944 kun egnet til omrade
C1/C2.

BEMAERK

Skader pa grund af for hgijt tryk i ledninger

+ |tilfeelde af koldstart skal du sikre dig, at smagremidlets maksimalt tilladte viskositet ikke overskrides,
sa for store tryk i pumpen og i smareledningssystemet undgas.

Hovedkomponenterne i det eksterne kalesystem er motorpumpe, filter og varmeveksler. Sgrg for, at
koleanlaegget er udluftet.

Medmindre andet er angivet af producenten, geelder falgende for det eksterne kgleanleeg:

+ Pa sugesiden ma veerdien ikke veere under -0,4 bar.
» Viskositeten ma ikke overstige 1000 mm?/s.

For oplysninger om kgleanleegget henvises til kgleanlaeggets betjeningsvejledning. Oplysningerne fra
koleanleeggets producent er geeldende.

m Information

Temperaturen kan males via et modstandstermometer (PT100) fas som tilvalg, som placeres i gearets
bundkar.

Det anbefales fgrst at aktivere kgleaggregatet ved en olietemperatur pa mere end 60 °C og deaktivere
det ved en olietemperatur pa mindre end 45 °C.

4.8.1 Olie-/vandkegling (tilvalg: CS1-X)

Ved olie-/vandkglere skal kglevandets temperatur og gennemstremningsmaengde kontrolleres og
sikres. Kglevandets maks. tilladelige indgangstemperatur defineres i projekteringsfasen og fremgar af
ordrens data. Den tilladte maksimale omgivelsestemperatur er 40 °C. Hvis hgjere
omgivelsestemperaturer kan forekomme, skal NORD udfgre en kontrol inden idriftsaettelse.

Det tilladte temperaturomrade for smgremidlet er 10 °C til +80 °C.
Hvis der er risiko for frost, skal en passende frostvaeske tilseettes kglevandet i god tid.

Den tilladte forurening for olie-/'vandkglere er en maengde af suspenderet stof pa mindre end 10 mg/l og
en partikelsterrelse pa mindre end 0,6 mm (sfeerisk). Tradformede faste stoffer fgrer til en kraftig stigning
i tryktab.
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4.8.2 Olie-/luftkeler (tilvalg: CS2-X)

Den tilladte maksimale omgivelsestemperatur er 55 °C. Hvis hgjere omgivelsestemperaturer kan
forekomme, skal NORD udfgre en kontrol inden idriftsaettelse.

Det tilladte temperaturomrade for smgremidlet afhaenger af smgremiddeltypen.
Maks. tilladte olietemperaturer:

» For mineralolie er den maks. tilladte olietemperaturer 10 °C til 80 °C.
» For syntetisk olie er den maksimalt tilladte olietemperatur 10 °C til 100 °C.

Ved olie-/luftkelere skal der sgrges for tilstraekkelig Iufttilfersel. | denne forbindelse skal der sikres en
minimumsafstand pa 30 ° foran luftindtagene. Beskyttelsesgitteret og ventilationsvingerne skal holdes
rene.

4.9 Olieopvarmning (valgfrit: OH)

A ADVARSEL

Brandfra pga. ikke isolerede varmeelementer

* Inden du teender for varmeelementerne og under opvarmning, skal du sikre dig, at
varmeelementerne er helt nedsaenket i oliebadet.

» Olieopvarmningen skal veere slukket, nar gear drives med saenket oliestand (tilvalg: LCX, VL4, KL4,
VL6, KL6, DRY).

Olieopvarmeren er udstyret med en temperatursensor og en termostat. Opvarmningen er indstillet til en
frakoblingstemperatur pa 20 °C. Det vil sige, at opvarmeren er i drift, s& laenge olietemperaturen pa 20
°C ikke er naet. For andre frakoblingstemperaturer skal du kontakte Getriebebau NORD.

Nar drevet er slukket, skal olieopvarmeren forblive funktionel for at sikre, at olietemperaturen ikke falder
for meget.

m Information

Ved brug af en olieopvarmer anbefales det at udstyre gearet med PT100 til olietemperaturovervagning.

4.10 Temperaturovervagning (valgfrit: PT100)

BEMAERK

Gearskader pga. overophedning

+ Til dette formal tilsluttes modstandstermometeret til en analyseenhed. Udfgrelsen af lasningen er
ejerens ansvar.

PT100 er en temperaturmodstand, med hvilken olietemperaturen kan overvages. PT100 skal tilsluttes
en egnet evalueringsenhed og signalet evalueres.

Udlgsningsanordningen skal indstilles saledes, at drevet slukkes, nar den maksimalt tilladte
olietemperatur er naet.

For mineralolie er den maksimalt tilladte olietemperatur 85 °C.

For syntetisk olie er den maksimailt tilladte olietemperatur 105 °C.
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4.11 Tilbagelgbsspaerre/hjelpedrev (valgfrit: R, WX)

BEMAERK

Gearskader pga. overophedning

» Hijeelpedrevet skal sikres mod at labe med, eller det skal overvages.
« Drift under Igftehastighederne i henhold til nedenstaende tabeller fagrer til en betydelig reduktion af
tilbagelgbsspaerringens levetid.

En tilbagelgbsspaerre laser karslen i rotationsretning.

Et hjeelpedrev muligger fx vedligeholdelses af gear ved lav hastighed. Under normal drift adskiller en
frilgbskobling hjeelpedrevet fra gearet.

Tilbagelgbsspaerren smares af gearolien. Frilgbskoblingen har et eget oliekammer.

Laft tilbagelgbsspaerren og frilabet vha. centrifugalkraften ved et Iaftemoment n+ (se Tabel 13 og Tabel
14). Hjeelpedrevet skal sta stille. Frilesbskoblingen overvages med en hastighedssensor. Hvis de
kreevede lgftehastigheder underskrides, fgrer det til @get slid. Levetiden for tilbagelgbsspeerren eller
frilgbskoblingen reduceres. For at minimere slid og varmeproduktion bgr en tilbagelgbsspeerre eller en
frilgbskobling kun drives i kontinuerlig drift, hvis hastigheden ligger over Igftemomentet.

m Information

Veer inden idriftsaettelse opmaerksom pé oplysningerne og specifikationerne fra den ordrespecifikke
dokumentation for tilbagelgbsspaerren eller frilgbskoblingen.

P& gearet er rotationsretningen af tilbagelgbsspaerren og frilgbet markeret med klistermaerker.
Rotationsretningen fremgar af maltegningen, der er relateret til ordren.

o S ) .'E"//ﬂ ® = |
O o 1
: ©
g ] ®
o) | _lo_ 7
= =~ =

lllustration 32: Industrigear med tilbagelgbsspaerring (principiel visning)
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Nominel oversaettelse in Loftemoment
Gear Trin
fra til n1 [min-']
SK 5207 2 71 25 430
SK 5307 3 28 315 670
18 25 671
SK 5407 3 28 50 1088
56 100 1759
SK 5507 4 112 400 2740
SK 6207 2 8,0 28 430
SK 6307 3 31,5 355 670
20 25 671
SK 6407 3 28 50 1088
56 112 1759
SK 6507 4 125 445 2740
SK 7207 2 71 25 400
SK 7307 2 28 315 430
15 25 624
SK 7407 3 28 50 1012
56 100 1636
SK 7507 4 112 400 1759
SK 8207 2 8 28 400
SK 8307 3 32,5 355 430
20 28 624
SK 8407 3 31,5 56 1012
63 112 1636
SK 8507 4 125 450 1759
SK 9207 2 71 25 320
SK 9307 3 28 355 400
18 25 499
SK 9407 3 28 50 810
56 100 1309
SK 9507 4 112 400 1636
SK 10207 2 8 28 320
SK 10307 3 31,5 400 400
20 28 499
SK 10407 3 31,5 56 810
63 112 1309
SK 10507 4 125 450 1636

Tabel 13: Loftemomenter for tilbagelobsspaerrer SK 5..07-SK 10..07
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Nominel oversaettelse in Loftemoment
Gear Trin
fra til n1 [min]
SK 11207 2 5,6 20 320
SK 11307 3 224 28 320
31,5 112 400
12,6 28 448
SK 11407 3 31,5 45 698
50 71 1136
SK 11507 4 80 100 1136
112 400 1420
SK 12207 2 5,6 20 250
SK 12307 3 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 12407 3 31,5 45 544
50 71 888
SK 12507 4 80 400 1136
SK 13207 2 5,6 20 250
SK 13307 2 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 13407 3 31,5 45 544
50 71 886
SK 13507 4 80 400 1136
SK 14207 2 71 25 240
SK 14307 3 28 140 250
14 40 373
SK 14407 3 45 56 522
63 90 851
SK 14507 4 100 400 886
SK 15207 2 5,6 20 220
SK 15307 3 22,4 112 250
12,5 28 310
SK 15407 3 31,5 45 479
50 71 781
SK 15507 4 80 400 886
Tabel 14: Loftemomenter for tilbagelobsspaerrer SK 11..07-SK 15..07
Nominel oversaettelse in Leftemoment
Gear Trin
fra til n1 [min]
SK 5217/SK 6217 2 6 8 499
SK 5217/SK 6217 2 10 14 809
SK 5217/SK 6217 2 16 22 1308
SK 7217/SK 8217 2 6 8 451
SK 7217/SK 8217 2 9 13 697
SK 7217/SK 8217 2 16 20 1136
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Nominel oversattelse in Leftemoment
Gear Trin
fra til n1 [min]
SK 9217/SK 11217 2 6 8 352
SK9217/SK 11217 2 9 13 545
SK 9217/SK 11217 2 16 21 887

Tabel 15: Laftemomenter for tilbagelgbsspaerrer SK 5..17-SK 11..17

4.12 Provekorsel

Ved idriftseettelse af gearet skal der gennemfgres en prgvekgrsel for at kunne opdage mulige problemer
for den kontinuerlig drift.

Ved pragvekgrslen ved maks. belastning skal gearet testes for:

* mislyde lyde, sasom malende, bankende, eller slaebende lyde
» useadvanlige vibrationer, svingninger og bevaegelser
» damp- eller ragdannelse.

Efter pravekgrslen skal gearet kontrolleres for:

» uteetheder

+ glidning ved krympeskiver. Til dette formal skal beskyttelseshaetten fijernes og det skal kontrolleres,
om den i kapitlet 3.6.2 "Montering af en hulaksel med krympeskive (tilvalg: S)"foreskrevne meerkning
for en relativ-bevaegelse af gearhulakslen og maskinakslen fortsat er korrekt. Derefter skal
beskyttelsesheetten monteres, som beskrevet i kapitlet 3.14 "Montering af beskyttelseshaette,
luftstyreplade (tilvalg: H, H66, FAN, MF.., MS...)".

m Information

Akselteetningsringe er slibende pakninger og har teetningsleeber af et elastomer-materiale. Disse
teetningsleeber er forsynet med en specialfedt til smgring fra fabrikkens side. Herved minimeres det
funktionsbetingede slid, og der opnas en lang levetid. En oliefilm i omradet omkring den slibende
teetningsleebe er saledes normalt og er ikke tegn pa laekage.

m Information

Taconite-pakninger har en fedtpafyldning for at forsegle gearet mod stgv og anden forurening. Under
gearets kontinuerlige drift og den tilherende opvarmning kan der forekomme drypfedt i omradet omkring
Taconite-pakningerne. Dette er normalt og repraesenterer ingen laekage.
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4.13 Tjekliste
4.13.1 Obligatorisk
Tjekliste
Dato Oplysninger

LCLLC IR kontrolleret d.: | se kapitel

Er der synlige tegn pa transportskader eller andre skader? 3.3.1

Svarer maerkningen pa typeskiltet til kravene? 2.2

Svarer den gnskede monteringsposition til den faktiske 71

monteringsposition?

Er det kontrolleret, at oliestanden svarer til byggeformen? 525

Er ventilationen monteret resp. aktiveret? 4.2

Er gearet forbundet med jord? 3.4

Er gearet justeret korrekt? 3.4

Er gearet monteret indspaendingsfrit? 3.4

Er de eksterne kraefter under de tilladelige veerdier? 3.5

Er koblingen mellem gear og motor monteret korrekt? 3.16

Er gearet blevet kontrolleret med en prgvekarsel? 412
Tabel 16: Obligatorisk tjekliste idriftsaettelse
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4.13.2 Valgfrit

Tjekliste
Kontrollens genstand ontrolleretd: |ss kepitsl
Tilvalg R, WX, FAN: 4.11,4.6
Er rotationsretningen indstillet og testet?
Tilvalg D og ED: 3.23
Er momentarmen monteret korrekt?
Tilvalg S, FAN: 3.14
Er roterende dele forsynet med bergringsveern?
Tilvalg FAN, CS2-X: 46,48
Er en tilstreekkelig lufttilfarsel garanteret?
Tilvalg CS1-X, CC: 3.18,3.19
Er kglevandet tilsluttet kaleaggregatet eller kaleslangen og
abnet?
Tilvalg CS1-X, CS2-X: 3.19
Er koleaggregatet tilsluttet gearet?
Tilvalg LC, LCX: 4.5
Er trykafbryderen tilsluttet og fungerer?
Tilvalg PT100: 4.10
Er temperaturovervagningen tilsluttet og fungerer?
Tilvalg S: 3.6.2
Er krympeskiveforbindelsen kontrolleret for glidning?
Tilvalg bremse: 3.25
Er bremsen indstillet korrekt?
Tilvalg MT: 3.12
Er remmen spaendt?
Option WX: 4.11
Er hastighedsovervagningen tilsluttet og fungerer?

Tabel 17: Valgfri tjekliste idriftsattelse
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5 Eftersyn og vedligeholdelse

5.1 Service- og vedligeholdelsesintervaller
Serv-ice- g . Service- og vedligeholdelsesarbejde Oplysn-inger
vedligeholdelsesintervaller se kapitel
Iht. producentens oplysninger |« Tilvalg PT100: Kontroller funktion og malengjagtigheden,
kalibrer evt.
» Tilvalg LC/LCX: Kontroller trykafbryderens funktion og
malengjagtighed, kalibrer evt.
+ Tilvalg CS1-X: Olie-/vandkgleren serviceres Producentens
» Tilvalg CS2-X: Olie-/luftkaleren serviceres dokumentation
» Tilvalg DB: Terfiltermiddel skiftes
» Bremser: skal kontrolleres for slitage
« Koblinger: Ind- og udgangskoblinger serviceres
Stilstand/opbevaring » Kontroller beskyttelsesbelaegningen pa de umalede
>3 maneder overflader og lak regelmaessigt
« Kontroller oliens tilstand 322
» Kontroller pakninger
Daglig » Visuel inspektion af den optiske forureningsindikator 5.2.8
» Kontrol af olietemperatur 4.10
» Kontrol af olietryk 4.5
» Kontrol af kerselslyde for eendringer 5.2.2
For hver 100 driftstimer, eller |+ Visuel kontrol for laeskager 5.2.1
mindst en gang om ugen - - - -
» Kontroller gear for usaedvanlige mislyde og vibrationer 522
« Option VL3/KL3: Leekageolievisning kontrolleres 5255
Efter 500 driftstimer » Kontroller bremse 3.25
- Kontroller bremsens kontaktmanster
- Kontroller slidjustering
* Kontrol af koblingen 3.16, 3.17
— Kontrol af slid pa koblingens fortanding
Mindst en gang om méneden |+ Tilvalg FAN-A, FAN-R: Kontroller luftkgler/gear for snavs |5.2.9
og aflejringer
« Tilvalg CS2-X: Kontroller varmeveksler for tilsmudsning 5.2.9
« Kontroller beskyttelseshaetter og adapter for snavs og 5.2.9
aflejringer
Mindst én gang inden for » Tilvalg remdrev: 5.2.17

3 maneder

- Skiver og rem skal kontrolleres for slitage og tilstand
(profillerer)
- Kontroller remspaendingen
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Service- og Oplysninger

Service- og vedligeholdelsesarbejde

vedligeholdelsesintervaller se kapitel
For hver 2500 driftstimer, eller | +  Visuel kontrol af akselteetningsring 5.2.1
mindst hvert halve ar «  Kontroller olieniveau og oliens tilstand 5.2.5
* Renggr ventilation, eller udskift den 5.2.12
» Tilvalg ED: Visuel kontrol af gummibuffer 5.2.6
« Tilvalg LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT: Visuel kontrol 5.2.7
slange- og rgrledninger
» Tilvalg CS1-X, CS2-X, LC, LCX: Kontroller oliefilter 5.2.8
» Tilvalg VL2/3/4/6 KL2/3/4/6: Eftersmer leje i 5.2.15
udgangsflangen, og fiern overskydende fedt
« Tilvalg Taconite: Eftersmaring med fedt 5.2.16
» Kontroller bremse 3.25
- Kontroller bremsens kontaktmanster
- Kontroller slidjustering
» Kontroller tandkobling 3.16.3, 3.17
— Kontrol af slid pa koblingens fortanding
— Udskift smerefedt
« Kontroller vaeskekobling 3.16.2
— Tjek teetninger
» Udskift akseltaetningsringene, hvis de er slidte 5.2.13
Ved driftstemperaturer op i » Olieskift (ved pafyldning med syntetiske produkter 5.2.10

80 °C
For hver 10000 driftstimer,
mindst hvert 2. ar

fordobles tidsrummet)

Hgjere temperaturer
nedsaetter
olieskiftintervallerne

» Tilvalg CC: Kontroller kaleslangen for aflejringer (fouling) |5.2.11

« Eftersmgring af de lejer, der ikke bliver smurt af gearolien | 5.2.14

o (kun ved SK5..07 til SK6..07 og monteringsposition
For hver 20000 driftstimer,

. ) M5/M6)
mindst hvert 4. ar - S
« Tilvalg LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT: Udskiftning af 5.2.7
slangeledninger
* Hovedeftersyn 5.2.19

Mindst hvert 10. ar

Tabel 18: Service- og vedligeholdelsesintervaller

m Information

Olieskiftsintervaller gaelder ved normale driftsbetingelser og ved driftstemperaturer pa op til 80 °C. Ved
ekstreme driftsbetingelser (hgjere driftstemperaturer end 80 °C, hgj luftfugtighed, aggressive
omgivelser og hyppige skift i temperaturen) afkortes intervallerne for smgrestofskiftet.

m Information

Service- og vedligeholdelsesintervallerne (fx olieskift) gaelder ogsa for mellemflangen pa hjeelpedrevet
(tilvalg: WX). For selve gearet (tilvalg: WX) eller mellemgearet (valgfrit: WG) geelder "Manualen med
monteringsvejledning” B1000.

Ved medfelgende komponenter skal du overholde producenternes driftsvejledninger.
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5.2 Service- og vedligeholdelsesarbejde

5.2.1 Visuel kontrol for la=kager

Gearet skal kontrolleres for uteetheder. | denne forbindelse skal der lzegges maerke til olieudslip og
oliespor uden pa gearet eller under gearet. Iseer skal akseltaetningsringe, blindpropper, forskruninger,
slangeledninger kontrolleres.

m Information

Akselteetningsringe er komponenter med begraenset levetid og udsaettes for slitage og aldning.
Holdbarheden af akseltaetningsringe afhaenger af en lang reekke omgivelsesbetingelser. Temperatur,
lys (iseer UV-lys), ozon og andre gasser og vaesker pavirker akseltaetningsringenes aldringsproces.
Nogle af disse pavirkninger kan aendre akselteetningsringenes fysisk-kemiske egenskaber og, afheengig
af intensiteten, fgre til en betydelig reduktion af levetiden. Fremmede medier (sdsom stgv, slam, sand,
metalliske partikler) og forhgjede temperaturer (for hgj hastighed eller eksternt tilfart varme) accelererer
slitagen pa taetningslaeben. Disse taetningslaeber, der bestar af et elastomermateriale er fra fabrikkens
side forsynet med en specialfedt til smaring. Herved minimeres det funktionsbetingede slid, og der
opnas en lang levetid. En oliefilm i omradet omkring den akseltaetningsringen teetningslaebe er saledes
normalt og er ikke tegn pa leekage (se kapitel 7.7 "Leaekage og teethed").

ADVARSEL

Beskadigelse af akseltaetningsringene pga. uegnede renggringsmidler

Uegnede renggringsmidler kan beskadige akselteetningsringene og derefter fgre til en aget risiko for
leekage.

* Rengar ikke gearet med rengeringsmidler, der indeholder acetone eller benzen.
+ Undga kontakt med hydrauliske olier.

Ved mistanke skal gearet renses, olieniveauet skal kontrolleres, og efter ca. 24 timer skal det igen
kontrolleres for leekager. Hvis uteetheden (neddryppet olie) her bekraeftes, skal gearet straks repareres.
Du bedes henvende dig til NORD’s serviceafdeling.

5.2.2 Kontrol af mislyde

Hvis der optraeder usaedvanlige mislyde og/eller vibrationer i gearet, kan det tyde pa en skade pa gearet.
| dette tilfaelde skal gearet straks istandseettes. Du bedes henvende dig til NORD's service.

5.2.3 Kontroller ventilatorer og mellemrum mellem ribberne (Maxxdrive XT) (tilvalg:
FAN-A, FAN-R)

Hold indlgbs- og udigbsabningerne pa ventilationshaetten samt ventilationshjulet fri for snavs.

Blaeseren gger sandsynligheden for snavs- og stgvaflejringer i mellemrummene mellem ribberne i et
riflet gearhus (Maxxdrive XT). Dette reducerer den termiske stralingseffekt via huset. Gearkassen kgles
ikke leengere tilstreekkeligt. Rens mellemrummene mellem ribberne.

Veaer opmaerksom pa instruktionerne i kapitlet 4.6 "Gearkaling via ventilator (tilvalg: FAN-A, FAN-R)", far
du starter op igen.
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5.2.4 Renggring af varmeveksler (tilvalg: CS2-X)

Renger olie-/luftkglerens varmeveksler (tilvalg: CS2-X) regelmaessigt for at opretholde virkningsgraden.
Veer opmeerksom pa olie-luft-kglerens betjeningsvejledning.

5.2.5 Olieniveau
Monteringspositionen skal svare til byggeformen pa typeskiltet.

A ADVARSEL

Forbrandingsfare, fare for personskader

» Sluk for drevet, fgr olieniveauet kontrolleres.
+ Las drevet mod utilsigtet teending, fx med en haengelas.
* Lad gearet kgle af. Olietemperaturen bgr ligge mellem 20 °C og 40 °C.

Kontroller olieniveau

m Information

Tilvalget SAFOMI kraever en anden procedure (se kapitel 5.2.5.7 "Pakningsgfri adapter til vertikalgear
(tilvalg: SAFOMI)")end den, der er beskrevet her til kontrol og korrektion af oliestanden.

m Information

Fejlbehaftet visning af olieniveauet pa grund af luftiommer

Under idriftsaettelse og efter et olieskift kan der dannes luftiommer i gearets oliebad. Disse oplgses
under drift. Den resulterende frie plads fyldes med smgremiddel. Det er derfor muligt, at olieniveauet
kan afvige fra den oprindelige fyldning. Denne proces kan dog tage flere dage. | denne periode kan
der ikke udelukkes en fejlbeheeftet visning af olieniveauet.

» Kontroller olieniveauet regelmaessigt, isaer efter idriftseettelse eller olieskift.

1. Luk drevet ned.
2. Vent 5 til 10 minutter.
3. Foretag kun en kontrol af olieniveauet, nar gearet er stille og olien er fri for skum.

- Etolieniveau over "Max"-maerket er ikke tilladt og kan veere en indikation af fremmed veeske, der
er treengt ind (f.eks. vand). > Kontroller olien for dens vandindhold.
- Et olieniveau under "Min" -meerket er ikke tilladt og kan vaere et tegn pa en leekage.

Et ikke tilladt olieniveau kan fere til skader pa gearet.

- Find og fjern arsagen til det defekte olieniveau.
- Ret om ngdvendigt olieniveauet eller skift olien (se kapitel 5.2.10 "Olieskift").

Anvend den gearolietype, der er oplyst pa typeskiltet.
— Pafyld om muligt via udluftningspositionen.
Andre pafyldningspositioner er mulige. Der gaelder det ordrespecifikke malark.

Maleanordningens positioner for olieniveau, ventilation og olieudlgb kan findes i det ordrerelaterede
malark.
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5.2.5.1 Oliestandsskrue

1. Skru den tilsvarende oliestandsskrue ud.

2. Olieniveauet i gearet skal kontrolleres med den medfelgende oliemalepind (delnr.: 28300500), som
vist i lllustration 33. Herved skal den del af oliemalepinden, der dyppes i olien, holdes lodret. Det
maksimale olieniveau er olieniveauboringens nedre kant. Det minimale olieniveau er ca. 4 mm under
olieniveauboringens nedre kant. Sa dykker oliemalepinden lige preecist ned i olien.

3. Erolieaftapningsskruens integrerede pakning beskadiget, skal der bruges en ny oliestandsskrue eller
gevindet skal renses og smares ind med sikringslim (x Loctite 242, Loxeal 54-03) fgr de skrues i.

4. Monter oliestandsskruen med pakningen, og spaend den med det korrekte tilspaendingsmoment (se
kapitel 7.4 "Skrue-tilspeendingsmomenter").

lllustration 33: Olieniveaukontrol med oliemalepind

5.2.5.2 Olieskueglas/oliestandsglas (valgfrit: OSG), oliestandsviser (valgfrit: OST)

Olieniveauet i gear kan afleeses direkte i skueglasset. Det korrekte olieniveau er midten resp.
oliestandsglasset. Ved olieniveauindikatorversionen skal olieniveauet veelges i midten.

5.2.5.3 Oliepind (valgfrit: PS)

1. Skru oliepinden ud af gearet, og ter den af med en ren klud.
2. Skru oliepinden helt ind i og ud af gearet.
3. Oliestanden pa malepinden skal ligge mellem den nederste og den gverste markering.

lllustration 34: Olieniveaukontrol med oliepind
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5.2.5.4 Oliestandsbeholder (tilvalg: OT

ADVARSEL

Gearskader pa grund af lavt olieniveau

Et olieniveau under min-meerket kan vaere et tegn pa en leekage. Denne tilstand kan fgre til skader pa
gearet.

+ Find og fjern arsagen til det lave olieniveau.

BEMAERK

Gearskader pa grund af hgjt olieniveau

Nar oliestandsbeholderen leveres med olie og installationspositionen M5, fyldes den helt af NORD. Et
olieniveau, der er for hgijt, kan fare til skader pa gearet.

» Sgrg for den korrekte oliestand for idriftsaettelse.

For idriftseettelse skal oliestanden kontrolleres. Et gear, der er i drift, skal lukkes i mindst 20 til 30
minutter, for olieniveauet kontrolleres.

Olieniveauet skal kontrolleres, nar gearet er stille og olien er fri for skum, i den installerede position i
henhold til typeskiltet.

Hvis minimumsolieniveauet (nedre skueglasgraense) er underskredet, skal olieniveauet justeres ved, at
smgremidlet genopfyldes.

a. Oliestandsbeholder og oliepind (standardkonfiguration) (kendetegn: cylinderformet beholder):
Oliestanden skal kontrolleres i oliestandsbeholderen ved hjaelp af malepinden i skrueproppen,
(gevind G1%). Fremgangsmaden er som beskrevet i det foregadende kapitel.

b. Oliestandsbeholder og oliestandsviser (standardkonfiguration) (kendetegn: rektangulaer
beholder): Olieniveauet i gear kan afleeses direkte i skueglasset. Det korrekte olieniveau er midten
af oliestandsviseren.

Olieniveauskruer, oliemalepinde, ventilationsabninger samt olieafledningsskruer, der er skuet ud, skal
skrues i igen efter korrektionen af olieniveauet og strammes med passende tilspaendingsmoment (se
kapitel 7.4 "Skrue-tilspeendingsmomenter").

5.2.5.5 Kontroller utaethedsarvarslen (tilvalg: VL3/KL3 med Drywell)

Olieleekageindikatoren ger det muligt at identificere en laekage, for der siver olie ud af gearet.
Olieleekageindikatoren skal kontrolleres med de intervaller, der er angivet i vedligeholdelsesplanen.

1. Kontroller, om der kan ses olie i eller uden for olielaeckageindikatoren. Hvis der ikke er olie synlig, er
der ikke behov for yderligere handling.

2. Hvis der er olie synlig i olielaeekageindikatoren, skal du fjerne blindproppen fra olieleekageindikatoren
og samle den udsivende olie i en passende beholder.

— —Ofte er der kun tale om et kortvarigt svigt af teetningssystemet, fx pga. sma snavspartikler under
teetningens kant, der igen fjernes ved fortsat drift. | dette tilfeelde er maengden af olie, der er sivet
ud, mindre i det neeste interval, eller der udsiver ikke mere olie. Reparation er ikke pakreevet pa
dette tidspunkt.

- Hvis en stgrre maengde olie slipper ud i Igbet af det naeste interval, er der en permanent fejl i
teetningssystemet, som kraever reparation. Kontakt i dette tilfaelde NORD-Service.
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5.2.5.6 Hjaelpedrev (tilvalg: WX) eller mellemgear (tilvalg: WG), vaskekobling
Hjeelpedrev (tilvalg: WX)
Kontroller oliestanden for hjaelpedrevet i henhold til dokumentationen B1000.

Kontroller desuden olieniveauet i mellemflangen. Olieniveauet aflaeses direkte i skueglasset.
Olieniveauet er korrekt, nar olien nar til midten af olieskueglasset.

Hjaelpedrevets position finder du i det ordrerelaterede dimensionsark.

Mellemgear (valgfrit: WG)
Kontroller oliestanden for hjaelpedrevet i henhold til dokumentationen B1000.

Hjaelpedrevets position finder du i det ordrerelaterede dimensionsark.

Vaskekobling

Kontroller oliestanden i henhold til dokumentationen fra koblingens producent.

5.2.5.7 Pakningsgfri adapter til vertikalgear (tilvalg: SAFOMI)

BEMAERK

Gearskader pa grund af utilstraakkelig smering
Skum pa olien kan veere et tegn pa olieforurening, f.eks. ved indtraengen af fremmed vaeske. Forurening
pavirker gearoliens smgreegenskaber og kan resultere i gearskader.

» Kontroller gearolien for vandindhold og andre urenheder
+ Udfar olieskift
» Afklar og afhjeelp arsagen til oliens forurening

Med denne indstilling har gearhuset et 3D-olieskueglas.

» Kontroller oliestanden i gearhuset med 3D-olieskueglasset. 3D-olieskueglasset skal altid veere helt

fyldt med olie.
1 ; U:DL:D—Q:D—Q:JQ:Q 2
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lllustration 35: lllustration af luftkammeromradet

Inden pafyldning af olie skal (tryk)udluftningsventilen (1) eller Iaseskruen (2) i luftkammeromradet skrues
ud, sa luft kan slippe ud af gearet.
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m Information

Fejlbehaftet visning af olieniveauet pa grund af luftiommer

Under idriftsaettelse og efter et olieskift kan der dannes luftiommer i gearets oliebad. Disse oplgses
under drift. Den resulterende frie plads fyldes med smgremiddel. Det er derfor muligt, at olieniveauet
kan afvige fra den oprindelige fyldning. Denne proces kan dog tage flere dage. | denne periode kan
der ikke udelukkes en fejlbeheeftet visning af olieniveauet.

» Kontroller olieniveauet regelmaessigt, isaer efter idriftseettelse eller olieskift.

5.2.6 Visuel inspektion af gummielementerne pa den elastiske momentarm
(tilvalg: ED)

Hvis der er skader, sdsom revner, synlige pa overfladen, skal disse gummielementer udskiftes. Kontakt
i dette tilfaelde NORD-Service.

5.2.7 Visuel inspektion af ledninger

5.2.71 Rersystem (valgfrit: LC, LCX, OT)

Rorledning af tryksmgring eller udluftningsledninger ved fuldt olieniveau i kombination med
olieniveaubeholdere skal kontrolleres for laekager.

Ved lzekager skal de pageeldende rgr udskiftes. Kontakt i dette tilfaelde NORD-Service.

5.2.7.2 Slangeledninger (valgfrit: LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT)

Slangerne anvendes som suge- eller trykledninger ved tryksmaring samt kgleaggregater. En
oliestandsbeholder kan ogsa tilsluttes gearet ved hjzelp af slangeledninger.

Slangeledninger er genstand for en naturlig zeldningsproces pa grund af ydre pavirkninger, fx UV-straling.

Kontroller slangeledningerne og forskruningerne for laekager, snit, revner, porgse omrader og slidte
steder. | tilfelde af beskadigelse skal slangerne udskiftes. Henvend dig straks til NORD's
serviceafdeling.

5.2.8 Oliefilter (valgfrit: CS1-X, CS2-X, LC/LCX)
Oliefilirene er som standard udstyret med en optisk snavsindikator. Det anbefales principielt at skifte
filterelementet senest efter en driftstid pa et ar.

Hvis forureningsindikatoren reagerer, skal filterelementet udskiftes med det samme. Yderligere
oplysninger findes i den pagaeldende producents dokumentation.

5.2.9 Fjern stov

Stavlag pa gearhuset og pa ventilatorbladene reducerer kglekapaciteten og fgrer til overophedning.
Fjern stgvaflejringer. Hvis gearhuset er ribbet, skal der iszer sgrges for, at mellemrummene mellem
ribbenene renggres regelmeessigt.
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5.2.10 Olieskift

A ADVARSEL

Forbrandingsfare, fare for personskader

Lad det varme gear kgle af, inden du rgrer ved det. Gearkassen skal dog stadig vaere varm, sa olien
kan Igbe hurtigere ud.
Brug beskyttelseshandsker og sikkerhedsbriller, nar du skifter olie.

m Information

Getriebebau NORD anbefaler regelmaessig analyse af gearolien for at optimere intervallerne for skift af

smgremiddel.

Placeringen af olieaftapningsskruen eller den valgfrie aftapningshane, ventilationen og anordningen til
kontrol af oliestanden findes i det ordrerelaterede dimensionsark.

Ved gear med hjeelpedrev (tilvalg: WX) geelder der for olien i mellemflangen den samme interval som
for industrigearet.

Arbejdsproces:
1.

Veelg en opsamlingsbeholder i henhold til den mzengde olie, der er angivet pa typeskiltet. Placer
opsamlingsbeholderen under olieaftapningsskruen eller olieaftapningshanen.

Skru ventilationen af gearet.

Skru olieaftapningsskruen af gearet. | tilfeelde af en aflgbsventil skal du skrue laseskruen ud af
aftapningshanen og abne aftapningshanen.

Dreen gearet helt for olie. Tem ogsa eventuelle filtre og rarledninger.

Skyl oliekammeret for at fierne olieslam, slid- og gamle rester. Brug den samme type olie til skylning,
som bruges under driften.

Renger gevindet pa olieaftapningsskruen eller pa olieaftapningshanens laseskrue. Brug en skrue
med sikringslim, fx Loctite 242 eller Loxeal 54-03. Spazend skruerne med passende
tilspeendingsmoment (se kapitel 7.4 "Skrue-tilspaendingsmomenter").

Fyld gearet via ventilationsboringen med den pa typeskiltet angivhe maengde frisk olie. Hvis gearet
er udstyret med en oliemalepind, kan der ogsa fyldes olie pa via dens boring.

Kontroller oliestanden efter ca. 15 minutter, i tilfaelde af et gear med oliestandsbeholder efter 30
minutter, i henhold til kapitel 5.2.5 "Olieniveau". Korriger oliestanden efter behov.

5.2.11 Kontroller keleslangen for aflejringer (tilvalg: CC)

Kglevandets gennemstrgamningsmaengde skal kontrolleres. Bemaerk venligst oplysningerne i kapitlet
4.7 "Keleslange (option: CC)".

Ved hjeelp af kemisk rens skal det sikres, at rensemidlet ikke angriber de i keleslangen anvendte
materialer (kobberrgr, forskruning i messing).

| tilfzelde af steerk korrosion pa forbindelsespunkterne skal kaleslangen og deekslet kontrolleres for leekager.

Du bedes henvende dig til NORD's service.
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5.2.12 Renger eller udskift ventilation

5.2.12.1 Ventilationsfilter (valgfrit: FV)

Ventilationsfilteret bruger et trddnet som filtermateriale og muligggr en trykudligning mellem gearets
indre og omgivelserne. Undersgg visuelt ventilationsfilteret for forurening. Et forurenet filter kan ikke
leengere udfgre sin funktion og skal udskiftes.

1. Det gamle ventilationsfilter skrues ud
2. Nyt ventilationsfilter med ny teetningsring skrues i (se kapitel 7.4 "Skrue-tilspaendingsmomenter").

lllustration 36: Ventilationsfilter (valgfrit: FV)

5.2.12.2 Cellulosefilter (valgfrit: EF)

Dette filter anvender cellulose som filtermateriale. Filterindsatsen kan udskiftes.

Skru filterindsatsens deeksel af

Fjern filterelementet, og kontroller det

Option: Filterelementet udskiftes ved tilsmudsning
Filterindsats saettes i

Dakslet saettes pa, og spaendes med handen

abrwb-=

lllustration 37: Cellulosefilter (valgfrit: EF)
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5.2.12.3 Toermiddelfilter/luftfilter (tilvalg: DB)

Signaturforklaring

Andet filterelement
Polykarbonathus
Skumpude
Tilslutningsgevind
Luftindtag
Filterelement
Silicagel
Aktivkulpude (tilvalg)
Skumpude

© XN Rr b2

lllustration 38: Terremiddelfilter, eksempel pa udfgrelse

Tarringsfilteret er velegnet til at undga fugtig olie, kondensat og rust i systemet og til at @ge levetiden
for olien og maskinfilteret.

Tarremiddelfiltret anvender en silicagel som filtermateriale. Filterets tilsmudsningsgrad er synlig udefra.
Filtermaterialet skifter ved stigende forurening fra blat til lysergdt. Affarvningen begynder i bunden og
spredes til toppen. Hvis tre fierdedele af filteret er misfarvet, skal det udskiftes.

1. Kontroller graden af forurening.
2. Hvis det er ngdvendigt at udskifte det gamle tgrremiddelfilter, skal du fierne det.

lllustration 39: Installation af terremiddelfilteret

3. Fjern den bla prop pa undersiden af det centrale rgr (1) pa det nye tgrremiddelfilter.
4. Fjern to modstaende rade propper (2) pa undersiden af filteret.
5. Skru det nye terremiddelfilter i med handen (3).
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m Information
Fugtudskilleeffekten er lidt bedre, nar alle propper fiernes. Perioden indtil maetning afkortes felgelig
noget.

5.2.13 Udskiftning af akseltaetningsringen

Nar ringene er ved at veere slidt op, bliver oliefiimen omkring teetningslaeberne mere udbredt, og der
dannes efterhanden en tydelig leekage af afdryppende olie. Sa er det tid til at udskifte
akseltaetningsringen. Rummet mellem teetnings- og beskyttelseslaeben skal fyldes ca. 50 % op med
fedt under montagen (anbefalet fedttype: PETAMO GHY 133N). Bemaerk, at den nye akselteetningsring
efter montagen ikke ma kgre i det gamle spor.

m Information

Ved udskiftning af MSS7-pakninger skal seerlige installationsregler overholdes for at opna normal
driftstid. MSS7-pakninger er todelte pakninger, der bestar af en lgbsbasning med aksial stgvisebe og
en radial akseltaetning med radial stavlaebe (lllustration 40: MSS7-pakning). Ved spgrgsmal bedes du
henvende dig til NORDs serviceafdeling.

Signaturforklaring

1
\ 1:  Bgsning
2:  MSS7-pakning
¥ 3:  Aksel
2
L
3

lllustration 40: MSS7-pakning
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5.2.14 Efterfedtning af lejer i gearkassen

BEMAERK

Gearskader pa grund af utilstraekkelig smering
Hvis smgaringen er utilstraekkelig, er der risiko for lejesvigt.

« Det er vigtigt, at de anbefalede intervaller overholdes.

» Brug kun fedt, der er godkendt af Getriebebau NORD.

» Bland aldrig forskellige fedtstoffer. Hvis du blander forskellige fedtstoffer, kan gearet blive beskadiget
af utilstraekkelig smering pa grund af fedtstoffernes uforenelighed.

» Undga forurening af fedtet med fremmedlegemer og udvaskning af fedtet med smareolie.

Alle lejer i gearet smgres som standard ved hjaelp af et oliebad. Ved monteringspositioner, hvor dette
ikke er muligt, eller nar olieniveauet falder, anvendes et tryksmgresystem.

Undtagelserne er gearene SK 5..07 til SK 6..07 i monteringsposition M5/M6. Lejer, der ligger averst, er
smurt med fedt i denne monteringsposition.

Du bedes henvende dig til NORD’s service i forbindelse med udveksling af lejefedtet.
Anbefalet fedttype: Petamo GHY 133N - Kllber Lubrication (se kapitel 7.3.1 "Lejefedt").

5.2.15 Eftersmoring af lejet i udgangsflangen (tilvalg: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)

A ADVARSEL

Risiko for kvaestelser og forbrandinger pa gearet
Der er risiko for kveestelser, fordi eftersmgaring skal udfgres, mens gearet er i gang.

* Folg sikkerhedsinstruktionerne i sikkerhedskapitlet.

ADVARSEL

Gearskader pa grund af utilstraekkelig smering
Hvis smgaringen er utilstraekkelig, er der risiko for lejesvigt.

« Det er vigtigt, at de anbefalede intervaller overholdes.

* Brug kun fedt, der er godkendt af Getriebebau NORD.

« Bland aldrig forskellige fedtstoffer. Hvis du blander forskellige fedtstoffer, kan gearet blive beskadiget
af utilstraekkelig smering pa grund af fedtstoffernes uforenelighed.

» Undga forurening af fedtet med fremmedlegemer og udvaskning af fedtet med smareolie.

ADVARSEL

Lejeskader pa grund af forkert eftersmoring

» Undga at anvende hgijt tryk under eftersmaring, sa de omgivende taetninger ikke beskadiges.
* Gearet skal veere i drift under eftersmaring.
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For gear i omrarerkonstruktioner er der behov for omsmering af det leje, der sidder i udgangsflangen.

Flangerne i lejeomradet er udstyret med koniske smgrenipler i henhold til DIN71412.

Rullelejerne i Drywell-flangen er fyldt med tilstraekkeligt med fedt ab fabrik, skal imidlertid eftersmgres i

regelmaessige intervaller (se kapitel 5.1 "Service- og vedligeholdelsesintervaller").

1.

o

Renger smeareniplen fra vedheeftende urenheder, s& der ikke presses fremmedlegemer ind i
lejeomradet med fedtet under eftersmgringen.
Skru laseskruen, der er omtrent over for fedtniplen, ud, sé& overskydende gammelt fedt kan slippe ud.
Tryk den meengde fedt, der er specificeret i nedenstaende tabel, gennem fedtniplen ind i lejeomradet.

Den anbefalede type fedt er Petamo GHY 133N - Kllber Lubrication (se kapitel 7.3.1 "Lejefedt").

Fang det udstrammende fedt ved laseskruens abning.
Fjern det resterende fedt i omradet omkring laseskruen.

Luk laseskruen.

Storrelse Fedtmangde VL [g] Fedtmangde KL [g]
SK5.07 110 60
SK6.07 110 60
SK7.07 200 130
SK8.07 200 130
SK9.07 210 170
SK10.07 210 170
SK11.07 220 180
SK12.07 220 180
SK13.07 340 230
SK14.07 340 230
SK15.07 380 240

Tabel 19: Maengde fedt til eftersmgring af det nederste udgangsakselleje

5.2.16 Eftersmeoring af Taconite-pakningen

Indgangs- og/eller udgangsaksler kan afheengigt af versionen udstyres med Taconite-pakninger. Smer
Taconite-pakningerne med de tilhgrende smgarenipler pa lejedeekslet eller via smgreledningen.

lllustration 41: Eftersmeor Taconite-pakning med fedt

Signaturforklaring

1:

Konisk fedtnippel
Lamelteetninger
Fedtkammer

Radial akseltaetning

Lejelage
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De ngjagtige smarepositioner finder du i det ordrerelaterede dimensionsark. Fyld pakningen med fedt,
indtil rent fedt kommer ud af smarespraekken. Fjern overskydende fedt.

Anbefalet fedttype: Petamo GHY 133N - Kluber Lubrication (se kapitel 7.3.1 "Lejefedt")

m Information

Optimal eftersmaring kan opnas ved under smgringen at dreje gearakslen i trin pa 45 grader og presse
fedt ned, indtil rent fedt kommer ud af spreekken.

5.2.17 Kontrol af V-remme (remdrev)

A ADVARSEL

Risiko for indtraekning

* Installer beskyttelsesafskeermningen korrekt inden genstart.

Der skal regelmaessigt udfgres en visuel kontrol af remskiverne. Ved steerke tegn pa slid bar en kilerille-
og profilleere anvendes som hjaelpemiddel til at bestemme graden af slid. Smuds pa remskiven eller
remmen fgrer til friktionstab. Hold derfor altid komponenterne rene og tarre.

Kontroller kileremmenes tilstand. Erstat revnede eller mgrnede kileremme. Hvis en eller flere kileremme
svigter i et multispordrev, skal du installere et nyt kileremssaet. Kileremme af forskellige maerker ma ikke
kombineres i et saet remme. Inden der installeres nye kileremme, skal du kontrollere tilstanden af
kileremskiverne.

Kontroller efter en driftstid pa ca. 4-5 timer under fuld belastning af drevet skal remmenes forspanding
med en frekvensmaleenhed. Ret i givet fald remmenes forspaending.

5.2.18 Inspektionsdaeksel

A ADVARSEL

Fare for personskader pa grund af roterende dele samt fare for forbraendinger.

» Sluk for drevet, fgr du abner inspektionsdeekslet.
+ Las drevet mod utilsigtet teending, fx med en haengelas.
* Lad gearet kgle af. Olietemperaturen skal vaere under 40 °C.

A FORsIGTIGT

Risiko for atsning og hudirritation

Kemiske stoffer, der anvendes med gearkassen, kan vaere giftige. Hvis disse stoffer kommer ind i
gjnene, kan det fgre til gjenskader. Smeremidler og klaebestoffer kan forarsage hudirritation.

* Brug beskyttelseshandsker og sikkerhedsbriller.

BEMAERK

Skade pa lejer, tandhjul, aksler
Fremmedlegemer i gearet kan beskadige lejer, gear og aksler.

« Sgrg for, at der ikke kommer fremmedlegemer ind i gearet.

Abning af et inspektionsdeeksel gar det muligt visuelt at undersgge dele af gearets indre (tandhjul,
aksler, lejer).

Afheengigt af designet er inspektionsdaekslerne forsynet med forskellige teetningssystemer (fx flad
pakning, flydende pakning, O-ring pakning).
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Brug kun den pakning, der er beregnet til formalet!

lllustration 42: Eksempler pa inspektionsdaksler

Kontrol af inspektionsdaksel

1. Kontroller, at fastggrelsesskruerne er speendte.
2. Kontroller, at deekslet lukker teet.

Hvis pakninger eller skruer er beskadigede eller ubrugelige, skal de udskiftes. Fortsaet som beskrevet
nedenfor.

Demontering af inspektionsdaksel

1. Lasn daekslet.
2. Fjern deekslet med pakning.

Sarg for, at der ikke falder fremmedlegemer ned i gearet.

Montering af inspektionsdaeksel

1. Renggar pakningsoverfladerne pa gearhuset og pa inspektionsdaekslet.

2. Udskift skruer, der er blevet ubrugelige, med skruer af samme design og kvalitetsklasse.
3. Udskift pakninger, der er blevet ubrugelige.

4. Speend deekslet til de specificerede tilspaendingsmomenter.

(se kapitel 7.4 "Skrue-tilspaendingsmomenter")
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5.2.19 Hovedeftersyn

Hovedeftersynet skal gennemferes i et autoriseret veerksted med passende udstyr og kvalificeret
personale under hensyntagen til nationale bestemmelser og lovgivninger. Vi anbefaler, at
hovedeftersynet udferes af NORD-service.

Under det generelle eftersyn adskilles gearet helt. Der udfares fglgende arbejde:

» Alle geardele renggres.

» alle geardele undersgges for skader,

» Beskadigede dele udskiftes.

» Alle rullelejer udskiftes.

+ alle teetninger, akseltaetningsringe og Nilos-ringe udskiftes.
» Valgfrit: Tilbagelgbsspaerren udskiftes.

» Valgfrit: Koblingens elastomerer udskiftes.
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6 Bortskaffelse

Folg de lokale, aktuelt geeldende bestemmelser. Isaer skal smgremidler indsamles og bortskaffes.

Gearets dele

Materiale

Tandhjul, aksler, lejer, pasfedre, sikringsringe, ...

Stal

Stgbejerngearhuse, samt dele hertil, ...

Grat stebejern

Letmetalgearhuse, samt dele hertil, ...

Aluminium

Snekkehjul, bgsninger, ...

Bronze

Akselteetningsringe, blindpropper, gummielementer, ...

Elastomer med stal

Koblingsdele

Kunststof med stal

Flade taetninger

Asbestfrit taetningsmateriale

Gearolie

Additiveret mineralolie

Gearolie syntetisk (meerkat: CLP PG)

Syntetisk gearolie pa polyglykolbasis

Gearolie syntetisk (meerkat: CLP HC)

Smeremiddel pa basis af polyalfaolefin

Kglelegeme, stabemasse for kglelegemet, forskruning

Kobber, epoxid, messing

Tabel 20: Materialer
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7 Tilleg

7.1 Byggeformer og monteringsposition

7.1.1 Tandhjulsgear

lllustration 43: Monteringsposition tandhjulsgear med standardmonteringsflade

7.1.2 To-trins-keglegear

lllustration 44: Monteringsposition to-trins-keglegear med standardmonteringsflade
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7.2 Standardpositioner olieaftapning, ventilation og olieniveau

Byggeformen samt positionen af olieaftapning, udluftning og olieniveau findes pa det ordrerelaterede
dimensionsark. Hvis der ikke findes nogen oplysninger der, kan de efterfglgende oplysninger anvendes.

5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 i’;l:;
S
o | 8
S | & | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 217
F oS
§
0sG | M1 | 6 (D) 56 (D) 5 (D)
M2 | 713 7113 713 7113 713 713
M3 | 5 (D) 56 (D) 6 (D
M4 | 412 412 412
M5
M6
oST | M1
M2
M3
M4
M5
M6
PS | M1 | 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 112
M2
M3 | 910 /OT | 910 /OT| 910 /OT| 910 /OT | 910 /OT| 910 /OT
M4 | 56 /OT 56 /0T 56 /OT 0
M5 [1314 /OT |13/14 /OT 0
M6 | 778 /OT | 78 /OT 0
M1 | 713 (D) | 713 (D) | 713 (D)| 713 (D) | 713 (D) | 713 (D) 6
g [m2 5/6 5/6 5/6 5/6
gg M3 |814 (D) | 814 ()| 814 (D)|81a () | 814 ()| 814 (D)
€ [ 4/5
g [ws | B 718 718 718 718 718 718
M6 | 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 910
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5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 A7 ~
11x17
c
S
o | 8
g & | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 217
= | g
[
[}
s
M1 | 12 ot | 12 sot| 12 soT| 12 0T | 12 OT| 12 0T 1/2
o | | | \
£
£ M3 | 910 /OT | 9/10 /OT | 910 /OT| 9/10 /OT | 9/10 /OT | 9/10
M5 [13/14 /0T | 13114 /OT \ \
Me | 778 10T | 718 0T \
Signatur-
forklaring:
Hus Standardposition i huset

Standardposition i daekslet
Olietank Standard kun mulig i olietank

Seerligt, ikke muligt i standarden

/o1 hvis option OT, s& altid i olietanken

(C) valgfrit i deekslet

G)

valgfrit i huset

Tabel 21: Placering af husoptioner pa olieskrueboringer (standard monteringspositioner)

B 1050 da-3023

95



Industrigear — Manual med monteringsvejledning

Co

DRIVESYSTEMS

Gear SK 5207-SK 10507

Olieskrueboring M1
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Gear SK 5207-SK 10507

Olieskrueboring M2

B 1050 da-3023
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Gear SK 5207-SK 10507

Olieskrueboring M3
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Gear SK 5207-SK 10507

Olieskrueboring M4/
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Gear SK 5207-SK 10507

Olieskrueboring M5
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Gear SK 5207-SK 10507

Olieskrueboring M6

lllustration 45: Nummerering af olieskrueboringer pa SK 5207-SK 10507
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Gear SK 11207-SK 15507

Olieskrueboring M1
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Gear SK 11207-SK 15507

Olieskrueboring M2
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Gear SK 11207-SK 15507

Olieskrueboring M3
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Gear SK 11207-SK 15507

Olieskrueboring M4
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Gear SK 11207-SK 15507

Olieskrueboring M5
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Gear SK 11207-SK 15507

Olieskrueboring M6

lllustration 46: Nummerering af olieskrueboringer pa SK 11207-SK 15507
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Gear SK 5217-SK 11217

Olieskrueboring M1
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Gear SK 5217-SK 11217
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Gear SK 5217-SK 11217

Olieskrueboring M5

B 1050 da-3023
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Gear SK 5217-SK 11217

"

Olieskrueboring M6

lllustration 47: Nummerering af olieskrueboringer pa SK 5217-SK 11217
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7.3 Smeremidler

7.3.1 Lejefedt

Denne tabel indeholder sammenlignelige godkendte typer af rullelejefedt fra forskellige producenter.
Inden for en smgremiddeltype kan producenten udskiftes. Veer i denne forbindelse opmaerksom pa
omgivelsestemperaturens omrade.

En blanding af forskellige fedtstoffer er ikke tilladt. Ved udskiftning af fedt ma forskellige fedttyper af
samme smgremiddeltype kun blandes inden for det pageeldende omgivelsestemperaturomrade i et
forhold pa hagjst 1/20 (5 %).

Radfgr dig med Getriebebau NORD, nar du sendrer smgremiddeltypen eller omgivelsestemperaturens
omrade. Ellers kan der ikke gives garanti for gearenes funktionalitet.

Smgreart Omgivelses-
- -
temperatur (& Castrol Mobil
7 KLUBER
LUBRICATION
Fedt
(mineralolie)
Gadus S2
-30-60 ° Spheerol EPL 2 i
30-60 °C p Mobilux EP 2 V220 2
gy PETAMO
PAO oE.80 °
s ) 25-80°C GHY 133N

Tabel 22: Lejefedt
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7.3.2 Gearolier

Denne tabel indeholder sammenlignelige godkendte typer af smagremiddel fra forskellige producenter.
Inden for en viskositet og smgremiddeltype kan olieproducenten udskiftes. Skift forst smgremiddeltype
eller viskositet efter samrad med Getriebebau NORD.

En blanding af forskellige olier er ikke tilladt. Ved udskiftning af gearolier kan forskellige olier af en
smgremiddeltype med samme viskositet blandes i et forhold pa hgjst 1/20 (5 %).

Smgreart | Angivelse DIN (ISO) / S
- 3
pa typeskilt | omgivelses- | (=Castrol FUCHS / Mobil
temperatur = LUBRICATION
1ISO VG 680 Mobilgear Omala
o CLP 680 0...40 °C . . . 600 XP 680 S2 GX 680
S
© CLP 220 1ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kltberoil Mobilgear )
2 -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
s
ISO VG 100 Kltiberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
1ISO VG 680 Kllbersynth
o CLPPG 680 | 55 40°c ) ) GH 6-680 ) )
5T "
- x ISO VG 460 ) ) Kllibersynth } }
2 = CLPPG 460 | o5 80°c GH 6-460
s >
c O
2 ) ) ' "
7 CLP PG 220 ISO VG 2020 Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth ) )
-25...80 °C 1300/220 PG 220 GH 6-220
1ISO VG 680 Klubersynth Mobil
CLPHC 460 | 3y 80°c ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
o ISO VG 460 Mobil
S g CLPHC 460 | 35 g0 ) ) ) SHC 634 )
% £
53 Renolin UNISYSN
S XT 220 Kliibersynth Mobil
(%) . .
ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 |4y go°c | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VCI
- ISO VG 680
=2 - - - -
i E . CLP E 680 5._40°C Plantogear 680 S
833
o 3 ISO VG 220
B
m o CLP E 220 5. 40 °C - Plantogear 220 S - - -
CLP PG H1 | ISO VG 680 Kliibersynth
% 680 -5...40 °C UH1 6-680
% CLPPGH1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
g 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
:
3 CLPHCH1 | ISO VG 220 ) ) ] Mobil ]
S 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
o5
S0
T3
S5
g9 Tribol GR 100-00
S E GP 00 K-30 | -25-60°C PD - - - -
S Spheerol EPL 00
)
S '5
o3
(O
Tabel 23: Gearolier
Mellemflangen pa hjaelpedrevet (tilvalg: WX) far den samme olie som industrigearet.
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Hjeelpegearet selv (tilvalg: WX) eller mellemgearet (valgfrit: WG) far olie i henhold til deres egne
typeskilte.

Ved medfglgende komponenter (fx vaeskekoblinger, tandkoblinger) skal du overholde producenternes
driftsvejledninger.

7.3.3 Mindste starttemperaturer

Afhaengig af smearingstype, smgremiddelklasse, men ogsd omgivelsestemperatur og yderligere
opvarmnings- eller kglemetoder skal der ved valg og idriftsaettelse tages hensyn til oliespecifikke
minimumskrav.

Gearoliens viskositet ved start ma ikke overstige 1800 cSt. Fglgende tabeller viser de mindst tilladte
omgivelsestemperaturer (starttemperaturer) for de forskellige olieviskositetsklasser, sa 1800 cSt ikke
overskrides. Hvis temperaturen er lavere, skal olien opvarmes inden start.

Ved eksternt kgleanlaeg (tilvalg: CS1-X, CS2-X) geelder andre betingelser (se kapitel 4.8 "Eksternt
keleanlzeg (tilvalg: CS1-X, CS2-X)").

Viskositetsklasse (mineralolier)
Smgringstype
ISO VG 460 ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150

Smgring i bad/ved nedseaenkning -10°C -12°C -15°C -20 °C
Cirkulationssmering/tryksmgring pa foresporgsel +15°C +10 °C +5°C
med motorpumpe

Cirkulationssmering/tryksmgring pa forespargsel +5°C 0°C 5°C

med flangepumpe

Eksternt kgleanlaeg pa forespargsel +25°C +20 °C pa forespargsel

Tabel 24: Mindste starttemperaturer for mineralolier (vejledende vardier for omgivelsestemperatur)

Viskositetskvalitet (syntetiske olier)

Smeringstype
1ISO VG 460 1ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150

Smgring i bad/ved nedseenkning -25°C -25°C -25°C -25°C
Cirkulationssmering/tryksmgring pa foresporgsel +5°C 0°C 5°C

med motorpumpe

Cirkulationssmering/tryksmgring p4 forespargsel 5°C 10°C 15°C
med flangepumpe

Eksternt kgleanleeg pa forespargsel +15°C +10 °C pa forespgargsel

Tabel 25: Mindste starttemperaturer for syntetiske olier (vejledende vardier for omgivelsestemperatur)

Maks. tilladte olietemperaturer:

» For mineralolie er den maksimailt tilladte olietemperatur 85 °C.
» For syntetisk olie er den maksimalt tilladte olietemperatur 105 °C.
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7.3.4 Smoreoliemangde

Maengden af smareolie, der er angivet pa typeskiltet, er en vejledende veerdi. Den ngjagtige veerdi
varierer afhaengig af det ngjagtige udvekslingsforhold. Og eventuelle tilvalg (f.eks. OSG, OST, OT).

Sarg for, at oliestanden er korrekt. Ret om ngdvendigt oliestanden (se kapitel 5.2.5 "Olieniveau").

m Information
Efter et smareolieskift og iseer efter farste pafyldning kan olieniveauet aendre sig en smule i de farste
driftstimer, da oliekanaler og hulrum fgrst fyldes langsomt, nar driften er pabegyndt. Kontroller
olieniveauet efter en driftstid pa cirka 2 timer, og korriger det om ngdvendigt.

7.4 Skrue-tilspaendingsmomenter

Tilspeendingsmomenter for skruer [Nm]
Bolte og kvalitetsklasser ) e e e
Mal 8.8 10.9 12.9 V2A-70 | Blindpropper G?V'"ds.'t'ﬂ pa
pa kobling .
V4A-70 afdaekningshaetter

M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 | 24130 8860 - - -
Gl - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -
G1Va - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tabel 26: Skrue-tilspandingsmomenter
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7.5 Tolerancer for montageflader

Til  montering pa svingramme eller motorfundamentramme (tilvalg MS, MF) og il
flangemonteringsoverflader (tilvalg: F, FK, KL2, KL3, KL4, VL2, VL3, VL4), mad en maksimal tilladt
vridning pa 0,1 mm pr. 1 m laengde ikke overskrides.

7.6 Driftsforstyrrelser

A ADVARSEL

Glidefare ved laekager

* Renggr snavsede, fgr du starter med fejlfindingen.

BEMAERK

Gearskader
» Ved alle fejl pa gearet skal drevet straks standses.

Fejl pa gear

Fejl mulig arsag Afhjalpning
olieniveau for lavt korriger olieniveau,
Kontakt NORD-service
lejeskade Kontakt NORD-service
usadvanlige mislyde, - -
AlsrErirar Fortandingsskade Kontakt NORD-service
Anlaeg defekt Kontroller og ret justeringen af
drevkomponenterne, kontroller
anleeggets driftsveerdier
Olie siver ud ved gearet Pakning defekt Kontakt NORD-service
Olielzekage ved olieniveau for hgijt korriger olieniveau
udluftningsventil ugunstige driftsforhold Kontakt NORD-service
forkert olie i gearet Skift olie,

Far du fylder ny olie pa, skal du skylle
det indre af gearet grundigt med ny olie,
Kontakt NORD-service

forkert olieniveau korriger olieniveau
forurenet olie udskift olie og filter
keling forurenet renger kaling

Gear bliver for varmt -
gear tilsmudset renggr gear
keling defekt Kontakt NORD-service
gear overbelastet Kontakt NORD-service

uacceptable aksial- hhv. radialkraefter | Kontakt NORD-service

ugunstige monteringsforhold Kontakt NORD-service

Gearskader Kontakt NORD-service
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Fejl pa gear

Fejl

mulig arsag

Afhjzelpning

Slag artig stoj ved
indkobling

Motorkobling defekt

Udskift kobling

Motorkobling slidt op

Udskift elastomertandkrans

Gearfastgarelse lgsnet

Kontroller gear- og motorfastgarelse

Gummielement slidt pa

Udskift gummielement

Drivaksel roterer ikke,
selv om motoren roterer

Motorkobling defekt

Udskift kobling

Krympeskive glider

Kontroller krympeskive

Brud i gear

Kontakt NORD-service

Nedbrud af keleanlaegget

Kgleanlaeg defekt

Overhold separat betjeningsvejledning

Tryk pa trykafbryder for
lavt

Pumpe pumper ingen olie

Kontroller pumpe, udskiftes evt.

Leekage

Kontroller rgr, udskiftes evt.

Tabel 27: Oversigt driftsforstyrrelser
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7.7 Lakage og taethed

Gear er fyldt med olie eller fedt til smgring af de bevaegelige dele. Pakninger forhindrer
smgremiddellaekager. En absolut taet akseltaetningsring er ikke teknisk muligt, da en vis oliefilm, fx pa
akseltaetningsringene, er normal og gavnlig til en langsigtet levetid. | omradet omkring udluftningen kan
der feks. vises oliefugtighed pga. funktionsbetinget olietagedannelse. Ved fedt smurte
labyrinttaetningerne som fx Taconite-teetningssystemer udskilles det brugte fedt pga. konstruktionen fra
teetningsspalten. Denne tilsyneladende laekage er ingen fejl.

Ifglge testvilkarene i henhold til DIN 3761 skyldes laekage de medie, der skal teetnes, som ved test pa
prevestanden i en defineret testperiode gar ud over den funktionsrelaterede fugt ved taetningskanten og
forer il dryp af det medie, der skal taetnes. Den derpa opsamlede, malte maengde kaldes leekage.

Laekagedefinition i overensstemmelse med DIN 3761 og dens relevante brug

Sted for lzkagen

Begreb Forklaring Akseltzetning | IEC-adapter Samlingsflader | Udluftning
teet ingen synlig fugt Der er ikke tale om en fejl.
fugtig fugtplet begraenset Der er ikke tale om en fejl.

(lille omrade)

Kontroller, om
Der er ikke tale om en fejl. reparation
pakraevet.

Der er ikke tale
om en fejl.

fugtplet starre end

ad
va komponenten

synlig vandstrem,

mulig laekage Reparation anbefales.

dryppende

kortvarig fejl i Kontroller, om
Midlertidig teetningssystemet . . ! Der er ikke tale

; Der er ikke tale om en fejl. reparation .
leekage eller olieleekage pga. . om en fejl.
. pakraevet.

transport*)

tilsyneladende
. leekage,
tilsyneladende fx pga. snav, Der er ikke tale om en fejl.

L.l teetningssystemer,

der kan smgres igen

Tabel 28: Laekagedefinitioner iht. DIN 3761

*) Hidtidige erfaringer har vist, at fugtige eller vade akselteetningsringe kort efter idriftsaettelse lgser sig
selv. Derfor anbefales det ikke at udskifte dem pa dette tidspunkt. Arsager for midlertidig fugt kan f.eks.
vaere sma partikler under taetningslaeben.
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7.8 Stojemissioner

Det méleoverflade-lydtrykniveau for gearene, som forventes i henhold til ISO 8579-1, ligger under den
50 %-linje, der er specificeret i standarden.

7.9 Reparationsanvisninger

Ved spergsmal til vores tekniske og mekaniske service skal du have oplysningerne om den ngjagtige
geartype og evt. ordrenumret ved handen. Disse oplysninger findes pa typeskiltet.

7.9.1 Reparation
| tilfeelde af reparation skal du fjerne alle uoriginale dele fra gearet eller gearmotoren. Vi kan ikke holdes
ansvarligt for eventuelle monteringsdele, sdsom impulsgivere eller eksterne ventilatorer.

Send enheden til falgende adresse:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Serviceabteilung
Getriebebau-Nord-StralRe 1

D-22941 Bargteheide

[i] Information

Oplys om muligt arsagen for indsendelsen af komponenten/apparatet. Angiv en kontaktperson til
forespargsler.

Dette er vigtigt for at reparationstiden kan blive sa kort som muligt.

7.9.2 Internetoplysninger

Derudover finder du pa vores webside manualerne i de sprog, der er til radighed: www.nord.com

7.10 Garanti

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG overtager intet ansvar for person-, materiel- og ejendomsskader,
der er opstaet som fglge af manglende overholdelse af driftsvejledningen, betjeningsfejl eller forkert
brug. Generelle sliddele som f. eks. akselteetningsringe er ikke omfattet af garantien.
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7.11 Forkortelser

2D Gear med stgveksplosionsbeskyttelse, zone 21 Fr Radial, tvaergaende kraft
2G Gear med gaseksplosionsbeskyttelse, zone 1 Fa Aksialkraft
3D Gear med stgveksplosionsbeskyttelse, zone 22 H1 Smgremiddel til fedevareindustrien
ATEX Atmosfaeriske eksplosive objekter IE1 Motorer med standard virkningsgrad
B5 Flangemontering med gennemgangshuller IE2 Motorer med forhgjet virkningsgrad
B14 Flangemontering med gevindhuller IEC International Electrotechnical Commission
CLP Mineralolie NEMA National Electrical Manufacturers Association
CLP HC Syntetisk polyalfaolefinolie IP55 International Protection
CLP PG Syntetisk polyglykololie ISO International standardiseringsorganisation
cSt Centistokes pH pH-veerdi
cw Clockwise, drejeretning med uret PSU Personligt sikkerhedsudstyr
CCw CounterClockwise, drejeretning mod uret RL Retningslinje
°dH Vandets hardhed i tyske hardhedsgrader UKCA UK Conformity Assessed
1°dH = 0,1783 mmol/l (konformitetsmeerkning  af  produkter il
Storbritannien)
DIN Tysk institut for standardisering VCI Volatile Corrosion Inhibitor
E Esterolie VG Viskositetsgruppe
EC European Community WN Dokument fra Getriebebau NORD
DK Europeeisk standard
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Motoradapter........ccooooiiiiiiiiiiiii, 24

F Motorfundamenteramme (tilvalg: MF)........... 45
Fejl e 116 Motorstol 47
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