ANTRIEBSLOSUNGEN FUR NORD
MALZEREIANLAGEN

CASE STUDY: MOPOS DRIVESYSTEMS

Antriebe neuester
Generation fur Wender
der Kastenmalzerei.

Dauerbetrieb.

100 % Luftfeuchtigkeit.

Saurebestandige Antriebe.

Block Flachgetriebe mit
Glattmotor gesteuert durch
NORDAC PRO SK 500E.
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LEBENSMITTELINDUSTRIE
Malzereinanlagen

GETRIEBEMOTOREN
Flachgetriebe mit
Glattmotoren.

FREQUENZUMRICGHTER
NORDAC PRO SK 500E

N
DER KUNDE IM BLICK

##F———— Moravské potravinarské strojirny, a.s. Olomouc, kurz
[F MOPQS, ist einer der fiihrenden Maschinenbauer
Europas. In der Lebensmittelindustrie gilt das tschechische Unterneh-
men als Trendsetter fiir technologisch hochmoderne Fertigungslinien
und komplette Herstellungsbetriebe. Dies besonders fiir die Branchen

Malzerei und Backerei. Die mehr als 120 Mitarbeiter erwirtschaften
aktuell einen Jahresumsatz von tber 7 Millionen Euro.
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PROJEKTANFORDERUNGEN

Hopfen und Malz — Ein kihles Bier fehlt
in kaum einer geselligen Runde. Wie es
schmeckt, bestimmt das zugefugte Malz.
Unzahlige Geschmacksnuancen entste-
hen in einem aufwendigen Produktions-
prozess, fur den die Maschinen fast un-
unterbrochen im Einsatz sind. Einer der
bedeutendsten Hersteller Tschechiens
fur Malzereinanlagen ist Moravske pot-
ravinarske strojirny, kurz MOPOS. Bei
einem lhrer Kunden tauschte sie in 2015
die Malzerei-Wender nebst ihrer Antriebe
aus. Wahrend des gesamten Produkti-
onsprozesses bewegen die Wender das
Getreide in riesigen Wannen, den soge-
nannten Saladin-Behaltern.

Gefragt: gute Konstitution. — Der sto-
rungsfreie Malzprozess erfordert eine An-
triebstechnik mit langer Lebensdauer, denn
das Malzen einer jeden Charge dauert meh-
rere Tage. Maschinen befinden sich Gber
Jahre im Dauereinsatz.

Produktion unter Wasserdampf. — Damit
die Gerste keimen kann, wird sie zunachst
befeuchtet. In einem nachsten Schritt be-
ginnt die mehrstufige Trocknung. Dadurch
entsteht eine Produktionsumgebung mit
einer Luftfeuchtigkeit von 100 %. Fur den
Betrieb an der Kondensationsgrenze bedur-
fen die mechanischen Teile eines speziellen
Korrosionsschutzes; stromflhrende Teile
gehdren ganz besonders isoliert.

Saureresistente Gehause. — Das bei der
Trocknung entstehende Kohlendioxid kann
den Malzprozess verlangsamen. Daher wird
es wahrend der Trocknung abgesaugt.
Gelangt es in die Betriebsumgebung, rea-
giert es mit dem Wasserdampf. Es entsteht
kontinuierlich Kohlensaure H,CO3, die auf
die Maschinen wirkt. NORD-Antriebe bieten
flr eine solch anspruchsvolle Produktions-
umgebung die optimale Lésung mit glatten,
selbstablaufenden Oberflachen und spezi-
ellen Oberflachen-Schutzsystemen.




ANWENDUNGSLOSUNG

Wetterfeste Ausstattung. — Die Wender
der MOPOS Malzerei sind mit jeweils 14
Flachgetrieben ausgestattet. Fir den sto-
rungsfreien Dauerbetrieb in dieser spezi-
ellen Betriebsumgebung wurden sie mit
einer speziellen Oberflachenveredelung
ausgestattet. Diese schitzt die glatte, rip-
penfreie Gerateoberflache sowohl gegen
die Umgebungsathmosphéare als auch ge-
gen die unter Hochdruck aufgebrachten
chemischen Reinigungsmittel. Dank Wash-
down-Design laufen Flussigkeiten schnell
und vollstédndig ab. Die Antriebe sind mit
einem hochwertigen, chemikalienbestan-
digen Lacksystem geschutzt. Vertikal ver-
baut, bieten die Getriebe zusatzlich wenig
Angriffsflache.

Ihre energieeffizienten NORD-Elektromoto-
ren wurden mit Schutzart IP66 auf die sehr
hohe Luftfeuchtigkeit ausgerichtet; Ther-
mowachter und Klemmkasten wurden mit

DAS PROJEKT IM BLICK

Zugeschnitten auf die besondere Betriebsumgebung, stattete MOPOS die
8 Wender dieser Malzerei mit 112 Flachgetrieben mit Glattmotoren und 8
Fahrantrieben der neuesten Generation aus. Die eingesetzten Komponen-
ten sind hochgradig gegen Korrosion geschitzt. Die Frequenzumrichter der
Reihe NORDAC PRO SK 500E erlauben die auf unterschiedliche Malzpha-
sen angepasste Motorengeschwindigkeiten.

Harz vergossen, und ein feuchtresistenter
Isolationslack schitzt Rotoren wie Statoren.

Cool bleiben. — Bewegt wird die Maschine
vom 7 Meter breiten, Giber 7.500 kg schwe-
ren Fahrantrieb mit mehrstufigem NORD-
Flachgetriebe. Er bedarf der standigen
Khlung. Aufgrund der hohen, sdurehalti-
gen Luftfeuchtigkeit sowie wegen der pro-
zessbedingt kontrollierten Luftbewegung
waren Ventilatoren keine Option. Stattdes-
sen erfolgt die Antriebskihlung ausschlief3-
lich Giber die Oberflache.

Die acht Wender laufen dank hoher Getrie-
belbersetzung in maBkigem Tempo auf
Schienen Uber die 53 Meter langen, 2 Me-
ter tiefen Saladin-Behaltern. Die NORD-Fre-
quenzumrichter der Reihe NORDAC PRO
SK 500E steuern den Geschwindigkeits-
wechsel der Motoren in den unterschied-
lichen Phasen des Keimprozesses.

Fahrantrieb. —

Das BLOCK Flachgetriebe
mit Stirnrad-Vorstufe bewegt
die Malzerei-Wender

auf Schienen Uber den
Saladin-Behalter.

m—— — —

A




Laufender Betrieb an der Kondensationsgrenze
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